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Blocklagerung

Standardregal

Durchlaufregal

Double Deep

Verschieberegal

Drive In
6%

4%

9%

3%

9%

69%
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Kriterium Bodenzeilen-
lager

Bodenblock-
lager

Palettenregal Verschiebe-
Palettenregal

Einfahrregal Durchlauf-
regal

Organisation geringer 
Aufwand

geringer 
Aufwand

geringer 
Aufwand

mittlerer 
Aufwand

hoher
Aufwand

geringer 
Aufwand

Stapelfähig erforderlich erforderlich nicht 
erforderlich

nicht 
erforderlich

nicht 
erforderlich

nicht 
erforderlich

Artikelanzahl gering sehr gering sehr hoch mittel gering mittel

LE/Artikel hoch sehr hoch gering gering sehr hoch hoch

FIFO LIFO LIFO JA JA LIFO JA

Raumnutzung mittel mittel bis gut gut sehr hoch mittel bis gut gut bis hoch

Investition fast Null fast Null mittel sehr hoch mittel sehr hoch
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Erforderliche Verkehrswegbreite

Verkehrsart Frontgabelstapler1)

z.B. Still R50 - 15

Gabelstapler mit

Schwenkschubgabler2)

z.B. Still GX 08

Aufnahme

1200 mm tief

Aufnahme

800mm tief

Aufnahme

800mm tief

1 Stapler ohne Person 2.020mm 2.200mm 2.290mm

1 Stapler mit Person 2.520mm 2.700mm 2.790mm

2 Stapler ohne Person 3.450mm 3.800mm 4.000mm

2 Stapler mit Person 3.950mm 4.300mm 4.500mm

Empfohlene Arbeitsgangbreite

zum Einlagern, 1.200 mm tief3) 3.170 mm 2.290 mm4)

Empfohlene Arbeitsgangbreite

zum Einlagern, 800 mm tief3) 2.770 mm

Schubmast-
stapler2)

Ý
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ca. 2,3m

ca. 3,1m

ca. 2,8m

ca. 1,75m

ca. 1,6m

Deichselstapler

Frontstapler 

(Hub bis ca. 6m)

Schubmaststapler (Hubhöhe bis ca. 11,5 m)

Schmalgangstapler (Hubhöhe bis ca. 16,0 m)

Regalbediengerªt (bis ca. 40é42 m Hºhe)
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Kriterium Deichsel-
Stapler

Front-
Stapler

Schubmast-
Staper

Schmalgang
Man-down

Schmalgang
Man-up

RBG

UK Pal bis 5,0 m 6,0 m 11,5 16,0 m 16,0 m 40,0 m

Gangbreite 2,3 m 3,1 m 2,8 m 1,75 m 1,75 m 1,6 m

Lagertechnik Bodenlagerung
niedr. Regal

Bodenlagerung
niedr. Regal

Regallagerung Regallagerung Regallagerung Regallagerung

Artikelanzahl gering gering mittel hoch hoch hoch

Auslagerung Ganze LE Ganze LE Ganze LE Ganze LE Ganze-LE oder
Teilentnahme

Ganze-LE oder
Teilentnahme

Leistung bis 20 LE/h bis 40 LE/h bis 120 LE/h bis 120 LE/h bis 120 LE/h ab 75 LE/h

Schichtmodel ab 2 Schichten
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L400xB300 L400xB300

L600 x B400L600 x B400

300x200 300x200

L800 x B600
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Kriterium Fachboden-
regal

Karton-DLR Tower oder
Paternoster

AKL Shuttle

Organisation

Artikelanzahl gering gering gering hoch mittel

LE/Artikel gering hoch gering mittel mittel

Artikeltyp Langsamdreher Volumen-Schnell-
Dreher

Langsamdreher
(Werkzeuge)

v.a. Langsam bis 
Mitteldreher

Schnelldreher

Auslagerung LE oder Teilmenge LE oder Teilmenge LE oder Teilmenge LE oder Teilmenge LE oder Teilmenge

Leistung > 200 Pos/h > 1.000 Pos/h

Schichtmodel Ab 2 Schichten Ab 2 Schichten

Investition gering mittel mittel hoch sehr hoch
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Materialfluss

Ware-zum-MenschMensch-zur-Ware

manuell manuellautomat. automat.
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Auftrag

einstufig
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Komm. 1

Komm. 2
Greiforte
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