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Warum e-Kanban?
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Warum interessieren sich Unternehmen fir e-Kanban?

e Anzahl der Kanban Teile ist hoch oder wird sich deutlich erhdéhen

e Klassische ,,Kanban Probleme* wurden identifiziert wie z.B. verlorene
Kanban Karten, mangelnde Transparenz etc.

e Prozesse sind nicht optimal gestaltet
e Die Informationswege im Unternehmen sind lang

e Auswertungen sind schwierig (Kanban Optimierung ist nicht oder nur
teilweise gewahrleistet)

e Materialengpasse sind schwierig zu erkennen
e Richtige Reihenfolge der Kanban Auftragen ist schwer zu erkennen
e Anpassung der Kanban Anzahl bei Bedarfsschwankungen ist aufwendig

e Einbindung von externen Lieferanten oder anderen Standorten
gestaltet sich als schwierig

= ein e-Kanban System wirde helfen!
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Welche Maoglichkeiten bestehen, e-Kanban zu relisieren?(

e eigene Losung entwickeln
+ eigene ldeen und Prozesse kbnnen realisiert werden
— Entwicklung dauert lange, wenn Kapazitaten tberhaupt vorhanden sind
— Entwicklungskosten oftmals schwierig abzuschatzen

— haufig nur Basis Funktionalitaten realisierbar

e Nutzung der vorhanden e-Kanban Funktionalitat im ERP System
+ keine Schnittstellen, nur ein System zur Pflege
+ evtl. keine Zusatzkosten fir Lizenzen
— oftmals keine ,,echte* Pull Steuerung

— Funktionalitaten haufig beschrankt, wenn tberhaupt vorhanden

— Zusatz-Programmierungen oftmals sehr teuer
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Welche Maoglichkeiten bestehen, e-Kanban zu relisieren?(

e ein e-Kanban System kaufen
+ ,echtes” e-Kanban System basierend auf Pull Prinzipien

+ alle Basis Funktionalitdten und viele Extras sind als Standard bereits
vorhanden

+ verschiedene e-Kanban Szenarien sind dadurch realisierbar
+ Ausbau des e-Kanban Systems in Stufen moéglich
+ Kosten des Projektes und ROI sind klar kalkulierbar

+ Unternehmen profitiert von externem Know-how des Anbieters und
dessen Kunden

— zusatzliches System zur Pflege

— Schnittstellen mussen realisiert werden

© manufactus GmbH <« All rights reserved
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e-Kanban Basis-Prozess

Scannen der Kanban Bewegungen

Stammdaten Dimensionierung

o Produktionseinheiten o Bedarf - Kanban Manager
e Artikelstamm « WBZ . ?fé‘:ggfeﬂ”é‘:ﬁkg -
o Lagerplatze o Sicherheitsfaktor

« Container Typen o Losgrolie

o Teile-Container-Beziehung

.

Behalterinhalt

Definition der Kanban Regelkreise

Lieferung

-

1 Erzeuger
=
} Kanban
Regelkreis

Bedarf
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VOLL l ENTNAHME

t

PRODUKTION /
TRANSPORT

3

LEER

Verbraucher Verbraucher1
Lagerplaz.  LP4

Lieferant:
Lieferanten-hr 004

Lieferant DIA Demo 4

Lagerplatz 4
Inhalt 10 ST Kanbaneinheiten: 15150
Anlage: 0207 1903 193337 .
Gedruckt 05012004 151201 Bezeichnung:
p Teil 900500
-
iks
"~

INTEGRATED KANBAN SYSTEM

Artikelnummer: 900500

* 000500«

Kanban ID:

www.manufactus.com
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Definition eines Kanban Regelkreises in IKS

=* IKS Kanban Manager - KAHBANSCHLEIFEN YERWALTUNG

Kanban Manager
e Sehr einfaches Management aller

Typ :|Integrisrt =

Teile Nr_ -|0101-014000-12 -

Beschreibung :|7ahprad
Container Typ :[C1 K

F.anban Model | Signal

= O& Kanban Daten zur Reduzierung der
Zeit und des Aufwands
Lieferant :/LAG 1 -] « Individuelle Konfiguration der Kanban
Yerbraucher :|AGI3 EMD ﬂ Yerbraucher Lagerplatz : |42EIEI a0c j Regelkreise
Motiz: ..
°,'2| - Standardisierung der Kanban
| a0 Not|2:| i
| | Prozesse zur Reduzierung des
Motz 1 Motz 2 ; :
Material Handlings
etk | 4 Motiz 4| ] 9

Yerbrauch pro: | 250

Cucle Time Interval : |1 g

WEBE

Sicherheits- faktor

}|'W'u:|rk|ng o]
v

Minirnurn Losgrofe ; 4EIEI Yiew Berechnen...

-

Iv inBoard ?

K.anban Typ |Tem|:u:|réire K.arten

[v Schlgife in PWS
K.anban K.arte

Drucken bei |Eei Produktionsstart Ll

Bin CTI |0

v Lock Lot size | Multiple

E mail
|w Etiketten Drucker \

Max Anz, von Kanbans ;|12 Berechnen...
Min &nz, von Kanbans ; |8 Metzwerkduicker |Samsung 5Ce-5120 Seried
Lead Time Stack Level : |5
Zuzatzlicher Statusiibergang : | ﬂ
2nd | | Fasnummer | Drefault
Anlage am ; Email | Default
YWerzian ;1
Letzte And. ;
Datenszatze::
ok | Hﬁ’| |

= Verschiedenste Reports zur Ubersicht
Uber Kanban Daten, Bestanden
offenen Kanban Auftragen etc.

e Globaler Lieferanten Support zur
Reduzierung der Informationszeit und
zur Uberbriickung von sehr langen
Distanzen

L

© manufactus GmbH <« All rights reserved
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Beispiele fur individuelle IKS Kanban Karten

Supplier. Description for Customer. BT ASSEMBLY
Toxing B7 Location: B7 WIPMETAL e
o Description r WIF Metal Parts B7 _ ée
Supplier-ID: BT TOXING Container CART Hl" ”"H" .
Kanban Unit 4118 Quentity: 80 il LR N
Frinted: A 2008 151305 Description: 671 51 33
Revision: 20 CABLE CHUTE LEFTFLAT Description:
) ~ Quality Approval FITTING BEADED
Routing: mz:;:::'? S
Iachined m] Stage Location Address
Mhchined m]
Khchings 5 116.WWA.LL..
Mhehinel 0 Lineside Address:
Item ID: Kanban ID: STATION L90
i I
=1 TEMS3 = i (c
SES intec ProductLine 1 KANBAN o
Supply source J Guells * Demand source / Senke % Kanban |D: P [
PWH-MSTK VERZ = ay: %0
Material Materialdescription § M aterialkurztext % 8 H"I!I!Ilﬂl"!mm vt o a1
0906928 Bosch Polkern 1 263 104 811 ® 2
Size F Menge Basze unit f Mengensinhet E [{=]
320'000 ST <N
Shipping Lnit I.Lfnsporteinheit § ‘l_) E5041 1 4 E)(lele;rEatflE:NA coIL Iil:?t:zncilsn-
1x o £Q = ZELENA- -
: EECOIL EXP 323 | Lokace: Lokace:
S | e St Do
. g C.KBM karty: Prepr.jedno
Printed ! Gedruckt: 02082005 |Wanban [D:0906925C110022 | = delka: mm 1/3 Paleta 50 x 90 cm
’;‘l irka: mm LULLE IO, MnoZstvifednotka:
Artikel b Fillmenge | Anzshi | esnsitertyp |ttt }Eﬁ PouZ. caoil: Werkt H!IlU“U””H|J|H!I 750 MT
0101-012100-01 40 2 C2 ' ha _
Bezeichrung fBezeichnung 2
Unterschlitten Feinguss /1.4112

Lieferart / Lagerplatz BG LL
ITHTHTTION e e 20041.02
B1 B -0 12100661 41,

Werbraucher / Lagerplatz
* 105 29+

AGG VOR / 4270 31 E
Gedruckt:

FERTIG
WAREN
LAGER

Kanban ID:

A1 R TR s

© manufactus GmbH <« All rights reserved Page 10 www.manufactus.com
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Typische Kanban
Prozesse mit IKS

© manufactus GmbH <« All rights reserved Page 11 www.manufactus.com
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e Scanne Kanban
VOLL

Scanne Kanban IN
TRANSPORT (optional)

-

Lager, Produktionslinie, Lieferant etc.

Supermarkt Montage

Scanne Kanban
LEER

www.manufactus.com
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Scanne Kanban in jedem
Produktionsschritt (Bohren =
Setze Kanban IN Frasen = Beschichten)

PRODUKTION und Start des (optional)

automatischen Drucks der
neuen Kanban Karten, wenn
die Produktion beginnt

w-.0

“”‘-n
Lt

L Scanne Kanban VOLL
%r

— IfI— G Lowon @::j

Supermarkt Montage

Rohmaterial

Pressen Bohren Frasen Beschichtung

Produktion — sfe

Scanne Kanban LEER

Zerstore Kanban Karte

Anzeige der leeren Kanbans
im Kanban Board am ersten
Produktionsschritt

© manufactus GmbH <« All rights reserved Page 13 www.manufactus.com
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IKS Kanban Board

zur Steuerung von Fertigungsbereichen

% Kanban Board ¥3.0.29

File Extras Log ?

Yiew

[ALL

BRefresh

Kanban Board

| A Prod PRESHP b [ALL) A - [ALL) hd oop
In Production [F2] Scan [F3] Delete [F4) Frirt bodule [F7] Status Chel
0 48 0 0 00 0 000
[ ]
eI °

72992 72820

48882 72714

43378 72606 2815

41239 72553 72814 725

41238 72319 72813 726
Ted1a 41237 72242 72812 726
72839 16823 72179 72803 72EE0
72772 16822 72092 72376 72653
72073 16821 71770 72261 71088
72072 16820 70261 71624 70997
70906 16819 72913 70170 71623 72903 E4578
70263 16318 72722 70163 71622 72382 E4577
7268 16817 72253 70162 70319 72733 E4563
70023 16816 72011 54663 70310 72708 64568
70022 16815 71203 rixid E3776 70548 72702 E4567
70004 16814 £9543 72163 £2483 70441 72984 E45E6
G616 16813 E7130 72619 E2470 £3013 72563 E4551
53385 16762 E7123 71933 E2468 EE5E3 72353 E4550

EO-55 EO o] DI-T DI-T
2567 GUOGD 8K107 9P699 6G401 6G375 9k715 OM005 9K718
E00T144" E00T144" E00T 144" EO0T144" E00T144" E00T144" E00T144" E00T144"

© manufactus GmbH < All rights reserved
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Farbiges elektronisches Kanban
Board zum Erhalt von “real-time”
Information Uber Bestéande, offene
Kanban Auftrage, Kanban in
Produktion etc. zur Reduzierung der
Informationszeiten

Graphisches Display zur Erkennung
der Prioritat der Kanban Auftrage
(der Mitarbeiter weild immer was als
nachstes zu tun ist!)

Verwendung von temporaren
Kanban Karten zur Optimierung des
Kanban Handlings in riesigen
Produktionsumgebungen und langen
Wegen

www.manufactus.com
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Anbindung von externen
Lieferanten mit IKS
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Lieferanten Anbindung via Fax oder E-Mail

— il

- o A L g g

E-Mail als neue
Kanban Karte

Benutze Fax oder e S

T externer Lieferant oder Standort

Supermarkt

e Automatische Versendung
einer Kopie der Kanban
Karte per Fax oder E-Mail

Scanne Kanban LEER

Zerstore
Kanban Karte

© manufactus GmbH <« All rights reserved
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Setzen des Kanbans IN e S
TRANSPORT bevor das —
Material versenden wird

° Druck der neuen
Kanban Karte

externer Lieferant oder Standort . i -
P I, e Supermarkt
I Scanne Kanban LEER
—_ = Zerstore

Kanban Karte

e Anzeige aller Kanban
Auftrége via Internet

© manufactus GmbH <« All rights reserved Page 17 www.manufactus.com
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"‘ IKS Integrated Kanban System

e aasman yries Liser Neme aden

o IKS Integrated Kanban System B
‘l'k_‘s Sq:p.ﬂ wIP
mtioeano kansan sramen User Name: admin My Profie |Enf
&'ppier\l'ﬁs
C\mouﬂopumn
Kanbanstams Supplier | WIF  Supplier WHS  Customer'Operation (.nsmum— WH #
Ematy ] [tac1 Ll x| [l =l ~ (e remptm Sl
[ SelectAll | [ DesslectAll | [ PrintKanban Card | [Hide| [ _Scantonext Staws | Actions
©) Show Seate Kanbes
€ St Loog nfo

—— ©Show Loop Parameters
Last Scandate

Engiah

[F9-50.7007 11:08301 (Heawageln
[Fasman 13471

[ruts
345 1 -» RO-EMISC Client 34

v1.0.20

] Help | Atsuekden

Kanban Scan
Funktion

sinlact Kanban i) = St om0 Supplier 0
Fafp——
© Scmto FULL
© Scmm o EMPTY
O 010101200001 LAG 1 24.08.2007 11:15:14 © Semm b TRANSPORT
O 0191-010000-17 LAG 1 24.08,2007 11:08:51 © Seas o PRODUCTION
E 2903-011100-15 LAG 1 24.08, 2007 11:023
0 a11-613100.08 1AG 1 20008 X017 1254 16 it
O 010101210008 LAG 1 12.02.2007 13:58:00
O 010101210008 LAG 1 12.00.2007 13:58:00
0 L-011000-3% LAG 1 it
0 2201012100-14 145 o IKS Integrated Kanban System v LO.LO 2
0 2682-180510-12 LG _"!.’
o s i 1] merroasmn wasman prriw User Name adin My Profle F gt [¥] Help | Abmelden
O L1015 LAG
0 s o s.wsn WIP  Supplies WHS  Customner Opevation Customser WHS  Kaban status
8] VE 428 LAG al [v] [Can ] [ ] Lo v
O ME 458 LAG
E 12- 11008000 LAG (=== I‘“*. — R — R
u] 165211036000 T s Lisaation i Container ino Custoamer Karben WO, Max  Kanban 1D Status e Last Update oz
rl LG
| LAG Al e Ammeaymy Gl e P < s -
] LA 1 0000 nwenlingang  LISOROL-TINL Rarte POWERAT 1 I
000 L Karle POWERET ks i
o rertrgany L1835 01-7T106 Earle POWER T 1 4
BODE Narwrrgang L1050 1771048 Karle 2 2
- ; o000 NermrErgang  L10330377104-50 Karie I 2
Liste der zu liefernden Kanbans [ =
00006 . Karte 2
00008 Karte 2
00005 1} Karte 1 2
Lo L20120)-701 arte 2 2 23.09. 2004 0920017
0000 L108& 700 Earte POWER LT 1 r 13.09. 2004 09220
o 106 B01-7700 L5 POWERET E 2 23.09. 2004 05 3k 28
o L0 S0 -BE 102 Farle POWERET 1 a 43,00 004 0% 8 18
000 L0 L03-88102 Karle POWERET Es a 23.09. 2004 01831
[ LX61110-88301 Warte POWERET 1 b3 73.00. 3004 09 18- 15
BO0NE L2061113-88301 Karle POWER ET 2 2 T3.00.2004 0% 8-
DOD0E L106202-77T03 Karte POWERET 1 F3 05. 10,2004 12220212
0O00E L106202-77703 Karte POWER ET 2 7 05.11.2004 12220210
00008 LA0GS01- 77314 Karte R ET 1 P 23.09. 2004 0= 852
o000 L800501-77314 Karte POWERLT 2 2 10.04.2008 107 1426
DO0DS e 1 2 2004 05 2058
-
i = - - —— »
Shaw SOL_|

Kanban Monitor

manufactus GmbH
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Optimierung der Kanban Parameter

e In einem manuellen Kanban System lasst sich die Kanban Anzahl oft
nur schwierig anpassen

e Wiederbeschaffungszeiten, Durchlaufzeiten etc. werden dabei haufig
gar nicht gemessen

e Die Parameter der ersten Kanban Berechnung beruhen haufig auf
Schatzungen und Erfahrungswerten

e Jeder Bereich packt seine “Sicherheiten” in die Kanban Berechnung

= Ein e-Kanban System bietet die Moglichkeit, die historischen
Daten zu analysieren und schafft somit die Basis fur eine
kontinuierliche Verbesserung des Kanban Systems

= Ein e-Kanban System bietet auch die Moglichkeit, eine grol3e
Anzahl von Regelkreisen auf Basis neuer Bedarfe anzupassen

© manufactus GmbH <« All rights reserved
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Bestandsverlauf :
Ltr Diagnostic Module - Performance Chart {Input stocklevel (ISL): 002 +900900) Dlagnose MOdUI
5 = e Analyse der historischen Bestande zur
. Anpassung der Kanban Levels und zur
Optimierung der Bestande in der Produktion
20 20 e Analyse der historischen Lieferzeiten zur
bl ] H .tsfa;?y.miu.’nb;&;{'_.{g Erhéhung der Liefertreue und zur Kontrolle
ExAEEy "f?w:g-ﬂ- fapttip | P IEE I der Lieferanten Performance
5T ER SR, | b | -8 1Tl L 1o ke j ;
15 =Tk I —F 15 e Graphische Anzeige der berechneten
149 4 4 1%L .
b LT T4 L Ergebnisse
1R, 5 . L] =] . .. .
s Wy, || s K e Reporting der kritischen Kanban Regelkreise
10 i 3 = = = ﬂ]—'g.—‘— 10 o a a a
P2 [T 3440 EHE i - Statistic— zur kontinuierlichen Verbesserung des
& It gesamten Kanban Systems
T
3 q |': ”S‘:r:: e Report Uber die aktuellen und
 Regre durchschnittlichen Bestande (inklusive
J' ~Period—] Lagerkosten) zur Erh6hung des
0 ™ Minimi Lagerumschlags
S : 004+ = 1 B B RE E S I~ Masi
Eingangslagerbestand (ELB): 004+900600) (=] ' S ; i ; ; ; e ||
- v’/’\\! . htaine ‘
w LLsF A LA N /\ -
PR LI ELIT I |
35 |4 ‘;5: ‘:‘:J\i; & VA 35
AT M Rl L /TR | ;
u | T TLFELG " i
- \"\’-' ",‘Z"_"A”"‘{' A\"\\ 2 : \
v’\ij’ M| TEN y )
20 \'d TN A 20 | E 5 H
i T L M : i :
i NG L - HOEY o
. NAT L, e | || 3] F
P RO EEEREEEH T,. S T
0 0 ¥ Minimum e H H a2 . o Y
£181231518 18 H v Disnech Y P BEIEIE I F P CIEIET L AR NARRNRGRAR RRANGAR et s e
e S e @ 1 o alglelelghlzlzlelelslalulslalslslalslsbelylalalatalalelsigtlslslelslalalslalslalalalylelslslsTytelslalalslglsIalsls 51s151e
Schliessen | [w Fenster ganz oben 7 %“ e

e Historische Wiederbeschaffungszeit

© manufactus GmbH <« All rights reserved Page 21 www.manufactus.com
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Demand Manager

Automatische Berechnung
der benétigten Anzahl an
Kanbans basierend auf
Bedarfen und Stucklisten zur
Optimierung der Bestande in
der Produktion

Nutzung von Filtern zur
Selektion der Kanban
Regelkreise, die sich stark
geandert haben, zur
Reduzierung der Zeit und
des Aufwands

Anpassung der Kanban
Levels durch einen Klick zur
Minimierung des Kanban
Daten Managements

"1'3'5 IKS Demand Manager &
File ©
Bl s et e Save Seftings I Yarianoe »= I 1] % >=| 12 %z displayed vellow  »=| 100 % iz displayed red

: : - : oo : Refresh
Finished Item 3 |Demand| Ruri In D| Run Out ... {] & Component |Supp|ier |Cust0mer |E0ntainer |Eont....|Eurrent|Need...| Eonfirm| ADU| +i-7 :
| hRBSZ202 400 0%.01.2004 11.01.2004 | k|ERB22021  CELL1 ASSEMBLYT CaRT 2024 | r B3 1 Leile
| |RBSZ208 100 05.01.2004 11.07.2004 | |ERB2202-2 CELLY ASSEMBLY1 CaRT 2024 21 - B3 12
| |RBSZ202 400 12.01.2004 18.01.2004 | |[ERB2202-3 CELU1 ASSEMBLY1 CART 5010 | r B3 10 i
| |RBSZ220E 100 12.01.2004 18.071.2004 | |[ERBZ202-4 CELL1 ASSEMBLYT CaRT 5010 9 r B3 10 EOM .
| |RBSZ202 GO0 19.01.2004 25.01.2004 | |ERB22025 PRESST CELL1 CaRTOM 100 55 50 - 549 Be] s
| |RBSZ208 100 19.01.2004 25.01.2004 | |ERBZ22051 CELL2 ASSEMBLYZ CART 205 1 r 3 120 e
| |RBSZ202 200 26.01.2004 01.02.2004 | |ERBZ208-2 CELLZ ASSEMBLYZ CART 205 i r 3120
| |RBSZ208 100 26.01.2004 01.02.2004 | |ERB22083 CELL2 ASSEMBLYZ CART 502 5 r 3= 180
| |RBSZ202 1000 02.02.2004 08.02.2004 | |ERBZ206-4 CELL2 ASSEMBLYZ CART 502 4 r 3 1o0f Date
| |RBSZ2208 100 02.02.2004 08.02.2004 ERBZ2206-5 PRESS1 CELLZ CaRTOM 10012 28 r 278 133
| |[RBSZ202 400 09.02.2004 15.02.2004 Blaicen
| |RBSZ2208 100 09.02.2004 15.02.2004 Im o
| |RBSZ202 500 16.02.2004 22.02.2004
| |RBSZ208 100 16.02.2004 22.02.2004 Caloulate
| |RBSZ202 200 23022004 29.02.2004
| |RBSZ208 200 23.02.2004 23.02.2004
| |RBSZ202 500 01.03.2004 07.03.2004
| |RBSZ208 1000 01.03.2004 07.03.2004 Select Al |
| |RBSZ202 400 (08.03.2004 14.03.2004
| |RBSZ220E 7oa 02.02.2004 14.03.2004 Accept |
REBS2202 400 15.03.2004 21.03.2004
1000 1000
200 s00
[=lun] o0
400 400
200 200
u}
sl iz iz dl|18| | 1E| 8 211818l Bl 8 il |18 gl gl 8 ciflbzsaitze Atz H
e =3a =31 E: 5 [ (5| (52 || | o (5] | (5] {2 || |2 o (5] | (2] ||| | |2 o (2] | (5] | (0| |2 =)
jaﬁnnr T < R R R R R S A AN R R ) R S
B2l iMFaB e ABECARBLELENRLTL S REBEOEANEEDEGR S
: : o Close |
© manufactus GmbH <« All rights reserved Page 22
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Wie kOnnte ein
durchgangiges e-Kanban
System aussehen?




Beispiel flr ein durchgangiges Kanban Sstem unte

Lieferant
* Distributions-
i\\l/ zentrum
@

Ay

Kanban Abruf B ]

per E-Mail T
Kanban mit
Direct Print Behalter-Kanban
Web-Kanban T

Produktion T e
e ﬁ:ﬂ

Montage

Schwesterwerk Kanban Office

© manufactus GmbH <« All rights reserved Page 24 www.manufactus.com
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e Schlankes, einfach zu bedienendes System

e Mehrsprachigkeit im Standard enthalten

e Umfangreiche Funktionalitdten zur effizienten Kanban Unterstutzung
(.echtes” e-Kanban System)

e Evaluierung der Kundenanforderungen im Workshop ,Weg zum
elektronischen Kanban*

e Flexible Realisierung unterschiedlichster Kanban Szenarios
e Schnelle Einfihrungszeiten

e Geringe Aufwande und schnelle Realisierung spezieller
Kundenanforderungen

e Geringe Aufwande fur Implementierung und Training

e Unterstltzung von verschiedenen Typen von Barcode Lesern (PDA, RF
Scanner etc.) und Druckern

e Generische Schnittstellen zu verschiedenen ERP-Systemen
e Kontinuierliche Weiterentwicklung mit den bestehenden Kunden

© manufactus GmbH <« All rights reserved
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

manufactus GmbH
Theresienstrasse 8

82319 Starnberg

Germany

Phone: +49 (0) 8151 /90 93 40
Email: iks-info@manufactus.com




