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Die HSi GmbH

Firmengrindung 19295

seit 10 Jahren am Markt
ca. 550 Anwender in 6 Landern

Technologiepartner von Kunden
und PPS-Systemhausern
fur Kalkulation und Planung
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Losungen von HSi zur
Arbeitsplanung, Vorgabezeitermittiung und Angebotskalkulation
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Die Wissenbasis — Grundlage der HSi-Losungen

* fertige Berechnungsablaufe fur alle Bearbeitungsverfahren
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Als offenes System kinnen
eigene Basiswerttabellen
und Planungslogiken
angelegt werden.
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Effektive Planung durch verdichtete Komplexbausteine

* Verknupfung der Berechnungsablaufe zu Komplexbausteinen
* Geringer Beschreibungsaufwand fur die Komplexbearbeitung

* Exakte Kalkulation im Hintergrund

HSi-Verfahrensbaustein
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,20 schnell wie Schatzen
- aber genauer®
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Die SAP-Integration von HSplan _ HSi
Um die redundante Datenhaltung von Arbeitsplanen &
im ERP-System (hier SAP) und im CAP-System (HSplan)

zu vermeiden, wurde HSplan direkt in SAP integriert.

Die SAP-Arbeitsplanstruktur wurde dabei um die Ebene der Arbeitsstufen erweitert.

Die Pflege der Berechnungsablaufe erfolgt weiter auf dem HSplan-Standard-System.
Mit der Freigabe werden sie dem SAP zur Verfugung gestelit.

Pro Vorgang werden nur die Berechnungsablaufe angeboten, die an diesem
Arbeitsplatz zugelassenen sind.



Integration statt Schnittstelle
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Zur Vorgabezeit-
ermittlung wird
der betreffende
Vorgang geoffnet.

Die bisherige
Arbeitsweise bis
zum Vorgang
bleibt gleich.
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Vorgabezeitermittlung mit Verfahrensbausteine im SAP R/3
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* grafische Anwahl eines
Berechnungsablaufs

* Eingabe der
EinflulRgrofRen

* Abarbeitung des
Berechnungsablaufs
auf HSi-Server

* Zugriff auf Artikeldaten
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Vorgabezeitermittlung mit Verfahrensbausteine im SAP R/3
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* Die gerechneten Zeiten
(th, tn, tr) und der
generierte Text werden
zuruckgegeben.

* Die Ildents der Berech-
nungsablaufe werden
mit den Eingabepara-
metern gespeichert.

* Der Arbeitsplan ,merkt”

sich die Herleitung der

Zeit fur eine effektive

Ahnlichkeitsplanung



Die berechnete Stuck- und Rustzeit im SAP

3| | f?__i| B .Eﬁ'@ R @®

: Normmalarbeiisplan Anlegen: Vorgangsiibersicht

4P @R Q3 @& 0 ket avfaz 2 Kompzuod 2 Folgen 2 FHM |2 Prifmerkmale BE [ Berechnung |

Malerial WELLE  ‘Standaidwelis:

. PIoZi4
(Folge B
Vorgangsobersichi
|Elvor..|Uvralarbeitsp. wieridste.. orlage.. [Beschreibung B. V... |Ri |Ei...|Leist.. [Maschi i, Leist.. Personalzei [Eﬁ
ijoa1 6| 0821 EL{’F‘.??.‘.. FER Sagenauftass |11 115 bl 5,333 AIN I —‘J
op20| 200220 |pont PP Drehen vollst N / - o | =
anze 200270 DAY PPOT Bohrungen vollst, 1 IN T ——— "__.
| [o0an T BT
0650/ TN hosT
" [ons0 Ban1 1 8T
aa7e T nosT
aose aaa1 1 BT
4090 ana b st
0100 Boae hosT
9110 Boa1 b js1
0120 noae Lt I
2132 g:g: Rickkehr und Eintragen von te und tr |
e o in den Vorgang
0168 jEoat T
0170 oot HoT

Innovative ®
Organisationssysteme H I
GmbH

Nach Schlielen der
Arbeitsstufenebene
erfolgt das automatische
Eintragen der Stlck-
und Rustzeiten in die
Standard-Zeitfelder des
SAP-Vorgangs.

Der Nutzer arbeitet
vollstandig in der ihm
gewohnten SAP-
Oberflache.

Ein Systemwechsel ist
nicht mehr notwendig.
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Externe Angebotskalkulation mit gleicher Wissensbasis
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Auf dem
HSplan-Standard-
Arbeitsplatz kann
parallel zur Pflege
der Wissensbasis
eine externe
Angebotskalkulation
durchgefuhrt
werden.

Die gleichen
Berechnungsablaufe
wie im SAP werden
dafur genutzt.
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Externe Angebotskalkulation mit gleicher Wissensbasis

Anzahl 1.00 5.00 10.00 Eine effektive

Rohgewicht [kg] 536.94 2 654,70 5.369.40 .
Fertiggewicht [ka] 536.94 2.684.70 5.369.40 SeletkOStenkalkUIthon
Baustahl [EUR] 949,54 4.747 .65 9.495.36 . . .
Mat,-Gemeinkostenzuschlag [EUR] 59, 47 46 237,38 .27 einschlief3lich Voll- und
Materialkosten [EUR] q97.02 4.,985.06 9.970.13

erennen [EUR] mese  sesn s Orenzkostenrechnung
Schweissen [EUR] 264,17 1,420,583 2.841.67 "
Fertigungskostenzuschlag [EUR] 5%k 23.03 115,17 230,34 Steht Zur Verfugung
Fertigungskostenl [EUR] 483,72 2.418.60 4.837.20

Sondereinzelliosten Warmebehandlung [EUR] n.0o 0.00 0.00 et

Sondereinzellkosten Fremdfertigung [EUR] 0.00 0.00 0,00 g detallllert

Herstellkosten [EUR] 1.480.74 740366 14.807.33 ° i n

Wikl [EUR] 10%% 145.07 740,37 1.480.73 mOdIfIZIGrbar
Sondereinzellkosten Konstrultion [EUR] 0.00 0.00 0.00 Py

Sondereinzelkosten Arbeitsvorbereitung [EUR] .00 0.00 0.00 transparent
Sondereinzelkosten MC-Programmierung [EUR] 0.00 0.00 0.00

Sondereinzelkosten Vorrichtungen [EUR] 0.00 0.00 0.00

Sondereinzellkosten Werkzeuge [EUR] 0.00 0.00 0.00

Sondereinzelkosten TOW [EUR] .00 0.00 0.00

Sondereinzelkosten Transport [EUR] 0.00 0.00 0.00

Selbstkosten [EUR] 1.628.81 8.144.03 16.288.06
Selbstlkosten pro Teil [EUR] 1.625.51 1.628.51 1.628.51
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Die Vorteile der Integration von HSplan in SAP R/3

Kurze Einfuhrungszeit
durch fertigen HSi-Verfahrensbausteine

Unternehmensspezifische Anpalibarkeit
durch einfache Pflege/\W eiterentwicklung in Fachabteilung

Sollzeitermittlung direkt im PPS
gewohnte PPS-Bedienoberflache bleibt erhalten
kein Systemwechsel notwendig

Keine redundante Datenhaltung, Keine Schnittstelle

Effektive Ahnlichkeitsplanung,
da sich der Arbeitsplan im SAP die Herleitung der Zeit ,merkt”

Optionale Angebotskalkulation auf HSi-Standardsystem



