SCM-EXpress-LOosungen fur
den Mittelstand

Andreas Scholze, SAP Consulting



:Ausgangssituation und Motivation
Meinung der Unternehmen zu Supply-Chain-Implementierung ...

. SCM-Implementierungen sind zu teuer.
. Die Zielkonflikte fiuhren zu einer hohen Komplexitat der Planungssysteme.

. Der Druck nach hoherer Marktflexibilitat erfordert noch ktrzere
Reaktionszeiten bei gleichen oder reduzierten Kosten und -anteilen.

. Die Optimierung der Wertschopfungskette bedingt einen hohen Aufwand im
Change Management und birgt oft schwer Uberschaubare Risiken.

. Der ROI einer Gesamtinvestition ist aufgrund der hohen Marktdynamik nicht
greifbar und nur schwer zu bewerten.

. Die Ressourcen stehen fur diese Aufgaben nicht ausreichend zur
Verfugung.

... ZU teuer, zu komplex, kein ROI und hohes Risiko !
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l Unser Losungsportfolio

Unser Losungsangebot...

. Best Practice Prozesse und Implementierung nach
, Katalogpreisen® .

. Durchgéangig abgestimmte Losungspakete mit mafligeschneiderten
Prozessen, Connectoren und Erweiterungen.

. Prozessorientierte Implementierungsmethodik nach dem schnellsten ROI
und Dauer zwischen 3 - 5 Monaten.

. Spezielle Adapter fur komplette SAP R/3 Integration; insbesondere von
Stammdaten.

. Auslieferung einer komplett vorinstallierten Beratungslésung.

... Skalierbarkeit, feste Kosten, kurze Einfihrungszeiten !
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ETO Planung und Uberwachung
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Beratungs-
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MTO
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MTO
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Unser Angebot SCM-Express-LOosungen - Uberblick

MTO Basislosung

Prafung auf Fehlteile bereits
beim Auftragseingang

Materialverfugbarkeit und
Fehlteile auf einen Blick

Leitstand und
Fehlteileinfosystem
zu Auftragsuberwachung

Nutzen-

analyse

MTO Optimierte Planung

Simultane Verfugbarkeitsprifung
von Material und Kapazitaten

Mehrstufige Kompaktplanung und
Terminierung bis zur Lieferung

Flexible Reihenfolgeplanung und
Fertigungsoptimierung

(Leitstand) w



B Ausgangspunkt und Motivation
B R/3 und APO Uberblick und Integration

B Praxisbeispiele im Detail

B Vorstellung eines Implementierungsprojektes
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SAP APO Integration
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Ein breites Spektrum und unterschiedliche Zielstellungen

Was ist die richtige Planungsstrategie fir das jeweilige Geschaftsfeld?

Wie passen unterschiedliche Marktanforderungen und verschiedene
Produktionstypologien zusammen?

Wie kdnnen die unterschiedlichen Ziele unterstitzt, die erforderliche Prozesseffizienz
erreicht und avisierte Nutzenpotentiale realisiert werden?

%_Auftragsorientierte
Fertigung

<%§ Lagerfertigung
Lieferlose

A

Ersatzteile &

S Service

Commodity

s

Q& Kundeneinzel

Viele Unternehmen haben mit dem breiten Produktspektrum gleichzeitig
Anforderungen an mehrere Planungsstrategien
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: Erkennen und Reagieren — Adaptive Fertigung

. Ruckstandsfrei
... Restriktionsbasiert und

... Ausnahmebasiert
Produkt?or_lsplanungs- und Uberwachen von Alerts fiir
1 _ Optimierungs-Lauf * Auftrage und
—a 1) Wochenprogramm und 9
= 2) Tagesgenaue Riist- und Hauptbaugruppen

Humanbasiert 3 .
Ruckstandsfreie Planung
Erkennen und restriktionsbasierte

Reihenfolgeoptimierung \

Produktion und Beschaffung —

Anderungen, Ausnahmen und Reagieren Optlmlelrfjtng_
Simulation und Vergleich von Interaktive Planung zum e

alternativen Lésungen, ﬁ Verringern von Verzugund |~ | "=
Umsetzen der Entscheidung Kapazitats-Uberlast

... Ohne Fehlteile
... Optimierter Plan und
... Termintreu
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l PP/DS - wesentliche Merkmale

Restriktionsbasierte Planung

— Systemunterstitzte Maschinenbelegungsplanung unter Berlicksichtigung
aller Engpéasse sowie der Materialverfugbarkeit auf allen Stufen

— Simultane Planung aller Restriktionen sowie Ristoptimierung und
Reihenfolgeplanung nach beliebigen Kriterien

— Kompaktplanung bis hin zum Bedarfsverursacher

— Abbildung der Summe komplexer Technologien wie Bader, Ofenplanung,
getaktete Anlagen

— fixe Liegezeiten

— minimaler und maximaler Abstand zwischen den Vorgangen
— Pufferzeiten und variable Reduzierungsstrategien

— Alternative Arbeitsplatze und Poolkapazitaten

— simultane finite Planung von Werkzeug und Maschine sowie Einrichter und
Poolkapazitaten
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PP/DS - wesentliche Merkmale

... Ruckstandsfrei

Aktive und proaktive Rickstandsbeseitigung unter Berticksichtung von Prioritaten

Einlastung der Kundenauftrage unter Beriicksichtigung machbarer Liefertermine gegen Kapazitaten,
Fehlteile sowie FHM (Werkzeuge)

systemunterstitzte riickstandsfreie Planung zeigt echte Engpasse und Handlungsalternativen

stete Bedarfs- und finite Planung unter Beriicksichtigung der Materialverfigbarkeit auf allen Stufen

... Restriktionsbasiert
- Systemunterstitzte Maschinenbelegungsplanung unter Berlicksichtigung aller Engpasse sowie
der Materialverfugbarkeit auf allen Stufen
- Simultane Planung aller Restriktionen sowie Rustoptimierung und Reihenfolgeplanung
- simultane finite Planung von Werkzeug und Maschine sowie Einrichter und Poolkapazitaten
- Kompaktplanung bis hin zum Bedarfsverursacher

- Abbildung der Summe komplexer Technologien wie Bader, Ofenplanung , getaktete Anlagen

... Ausnahmebasiert

- Fehlteileinfosystem und ausnahmenbasierter Alertmonitor réntgt das Auftragsnetz

- Personalisiert und Schwellwerte mit dem Fokus auf wichtige Problemstellungen und Handlungsalternativen

... Humanbasiertes Erkennen und Reagieren
- ausnahmebasiertes Erkennen der Problemstellung sowie Handlungsalternativen und interaktive personalisierte
Arbeits- und Planungsumgebung
- Grafischer und tabellarischer Auftragsbericht zeigt den kritischen Pfad, Fehlteile und den Terminverzégerer

- Simulation und what If Betrachtung zu Planungsalternativen und der Auswirkungen auf die Kundenau
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PP/DS - Ihr Nutzen

. Keine Fehlteile - keine Terminjager

Die Simuation und Bestatigung machbarer Liefertermine erhéht die Liefertreue, reduziert Fehlteile und

schafft Ruhe in der Fertigung
- Systemunterstutzte restriktionsbasierte Planung plant das gesamte Auftragsnetz mdglichst spét ein und
schafft freie Kapazitaten im Kurzfristhorizont fur wichtige kritische Auftrage mehr Flexibilitat mehr Ruhe
- stete Bedarfs- und finite Planung unter Berticksichtigung der Materialverfugbarkeit auf allen Stufen

verhindert planerische Fehlteile und reagiert sofort auf Ausnahmemeldungen

... Optimierter Plan - hohe Auslastung
- Optimiererbasierte Planung erméglicht eine deutlich hdhere Auslastung der Maschinen und Anlagen und
schafft mehr Transparenz Uber freie Kapazitaten in Minutenschnelle
- Hohere Planungsgute durch Simulation und Vergleich des optimierten Produktionsprogrammes in Minuten
- verlassliches Produktionsprogramm, da alle Restriktionen, Auftragstermine und Materialverfigbarkeit

bericksichtigt worden sind

. Termintreu - einmal bestatigt immer bestatigt
- Machbare Lieferterminzusagen, Planung unter Bertuicksichtigung aller Engpasse und Materialverfigbarkeit
erhoht die Liefertreue und schafft planerischen Freiraum zu der Beseitigung von Engpassen sowie Ausfall

im Kurzfristhorizont
- Simulation der Engpassetber alle Auftragsstufen bis hin zum kundenauftrag schafft Transparenz Gber die

richtige Priorisierung und erhéht die Verlasslichkeit der Lieferterminzusagen
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B Ausgangspunkt und Motivation
B R/3 und APO Uberblick und Integration

B Praxisbeispiele im Detail

B Vorstellung eines Implementierungsprojektes
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Dispoebene 1

Dispoebene 2

Dispoebene 3

Dispoebene 4
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Erkennen und Reagieren

Planer/Steuerer | Humanbasiert

Alett Monitar
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l Restriktionsbasierte Rlstoptimierung

- Restriktionsbasiert - |
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l Transparenz und Engpassplanung

- Ruckstandsfrei und ohne Fehlteile-

1. Klarung mit Lieferanten

2. Engpass manuell beseitigen Unterdeckung !!!

3. Verspatung propagieren

_ _ BOP
4. Kunde informieren KAUF =
\
. vyt \ ..
5. Kundenauftrag manuell oder maschinell bestéatigen Y ¢ zu spat
RRREEE PAUF AN
: ................................... \
! \
5 ~---»  PAUF 3 I
1m---- *----- | 7'y _
E ! Uberdeckung!
----- -<---- =] - :
Bestellung <—----: f -------- I
: Umterminierung
Pt Avis Best. bottom up
@ I >

heute WBZ Start PAUF w
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- Humanbasiert - |

Simulationsversion 003 J

Simulationsversion 002

Echtplanung 000 ‘ Simulationsversion 001

Stillstande & Stérungen
== .. Schichtmodellanderungen

: Eilauftrage

= ] = Fluktuation/Personal

e — Potentielle Engpésse und

Uberlasten

Engpésse ermitteln und
Anpassungsbedarf prifen
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B Ausgangspunkt und Motivation
B R/3 und APO Uberblick und Integration

B Praxisbeispiele im Detail

B Vorstellung eines Implementierungsprojektes
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l Wesentliche Merkmale des Implementierungsprojektes

Das Implementierungsprojekt gliedert sich in 3 Hauptphasen:

B Strategie und Blueprint
— Festlegung der Planungsstrategie
— Festlegung des Planungsprozesses
— Zustimmung der Betriebs-, Vertriebs- und Geschaftsleitung
— Rilckstandsbearbeitung
@ Implementierung von SAP APO
— Prozessdesign
— Integration SAP R/3 und Tests
— Echtstart
M Betreuung nach Produktivstart
— Coaching beim Abbau der Rickstande
— Optimierung der Planungsprozesse

— Behandlung von Sonderfallen
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] Prozess- Modultest Integrations
Blueprint design -test

2 3 4.4 9 3 4 0 2 3 4 9 9.3 41 25 A0 2.3 4 12 3.4 .2 341 2 3 2

Finaltest Go Live

Planungsstrategie Riickstandsbearbeituna ///////A ////////

Vorbereitung

. Blueprint
‘ Realisierung

7/

. Integrations-
test DR £
‘ Finaltest

‘ Cut over +
Go Live

© SAP AG 2007/ Schnell und einfach zu einem effizienten SCM / Andreas Scholze / 21 THE BEST-RUN BUSINESSES RUN SAP" w



Happy End......

Thank you
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l SAP SCM - Fuhrend im Supply Chain Management

CANADA FPOSTES

POST }

CANADA

v’\/ ITT Industries '

Engineered for life
@

Y

PORSCHES
KAESER
KOMPRESSOREN

OJIHVYW

HYLSAUMEX

BOSCH

r
Cl l_..,l‘\ Westfalia Separator

Microsoft

wi» TeXAS INSTRUMENTS

© SAP AG 2007/ Schnell und einfach zu einem effizienten SCM / Andreas Scholze / 25

NIBCO

und

Meinungsfuhrer seit 2001

Uber SAP SCM Kunden
weltweit
Uber produktive SAP APO

Installationen weltwelt
Rd. SCM User weltwelt

in Gartner‘s SCP
Magic Quadrant

SAD4



IM&C Customer Successes SAP SCM
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. Kontakt

Andreas Scholze
Principal Consultant

SAP Systems Integration AG

Tel. +49 (0) 160-90822044
Fax +49 (0) 6227-78-33664
E-mail: andreas.scholze@sap.com
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SCM Express Tabellarischer Auftragsbericht

e Flanung  Bearbeiten Springen  Einstellungen  Plantafel  Systern  Hilfe

@\ 2N R SHEB ODNOAD BE @B
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| VerfBedD. |VWenBedZ |Kategorie|Zug.-/BedElmt | ZoJ/Bdkg. |Produkt Wunschhing. | BME| Produkthezeichnung Mrg.-Alert | Trm.-Alert | Metz.Alert | Prioritat| Ziellokation

| |02.DE.2EIEI? 14:00:00  (K-AUFT [1455/0000170/2 1.03%(BKOTE104 05T |Fragwerkzeuy komplett iy 4b iy a0|0000000707

[dDIE | [ [
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59 BS-EIN 450000051411 BKN108 00000.. SK-BED 40227.. 0  17.08.2007 24.02.2005 1.000 10 10BKM  Federring ..

<4 LABST/O003(CC  BKN380 SK-BED 40227.. 0  17.08.2007 13.08.2007 449 10 10BKM  Sicherung..

4 LABST/OO03ICC  BKN423 SK-BED 40227.. 0  17.08.2007 13.08.2007 339 10 10BKM  Sicherung..

§5) BS-ANF 10003962/00 BKIN4386 00000.. SK-BED 40227/.. 50  17.08.2007 16.08.2007 500 10 10BKM  PaRschrau..

< PL-AUF(F) 40775001 FHM_NC_4711 BKM  SK-BED 40227.. 0  17.08.2007 19.08.2007 300 1 1BKM  NCPRG 4...

4% LABST/0003(CC  FHM_WERKZ... SK-BED 40227.. 0  17.08.2007 13.08.2007 10,000 1 1BKM  Werkzeug ..
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SCM Express grafischer Auftragsbericht

Flanung Bearheiten Springen  Einstellungen  Plantafel
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SCM Express interaktiver Alertmonitor

Bearbeiten Springen  Einstellungen  Flantafel term  Hilfe

[ELauswahl Alert-Sichiten Auswahl | 4 | (D | @
= gal Lokationsproduktsicht Il a1 G 1
Prot Gl Produkt zu spat (dyn. Peg.) | 16 1] 0
Bl Zugangstermin verletzt fdyn. Peg) 16 0 i}
Lak: Il Kundenauftrag in derYergangenheit 1 0 0
Bl Aufirag hat Unterdeckung | 1 B 1
41 Bedarf mit Prohlem im Auttragsnetz | 17 10 i}
FEREIEEEEEERIEIE R AR ey
ﬁ Bedarfs-f Zugangs-Alets (16 Alerts)
= || Status| Prioritat| Prioritat| Besc.. | PIWersion| Aufirag “ Produkt Zugangsende Bedarfsende| Ak, in h|lstrmenge |Produktbezeichnung  [Posf
'ﬁ a0 |Zuga... (000 Eigenfertigung 1600119 FEOT8104 | 12102007 11:04:00 | 08102007 14:00:01 93,07 214 Werpackungsmaschine |000C
'ﬁ a0 |Zuga... (000 FrO7E104 | 12102007 11:04.00 |02.10.2007 14:00:00 93,07 2 |Verpackungsmaschine |000C
‘ﬂ a0 |Zuga... 000 Plananftran ANTAR iFinanfy IFKOTEA N4 19 NG AT Na-24-47 10T NG 2007 4 4-0n-nn a1 44 12 [Merpackunasmaschine |000L
"y 50|Zuga... 000 Email, Weiterleiten, Vertretung ALV Grid... [ epRE T e ERE N | O]
'ﬁ 0|Zuga...|000 | IGIAUIL Gy UL LIS [ P L e PO LLEUUT LS OUa D | U UL AU UL UL | e Tl 492 Verpackungsmaschine 0000
'ﬁ 0|Zuga...|000 FEOTE104 | 19.10.2007 09:58:598 | 02810.2007 14:00,00 | 259,498 2 |Verpackungsmaschine |000C
Q a0 | fuga... 000 FPlanauttrag 41074 (Eigenf) [FROTA104 | 16102007 08:51:28 | 28.09.2007 14.00:00 | 426,86 86 |verpackungsmaschine | 000C
Ah 50 [Zung.. 000 FkO728104 (16102007 08:51:28 | 2808 2007 14:00:00 | 42686 i [Yerpackunosmaschine [000C
oo [ (4]
BEIEREEEEERIEEEEEEEE v][&)
Auftrag in der Yergangenheit (1 Alerts)
Status | Prioritat Beschreibung Auftrag Prioritat| Eingeplant) kat) PP-fidert Urnskz, Poshr, | Etighr.| Produkt Produktbezeichnung
Q kundenauttrag in derVergangenheit | Kundenbedarf 1503 {m. Yerr) 0= Bl Qo000 (0002 |FEOTE104  |Werpackungsmaschine
(L]
i iiﬂﬂﬁ'!"'\'r id SO0 oot i ni i i il nllrET i-l Os A0 o nd D i-l SO0 S0nT i ful i [l i [l i HLI
[ [ | S| L[]
|@ Layout wurde dbermommen [» [802 {13100 IDRETST15  OWR i
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SCM Express Grafische Plantafel

Springen  Funktionen  Zusa

@ || 100 @@ Qma @@ﬁ@ I @@ =

Feinplanungspiantafel, Planversion 000

= EE | Sy T @& optimieren.. & Mewplanen | 5 Ausplanen | 8% DS-Strategie Profile.. &% Protokalle. .

EYRNENEIENEIR EYEN EX =N R B P YY1

Ressourcenteilbild

i Ihmm 1SEN SOEIIT IlTEm ET ZIEIN ZEIN Izmm Z+ B0 EXN ZEION Izu:sm IEIOT 3 EZR B 1
Ressource kurzbeschreib. Lokst Hud 1270+ 08 1+ 1505 10150105 1115 210200 1217 05 10150105 11 1S 2R OF 1217 ZME 131230+ B 1+ 18 O 1217 ZMEOE13 1230+ 51+ 15 005 1015 20041 D5 11 15 21| O« CE
FFG02050_EkM_D01 Echrer BkM 100 E [ 0
FPGOZ053_BKM_DO1 Bohrer BHM |100 A T o ey o T ey
FFGZ0010_EKM_D0Z bereitstallen ERKM 100 | 1 | |
FPGO1050_BKM_001 Bohrer BRM 100 iEEINT I F O s B e R -
FPGO1040_BKM 001 [Bobrer Brw_Jioo | memeemmmmn | A\ ftrage auf der Ressource I S|
FPG05010_BRKM_OD2 rontisren EKM |00 Eam Emm
FPGO205_BKM_001 Borirer BRM  |100 [ ] (S T S | ] [
FPG02054_BKM_ 001 [Bohrer BRM_[100 S 2o, +10o0 DL R R ]
B [ <1l»] S ] [~]
Reszourcenauslastung
] | r:rr s e e e e e e R e = e e (e e i = e el e e il el e ] o
Ressourcs KUFZbESChrElbUng 1230+ B 1+ 1205 10150105 111217 1217 J| S 10150105 M 1S 21 E DT 1217 ZMEO0E 131223042 14 19 i O7 1217 ZEOE13 12230+ =1+ 19 0005 1015 2001 05 11 15 21| DOEE
In M3 =1
OFEMT_UCC_ |Ofen 1 Yolumen L ,—|
- - 20 | —
DFENZ_LUCC_ |Ofen 2 Kilogramm S —
FPGO1040_  |Bchrer ;:2 | | | I | = I |
FPGOT070_ |schisifen o I 0 | I | | : : - . :
FPGO1080_ |Bohrer n50 Grafische
.20 P
Kapazitatsbelastung
FPGO02050_  |Eohrer .60
.20 | | Il
FPRO2053_ |Bohrer o | H |
.20
FPEO2054_ |Bohrer "o ‘ | | | | | | |
0.20 E
FPGO205_E |Bohrer 5o | I | | | [~
[0l | [«][¥] [l [ | I[<][v]
24.08.2007 00:00:00 And
| b | sczi1y100 PEl IDRSTSTIS OVR y
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SCM Express Grafische Plantafel

Bearbeiten  Springen  Funktionen tern  Hilfe

A EEE IR ERE R
Feinplanungspiantafel, Planversion 000

| & | &y T @ optimieren... &5 Neuplanen | Ausplanen [ DS-Strategie.. Frofile.. | & Protokaolle...

atze Einstellungen Sy

&[] = &[] | = [ ) e —— || - | 2
Gesamtprofil Z_BEM BlM_Szenario
BN O+0
Ressource Kurzbeschreibung 00 e
EKM
BM_HDL Szenario
OFEMT_LICC_ |Ofen 1 %aolumen ) )
= = Waehlen Siedas 5
OFENZ_UCC_ |Ofen 2 Kilogramm ASTIEN SIE fas Ssenarn aus
FPGOT040_ |BobPRFr gy 20, FE7A
FPGOTO70_ |schileifen i® Rickstandshearbeitung E|
FPGOI020_ (Bohper B T L
= | Rist + Reihenfolgeoptimierung E|
EII" l Mengenalert .
_ Wahlen Sie interaktiv eine —
BDAPTER | T estmaterial Stammdatenadapter 1 Wiochenprogramm kritischer Prad . (=]
O —— neue Sicht aus 7
(_)Wochengpragramim —
| verspatete Auftrage B:m muEl
Auftrag (lokal ) Pri| Produkt m
nooo040748 A0 |FrO7E04 E WIE!
noooo40302 A0 |BEOYE104 E W R’
noo0041073 A0 |FrO7E04 E
000001e00119 (B0 (FRO7S104 BEM
0000040335 A0 |BEOYE104 BEM
0000040516 A0 |BEOYE104 BEM
000100002708 (50 (BRO7S104 BEM |
0000040230 50 |BEO7E104 BEM
noo0041074 A0 |FrO7E04 BEM
0000040242 10 |BEO7E104 BEM [roszws — wesam
T - -1 A - 311 A |
oz ]
0000040808 0 [FKO73104 BKM Zeigt nur die verspateten | |
000001592711 0 |BEO7E104 BEM o [«]
Auftrage Gl
[l ]l | 10w 41w ]I ] L1l ]
20.08.2007 17:41:00 And
| [ |8c2 ¢y 100 P2 IDRSTET1S OVR y
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SCM Express Grafische Plantafel

Plantafel Bearbeiten Springen  Funktionen  Zusétze Einstellungen  Systern Hilfe
@ BIH e BEE 0O BE @
Feinplanungsplantafel, Planversion 000

x| =« | Sy S @ Optimieren... & Meuplanen & Ausplanen  R# DS-Strategie... Profile... 8 Protokolle...

ESRNEEFIE B EIE SIS A = R E R EE RN R DR N S I E E E E I EIEIE B
Reszouncenteilbild |E|
Ressource Kurzbeschreibung .. - "EEJ:E 212”1:321: 11EJ:E|F::lal:la:ll:l'EI:E:I:IZ:HZT z;ansm |F“IE |Ef5ﬁ'n||1fﬁf;:'||:ﬂum§|i||"|"" mj??l]?ﬁﬁ"z&ﬁm
A ]
BKM_HDL 53] [F] [EFJEm] [Em A - - I A g [Fim] EE Em
OFEMT_UCC_ |Ofen 1% aolumen IR Bl . & . & T T 10, oy [, e [, S TG, S TiE. S i, Bie T, & T |
OFENZ_IICC_ |fen 2 Kilogramm EEEEmEmEmEE A Ufrage auf der Ressource ST e S
FPGO1040_ [Bohrer E R [ O ) ) e | e b e s B ] [E [=]
i e [ 0000 THET [ ECYGEET TAT ) 3
anl ] Il -_ EElF i 08 =1 R T [ TG T TR | [+]
hierspatete Auftrage |
T — el Brogust — .l ||;i$”$f'g'ﬂ£ﬁ'ﬂ;: l . 22 [E T - F:u:s :51:92:|:|||1m:92:|:| 13m||?mm 21"2; z-mzu:n' F‘ 0. u:|1|:|2| ||:|z:|:| |1 |n|||‘56$
Q000040748 B0 |FEO7E104
DOD0040302 50_[BKO7E104 1 Welche Auftrage sind
[TaTyTata? EXwmin] co_lrvoToHdna 1 .
(][ [ [«][»] T —— verspatet
Reichweita 1
FEOTIZ221 Fleusl komplett |
FrROVE104 “erpackungsmaschine :
FHEEZ3Z-M el |2 | . ) oo
- T | Reichweite der Materialien
FEEEZTZ Fleusl Grundkdrper
) |"_ 1
FHESS1S Messerwalze I [+]
[l [ I[<1[¥] I B
Reszounzenauslastung |
N —— .l - "nsm I:BJ:EI::III||1£EI::|II 15:5:"2::331:7 2;"2? zam:n:n F:u:s nsmzm”1m2m 13:5”1?:531:7 21"2; EEB r:n 1 1n2|r:ﬂ 102m |1| "15 102
FPGOT040_ [Bahrer 149 [ [l [ |
- eon QI TP [T T P [ T T[T I
FPGONO70_ |schisifen 140 I i —
- LP1E || I 1) Grafische -]
FPGO1080_ |Bohrer o | | | | | | | || Kapazitatsbelastung =]
gD [ I[«][+] [[v]] [ [
12.08.2008 17:03:00 Ren

| D | sc2 (13100 P IDRSTSTIS | OVR y r

& UM MU ZUUT DUTHITH UHU SHHAUIH 20U SHIGHT GHIZIGHLGH DWIVE [ AU SUD DUHUIZG [ O —




SCM Express Grafische Plantafel

Optirnierung

A H e@aa SERE ODO8 BRI G

FPFP/DS Optimierer

iy Optimierung k Bl Lésung k EF Protokoll

O F:|&| o=

absalute Werte | gewichtete Wearte |I|Nunska|ien |N51unden |NTage |

Status Meldungen
Einlesen der Parameter S |Auftrag 41029 kann nur verspatet eingeplant werden Ira
Suche Initialldsung A |Auftrag 40937 kann nurverspatet eingeplant werden Welche Auftrage sind
ZeitDekampaosition gestartat Auttrag 40936 kann nurverspatet eingeplant wearden i
_ postion o 4 |Autag pael elngep verspatet
ZeitDekomposition beendet Oy [Auftrag 40238 kann nurverspatet eingeplant werden
Ruckwartsplanung gestartet A |Auftrag 40230 kann nur verspatet eingeplant werden
Rilckwantsplanung beendet A |Auftrag 100002741 kann nur verspatet eingeplant werden
Kampaktplanung gestartet @ |Rickwirtsplanung bendtiat nicht die komplette vargegehene Lautzeit
Kompakiplanung heendet @ |Anzahl eingeplanter Aklivitaten nach der Optimierung: 2422 .. . .
A |Optimierungslauf beendet @ |Anzahl ausgeplanter Aktivititen nach der Optimierung: 0 2000 Auftrage n 115 min
f
o] 0|
Aktuelle Lésung Losungsverlauf
FParameter yert| || .
Durchlautzeit £3.260.. SIE1 5 Reduziert alle =@ Durchlaufzeit
Ristzeiten 0,00 < Verspatungen @ Ristzeiten
= 4E11 4 Riistkost
Ristkosten 0,00 O Ristkosten
Maximale Verspatung 19.794 . =B Maximale Yerspatung
Summe Yerspatung 164.84... 31 ] [+ O Summe Yerspatung
Moduskosten 39.631.. 5 0O Moduskosten
Ausplanungskosten 0,00 ||2ET1 oo 4 & Ausplanungskosten
1E11 +
In einem Schritt W 4 o
(R SEr S| ; ; |
0 2 4 B &} 10 12

Alle Engpasse finit

Alle Restriktionen, Rusten Wartezeiten

[ ISCE {13100 IDRSTST1S | OWR o

etc..

Materialverfugbarkeit und Verspatungen
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SCM Express Grafische Plantafel

Flantafel Funktionen

@ 100 @a@ DEE aDLs BE @B

Bearheiten  Springen

Feinplanungspiantafel, Planversion 000
= [ o | S 9 @& Optimieren...

%" Meuplanen %% Ausplanen |f# DS-Stratenie...

Profile...

5 Protokolle...

&&= % [|2|= =

IEYER I A (=1 EA R I Y S R R P LYY e

ARIEIE EEEIEI

Rezsouncenteilbild |
i} 1513 | 02 0T Zs||T7. B =TT 5. 05050 ||[1008 0 1305 171:52:!:7 21 .. Emm 1.10. n:lll:lz i02m ||1D 15, 1Dm 15| 40
HEssElEE U b EIE:::I E= |F:an:::1aln:::n” E:E:::III|E:EIIHEIEII1 ”mim:ma:s" 1sua:|:|1 "z = |Fs ”B o ” | |"z| -"=-'.' |mz
B
EF.H
BRM_HDL ] O E] B mrmmn [T EEEE @
OFENT_UCC_ |Ofen T %olumen RJETA0. Efil I &lau [30. &]vay [o0. [y [0, eae Av. aa 1. &y (0. e . o 1. &l T, &l [
OFEMZ_UCC_ |Ofen 2 Kilograrnn [ T e . e TR I
FPGEOT040_ |Bohrer JF T 7 A o Tl | N S [EnEEEErn o E N EEE [ [<]
il — ] D N B P R i B S | -
“werspatete Auftrage
A0 1608, | 02 A7 Z4||27. B OIE AT 05 B0 (100820 1308.|17 B 21 i 19| . 31020 .10. |
sprspoan | el erosu e e U 1
Reichweite i o . p g 0
A0 APTER Testmaterial Stammdate Alles im Teilbild markieren ]
E0001 Dien=tleistung
EROT3221 Flaual komplett
In 8T
EHOTI221 Fleuel komplett !
ele {alyyin) a0 I_,_| | E
0L [ I[«][+] El
Razzouncenauslastung
Res=sreemm | o tE=srE TG il '| yili| |z‘||BfE||m|EB |"5E|B’in||£|“1n|”f5||”|“im| |21|F|E|B|F' i m'nz”m"m’ '”||'51“1m| |'E’||E|m|"E
OFENZ_UCC_ |fen 2 Kilogrammm e
FPGOT040_ [Bohrer bs0 H | ‘ ‘ ‘ |H ‘ ‘ | ‘ | H Alles finit keine
0.0 .
Uberlasten i
s | R R T
0.2 ] | o |
I, |3 % [l L WA Al I H ||
0.0
e b oAl W1 [ L 0 [ g
0.0
SEOENNES Dt - | [ T T [T [ T1 | T | [~
[« | [«1*] [«][r]F | | [4][»]
24.09.2007 18:41:00 And
| U [gcz (100 b2l IDRSTSTIS OWR V.
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SCM Express Grafische Plantafel

Plantafel Bearbeiten

Springen  Funktionen  Zusakze Einstellungen  Systern  Hilfe

aldH CE@ DHEB D000 [E D ®

Feinpianungspiantafel, Planversion 000

Sl | &9 P & optimieren.. | %" Neuplanen T Ausplanen P& DS-Strategie.. Profile.. % Protokolle...

Iq

MR =IFARIEREEEE R E

AREEEEEDERER

Ressourcenteilbild
[ 1205
Ressource Kurzbeschraibung = :L T E AT IS
I 11 I 111 11
OFEM1_UCC_ |Ofen 1 YWolumen
OFEMZ_LICC_ |Ofen 2 Kilogramm
FPGOT040_  (Bohrer
FPGOIIO70_  |schleifen
FPGOT0S0_  (Bohrer
FPGO2060_  |Bohrer
Daten dbernehmen oder als Simulations:
2
Fpr02| BCHOLZE13.08.2007_11:52 (=) 1Y Y 1L | R —
FPGI0 @ Kaiser13.08.2007 11:52 E
FFGZ0 _ - | |
PG O Adler13.08.2007 1152 "
(e[ Speichern Sie die [~]
_ @ Bitte prifen Sie die finite Belegunag durch Refresh SI mu | ati on unter
Auftrag = Bitte Priifen Sie gof. die abgespeicherte Simulation . . =
AT einem eigenen Namen =
oooon4T Sichern | n Ubernehrmen | | B3 Schliefen | 3 Abbrechen || |
000004107 oo [FROFETOS
000041020 B0 (FEO7FE104 7.08.2007 7.08.2007 7.08. 2007 7.08.2007
0000040302 50 |BRO7E104 |
0000041072 50 |FKO7E104
0000040516 50 |BRO7E104
0000040748 50 |FKO7E104
0000040385 50 |BRO7E104
000100002708 50 |BRO7S104
noo001e001149 50 |FKO7E104 Qooooot 487
0000041096 B0 |FKO7E104 o
0000040230 50 |BRO7E104 -
(10w ]l [ L1l 14w ]I [ ] [4][+]
12.09.2007 04:01:00 And
| U |sca 1y 100 P IDRSTETIS OVR .
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SCM Express interaktives

Flanung  Bearbeiten  Springen

Sicht

30D @@A@ DEB Dnon [ @B

Einstellungen Sy

Hilfe

Cockpit grafisch und tabellarisch

Froduidpiantafel, Planversion 00
Sl T @| [33 Strategie | @y Cptimieran..

1 Produktheuristik & variable Heuristik | |

&y |

gl [l 5% (|52 |6 [ (]| sicht:Produktini @98 ]))|E v @ rsicnt ||| @12
Planer [ Produkibersict Fenter: 53 info 1
G 001 NE [+ [H.P..|* . Produkt ProdBezeich. |PradPlan..|Lakati...|Beschreibung Lokation T..|M..| Reichweite| Reichweite
E gmgﬂ?—;‘;m”ﬁ PR? ;? B & @|FHM_NC_4711 |NC PRG 4711 |001 BKM |Bauer Komprassoren Minchen 999999 | 599,99
: @memwujr“zckz;”pgfnac | B[ @ |FHM_NC_4711 [NC PRG 4711|001 BKM  |Bauer Kompressoren Minchen 744,46 05.999,99
b @FKEEESS—MIWSIIE ! ol | 2| @ FHM_MNC_4711 MG PRG 4711|001 BiKM  |Bauer Kompressaoren Milnchen 5,999 99 | 9.99999
b @FKEEE?EIPIEUEI Ak | | Eﬁ_l, @ FHM_MC_4711 |NC PRG 4711|001 BEM Bauer Kampressaren Minchen 99993 599 9.9993,89
b @F FREMD STD / Fremd Av0 |_| L-_C_l, @|FHM_MC_4711 NC PRG 4711|001 BEM Bauer Kompressoren Minchen 9999 99 9999943 E
b G ZF1 - - [ 2| @ | FHM_MNC_4711 MG PRG 4711|001 BKM  |Bauer Kompressoren Milnchen 9.999,99 | 9.998,99 |{[5]
| [ [ [4][»]
ENEYIEIRA EY I BN EX I =N VIR B3 Y P E A B E EE EI B EI PRI E
Produkthestand -
5 AT 1280w 1 AT 0. 24 BT 225N 210200 D100 1010220
ER B [ O e W W W e (6
1_|FHM_NC_471_|D00000 50300001 0@
1 [FKO73221
In 3T
KDl T[]0 |Frozeios ;ﬂ; L \—‘
o3 -fri
B 1l sk 0 [FKO78104 | D00DD0T 340000010G
Teililder 0_|FKO78104 | D00DD0T4B7000020G []
= [ Eingeblandet [0 T[] [=]
Produktibersicht NErspatete Auftrige
b . 5 AT 1280w 16 08 AT .06 20N 24 BT 225N 210200 D100 1010220
— @ Fe't;‘lp'a;”t”gsp'amafe' S EEN N L Konﬂerung:rzl:la:::llaln:::nsln:l:naln:ll:|a|n:::|15|n:::||a|n:||:||aln:|l:|1a|n:::|1al:sl:ll:naln:ll:nalnl:::naln:::nal:s:::naln:::nslmll:naln:ll:nslnr
Usienlenoe
ﬁg«Ier‘t T 0000040302 50 |[BKO7E104 .02 2007, 100
Produkdsicht: Einzelel i 0000018001149 B0 |FEO7E104 00000071487 2.10.2007, 14:00:00 2.10.2007, 14:00:00
) MIOCUICSIENT EINZEIEBMENS Hannooaio7e |50 |Frovetos D T T |5
Produktsicht: periodisch DOO0040516 |50 |BKOvB104 R AR +]4]
Produktionssicht: Einzelelemi [ nannnanges B0 |BEO7E104 220 [~]~]
Produktionssicht: periodisch Lml | (En e LI «[»
Eml ,—|Em A0 Aan AnnT [alaBinlatialnl RED

| Zeigt Verspatete Auftrage sms om
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SCM Express

Planung

Bearheiten  Springen

Sicht

interaktives

Einstellungen  Systern  Hilfe

Cockpit grafisch und tabellarisch

& 39 E @ SHE DDO0 I HE @6
FProduktpiantafel, Planversion 000
S Ta 0jfy| &5 Sirateie | @y Optimieren_ | § Produktheuristik | & variahle Heuristik | $}| Per Per
o | 3 . = : -
P | e (3 | % =) | Y || Sicht: Produkt Info E|I||I i Fsicht ||||E|I ||QIE|I
Za%r o Produktiibersicht; Fehler : 53 Info ; 1
b @- FHM_NG_4711 [N FRG 47 | e |H.P..|” .| Produkt Frodukthezeichnung FrodFlan..|Lakati... |Beschreibung Lokation i T.. M. | Reichweite| Re
I @FKD?SE% [ Pleuel karplett L-E, @|FHM_MC_4711 MNC PRG 4711 an1 Bl Bauer Kompressoren Mltmchen 9999 99 E|
I @' FlO78104 [ Varpackungsmas L-F_l. @|FHM_MC_4711 MC PRG 4711 oo Bl Bauer Kompressoren Manchen T44 46 E
b @l FKEE233-M 1 yelle A2 @ | FHM_MNC_4711 |MC PRG 4711 oot Bl Bauer Kompressoren Mdnchen 9.999,99
I» ga] FKEE2724 Pleuel Grundkirp 2 @ |FHM_MC_4711 |MC PRG 4711 001 Bl Bauer Kaompressaren Minchen 3.993 99
5 @' F_FREMD_STO/ Fremd AVO L-E, @|FHM_MC_4711 MNC PRG 4711 o1 Bl Bauer Kompressoren Minchen 9999 99
2} GQZH L-F_l. O FHM_MC_4711 |NC PRG 4711 am B Bauer Kompressoren Manchen 9999 99
;E, @|FHM_MC_4711 MC PRG 4711 oo Bl Bauer Kompressoren Manchen 9,999 99 B
2 @ | FHM_MC_4711 |[MC PRG 4711 001 Bl<m Bauer Kaompressaren Midnchen 3,993 99
Eﬁ_l, @|FHM_MC_ 4711 NC PRG 4711 o1 Bl Bauer Kompressaren Minchen 5.999 599 =
E @ |FkOy8104 Werpackungsmaschine |001 Bl Bauer Kompressaoren thchen 2,04 E‘
A i L E b R AT I PR AT 1 Bkl Rayer Komnracssoran hitnehan A3 E‘
[JDe]l [ [aiD|
_|$}IE|I|@AIIB anzeigen || |H
Eml A Bedarfs-f Zugangs-Alerts (32 Alerts)
lgllm Status| Priaritat| ... |Beschr.. |PIVersion Aufirag “ Produkt Zug.Ende| Bed. Ende| Abw. in h| Istmen.. |Pra
- 4% |50|Zugang...|000 Eigenfertigung 1600119 FlOrato4 (1210200 |08.10.200.. 93,07 8 |Wer| [«
Teilbilder & 50|Zugang...|000 FKO78104 |1210.200.. |08.10.200. | 93,07 214 |ver[+]
¥ [ Eingeblendet & [50|Produkt.[000  |[Kundenbedarf 1487 (m. Verr) FKOTEBT04 [ 12.10.2007 11:04.00 |0... | 93,07 3 Ve
Pl Wilisle b & |50[Produkt.|000 FKO78104 |1210200. |0840200. | 9307 214 |Ve
- @ A'E’;""”d”':m & | 1|Produki_|000  |Kundenbedarf 1504 (m. verr) FKO78104 [11.09.200_ |07.09200. | 9141 16 [ve
ngodizt;cht_Emzelelememe & | 1|Produkt.|000 FKOT@104 |24.09.200. (1200200, | 284,76 22 [Ve
Feinnlanun .s lantael 4% |90 |Frodukt..|000 Kundenbedarf 1505 (m. Verr) |FKO73104 1610200, |28.09.200... | 426,86 86 |We
F'rudlel-ctsichL: ;;Jeriudisch 4% |50|Frodukt...|000 FiKOratod | 30.08.200.. |25.08.200.. | 12149 16 We
Pruduktionséicht'Einzelelemu 4% |50|Frodukt..|000 FlOratod | 30.08.200.. | 27.08.200.. 73,449 18 |We [4]
Produktionssicht periodisch @ 50| Produkt...| 000 Kundenbedarf 1506 (m. Verr) |FKO78104 | 1610.200.. |28.09.200... | 426,86 B |\We B
LDl ko) Ko [ D]
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SCM Express interaktives Cockpit grafisch und tabellarisch mit
Arbeitsvorrat

Planung Bearbeiten  Springen  Sicht tern  Hilfe

B @@ —SHE Dhoan BE @
FProduktpiantafel, Planversion 000

Einstellungen

Sl Ta »f9| [ Strategie | @ Optimieren.. | [ Produktheuristik |2 Variable Heuristik | Q.,;.| Per Per
a3
Eﬁ@" “K“||E|l|?lalm]h' | Sicht : Produkt Infao E|
Za% 001 Froduktibersicht: Fehler: 8
b @& FHM_NC_4711 [ NG PRG 47° Bl (w# [H..|P...|” .| Produkt FrodBezeich., |ProdPlan..|Lokati.. |Beschreibung Lakation ) M..| Reichweite| Reichweita B
I @'FKD?3221 I Pleuel kamplett 2 @ | FHM_NC_4711 [MC PRG 4711|001 Bl Bauer Kompressoren Minchen 9999 59 989959 (5
[ @'FKEEEBB—MIWEIIE L-E;, @ FHM_MC_4711 |NC PRG 4711 {001 B Bauer Kompressoren Minchen 9.999 549 9999 59 |5
I da] FKEBE2TZ I Fleuel Grundkdrp | @ | FHM_MC_4711 [NC PRG 4711|001 BKM  |Bauer Kampressaren Mdnchen 9.998,99 | 999989 |8
[ gl F_FREMD_STD/Fremd AVO @ @ |FHM_MC_4711 |MC PRG 4711|001 Blhd Bauer Kompressoren Minchen 3,03 | 9953599 &5
[ mZH @i | FHM_MNC_4711 [MC PRG 4711 {001 Bl Bauer Kompressoren Minchen 28,13 2813 |5
[ «* Bearheitet @ @ |FKO73221 FPleuel komplett|001 B Bauer Kompressoren Minchen 3,03 9999 59 |5
@ @ | FKBE233-M Wiialle om Bl Bauer Kaompressaren Minchen 13,07 949559499 |5 E
[~]
L[]l [ [«
EER iR EEE =i E E I R EYIEICT
Froduktionssicht: Einzelelemente WFPGO1040_BkM_001 (his S0 28.09.08 )
F'rndum Text kategarie |Auftrag ProdBezeich.  |Start Akt Start Akt |Ende Akt Ende Akt. | Akt DauerD
FKIGT3T Risten PL-AUF (41086 Revalver 01.08.2007 108137 |01.08.2007  |13:06:37 I E
EE“ |_|E|I| FRIBT3T Produzieren |PL-AUF - (41086 Revolver 01.08.2007  |13:06:37 |03.08.2007 |14:.18:26 2 @
oy, FKOT3221  |Risten PL-AUF (41066 Pleuel komplett{03.08.2007 143611  |03.08.2007 |15:04:20 1]
B | =
— FKOT3221 |Produzieren [PL-AUF (41066 Pleuel kamplett{03.08.2007 |14:04:21 |03.08.2007 |15:36:44 0|
:llgde.r FIOT3221 | Risten FE-AUF(F) (100002761 |Pleuel komplett|03.08.2007  |[15:36:45 (03.08.2007 |16:04:53 I
”?fb'denmd?:] o FKO73221 |Produzieren |FE-AUF(F) (100002761 |Pleusl komplett[03.08.2007 |[16.04.53 |06.08.2007 |13.19:31 2
Pmd”k[_“ Ers_'cm i FKIG737 |ROsten  |PL-AUF 41087 Revolver 06082007 (131932 |06.08.2007 |15:34:32 0
roduktionssicht: Einzelelemn
> &3 Ausgeblendet FKIGT3T Froduzieren |PL-AUF - (41087 Revalver 06.08.2007 |14:34:32 |06.08.2007 |16:58:51 1]
Alert Manitar FKOT3221  |Risten PL-AUF (41068 Pleuel komplett|06.08.2007  |16:45:51 |07.08.2007 |08:28:00 I
B ErEEmeie FIOT3221  |Produzieren |PL-AUF (41068 Pleuel komplett{07.08.2007 |08:28:00 |07.08.2007 |08:40:58 I
Feinplanungsplantatel FKIGBT3T Risten PL-AUF (41086 Revolver 07.08.2007 |08:40:59 |07.08.2007 |10:55:549 1]
Produktsicht: periadisch FKIGT 3T Produzieren |PL-AUF (41086 Revalver 07.08.2007 |10:55:59  |0B.08.2007 |10:04:26 1] E
Frodukionssicht: periodisch FKIGT3T Risten PL-AUF (41087 Revalver 08.08.2007 121840 |08.08.2007 |14:33:40 I B
[l B[] L]l ][ [ L[]
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