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Systeme

1. Alarmmonitor in SAP
2. Fertigungssteuerung in SAP 
3. Rückmeldung von Produktivität in SAP
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Warum diese Systeme ?

- Wir hatten sehr viele Fertigungsaufträge in der Linie 
(466 zu 215 Aufträge)

- Mehr Planungs-, Steuerungs-, Controllingssicherheit
- Mehr Übersicht in der Produktion
- Übersicht von Kapazitäten in der Werkstatt 
- Termintreue verbessern
- Konstante Durchlaufzeiten
- Mehr Eigenverantwortung der MA über Termine 
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Durchlaufzeiten in W - R

average lead time RTN C3 without 220 - 470T
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Ausbringung W - R Alt/Neu
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0

500

1000

1500

2000

2500

Ja
n.

 0
0

M
rz

. 0
0

M
ai

. 0
0

Ju
l. 

00

Se
p.

 0
0

N
ov

. 0
0

Ja
n.

 0
1

M
rz

. 0
1

M
ai

. 0
1

Ju
l. 

01

Se
p.

 0
1

N
ov

. 0
1

Ja
n.

 0
2

M
rz

. 0
2

M
ai

. 0
2

Ju
l. 

02

Se
p.

 0
2

N
ov

. 0
2

Ja
n.

 0
3

M
rz

. 0
3

M
ai

. 0
3

Ju
l. 

03

Se
p.

 0
3

N
ov

. 0
3

Ja
n.

 0
4

M
rz

. 0
4

St
üc

k 
pr

o 
M

on
at

Prod.-Stückzahl RTN

Auslieferung von Shuttle



25.04.2006, Folie 6 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.Rühl/Numrich

HBM - Alarmmonitor

Was ist der Alarmmonitor ?

Eine Abbildung der aktuellen Aufträge in der 
Fertigung nach Vorgängen im Arbeitsplan 
sowie nach Terminen
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Was ist der Nutzen ?

- Er bildet die Aufträge in der Reihenfolge ihrer 
Termine ab

- Terminüberschreitungen werden früh 
sichtbar

- Er zeigt der Disposition den aktuellen 
Fertigungsstatus eines Auftrages
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Der Weg zum Alarmmonitor
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Struktur der Arbeitsplätze bei einer Fließfertigung

Die Arbeitsplätze sind hierbei nach 
Arbeitsgängen aufgebaut.

Vorteil:

• Hier sieht man den Arbeitsfortschritt pro 
Arbeitsgang.

• Personenkapazität ist genau zuordenbar.
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Struktur der Arbeitsplätze nach Produkten

Die Arbeitsplätze sind hierbei nach 
Produkten u. Engpässen aufgebaut.

Vorteil: 

• Flexible Mitarbeiter ( kpl. Bearbeitung)                 

Nachteil:

• In ZPFK_3 ist der Arbeitsfortschritt der
einzelnen Arbeitsgänge nicht im Detail 
zu sehen.

• Die Sichtweise bezieht sich nur auf den 
kpl. Arbeitsplatz Produkt.
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Warum Fertigungssteuerung in SAP ?

- Übersicht der aktuellen Fertigungsaufträge
pro Arbeitsplatz

- Übersicht der Endtermine
- Kapazitätsbedarf pro Arbeitsplatz
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Rückmeldung des Arbeitsfortschrittes  in SAP

- Zeitnahe Rückmeldung des 
Fertigungsstandes

- Zeitnahe Buchung (Retrograd)
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Rückmelden des Arbeitsfortschrittes
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Produktivität pro Zeitraum/Abteilung/MA
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Vorteile Nachteile

- SAP nur ein System
- Terminsteuerung
- Retrograde Entnahme
- Wegfall des LSB
- Überblick am Arbeitsplatz
über Kapazitäten

- DLZ wird verringert
- Der MA sieht was zu tun ist
- Auftrag nach Termin
- Aufzeigen von Engpäßen

- Es muss rückgemeldet 
werden

- Disziplin



25.04.2006, Folie 21 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.Rühl/Numrich

HBM - Alarmmonitor

danke...
... für Ihre Aufmerksamkeit

Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH

Im Tiefen See 45

D-64293 Darmstadt
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