Planung, Steuerung u.
Controlling der RTN-
Produktionslinie

H. Ruhl/617
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Systeme

L

1. Alarmmonitor in SAP
2. Fertigungssteuerung in SAP
3. Ruckmeldung von Produktivitat in SAP

25.04.2006, Folie 2 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.RUhI/Numrich
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Warum diese Systeme ?

HBM

- Wir hatten sehr viele Fertigungsauftrage in der Linie
(466 zu 215 Auftrage)

- Mehr Planungs-, Steuerungs-, Controllingssicherheit

- Mehr Ubersicht in der Produktion

Ubersicht von Kapazitaten in der Werkstatt
Termintreue verbessern

Konstante Durchlaufzeiten

Mehr Eigenverantwortung der MA Uber Termine

25.04.2006, Folie 3 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.RUhI/Numrich
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Was ist der Alarmmonitor ?

HBM

Eine Abbildung der aktuellen Auftrage in der
Fertigung nach Vorgangen im Arbeitsplan
sowie nach Terminen

25.04.2006, Folie 6 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.Ruhl/Numrich
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Was ist der Nutzen ?

HBM

- Er bildet die Auftrage in der Reihenfolge ihrer
Termine ab

- Termintuberschreitungen werden fruh
sichtbar

- Er zeigt der Disposition den aktuellen
Fertigungsstatus eines Auftrages

25.04.2006, Folie 7 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.RUhI/Numrich
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L

Wie sieht meine Produktion

aus.
Zusammenfassen von
Arbeitsgangen
Strukturieren der Produktion Trennen von Arbeitsgangen
=\ Wie soll Sie_aussehen I Welche Arbeitsplitze sind

betroffen

Arbeitsplatze festlegen

Wie sind meine derzeitigen

Alarmmonitor Durchlaufzeiten

Rickmeldepunkte(PP11) im
Arbeitsplanfestlegen

Prozessbedingte Liegezeiten
Wie sind meine Liegezeiten o (Ofen, Trocknen)

Durchlaufzeiten prufen

Warten vorm dem nachsten
Wie sind meine Wartezeiten @Arb31t593ﬂ8

Durchlaufzeiten Uberarbeiten

: ) Liegezeiten eingeben in 5td.
und in SAP eingeben

E(Wartezeiten eingeben in Std.
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Atheitsplatz

Ert | Werk|&rbPlatz| Kurzhezeichnung Sprache
&

EBB1 2022 (37T7h RTHN Maschinenprozess TK-C, C, TE-O DE
Qoo2) 2022 |RTH-2022| Arbeitspldtze RTH DE
EOp3| 2022 (370 Ronden stanzen ! Messring DE
AOR3| 2022 | 3702 Drabt applizieren DE
AOn3| 2022 | 3703 Messringe fertigen DE
goo3| 2022 | 3705 Info.Dokumente erstellen DE
pOp3| 2022 (3710 RTN Sandstrahlen+Reinigen DE
EOp3| 2022 | 3720 RTN applizieren DE
OpO3| 2022|3730 RTH Yerschalten DE
OoO3| 2022|3740 Laserschweissen DE
Qoo3| 2022|3745 RTN Uherlasten DE
Qoo3| 2022 | 3750 RTH Prifkabel anldten DE
QoO3| 2022 | 3755 RTH Kabel wechsel DE
QpO3| 2022 | 3760 RTH TE-8 Korrektur DE
Q003 2AE2 | 3FTE RTHN Bestickung Prifmaschine DE
QOO3| 2022 | 3776 5 MN-Lnlage DE
Qoo3| 2022|3780 RTH TE-C Korrektur DE
Aop3| 2022 | 3790 RTH Endkontrolle + PUR ausgiessen DE
QoO3| 2022|3791 Ch DE
POO3| 2022|3795 RTH Einlagern in Shuttle DE
Qoo3| 2022|3799 K-Proto-B DE

L

Die Arbeitsplatze sind hierbei nach
Arbeitsgdngen aufgebaut.

Vorteil:

 Hier sieht man den Arbeitsfortschritt pro
Arbeitsgang.

* Personenkapazitéat ist genau zuordenbar.
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L

Arbeitsplatz

Arbeitsplatzart 0003

Werk 2001
IrbP1atz| kurzhezeichnung Sprache
A

Bio1  [Wickeln,Drehen DE
103 bigssen DE
KL Montage-Drehmoment OE
3109 fpplikation Drehmoment u. Kraft OE
2110 kraftautnehmer-Hontage OE
K1) Induktiv-Hontage OE
J151 Prifanlage-Drehmoment 20ANM DE
152 Prifanlage-kraft 240kN OE
3154 PrifanTage-Drehmoment. 20Hm OE
3155 Prifanlage-Drehmoment 20kNM OE

Die Arbeitsplatze sind hierbei nach
Produkten u. Engpassen aufgebaut.

Vorteil:

 Flexible Mitarbeiter ( kpl. Bearbeitung)

Nachteil:

* In ZPFK_3 ist der Arbeitsfortschritt der
einzelnen Arbeitsgénge nicht im Detail
zu sehen.

* Die Sichtweise bezieht sich nur auf den
kpl. Arbeitsplatz Produkt.
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PP - Alanrmmonitor: Temminkontrolle Fertigungsaufirage
&

FF - Alarmmonitor:  Terminkontrolle Fertigunosauftrioe

L

erstellt am 19 04 2006 um 12:00:16 Uhr angefordert am 19 .04 2006 um  14:09:47 Uhr
Werk Material Buftrag hach aff. Menge Einh. Endtermin
@oo 2022 1-C18¢3HN KRAFTAUFHEHMER 22011263 1,008 5T 15.05. 2006
@oo 2022 1-C18/3HN KRAFTAUFHEHMER 222011437 2, bog 5T 16.06. 2006
@no 2022 1-C18¢50KN KRAFTAUFHEHMER 822011435 4 oo@ 5T 12.06. 2006
@O0 2022 2-RTND . OB 2207 BLUGR. WAREZELLE RTNG,1 /0,05 22011377 3,608 5T 24 .04 2006
@oo 2022 2-RTND . OB 2207 BLUGR. WAREZELLE RTNG,1 /0,05 2822011503 3,608 5T 12.056. 2006
@oo 2022 2-RTNCZMT BAUGR. WAGEZELLE RTHC3 /C4 822011353 8,008 8T 24 .04 2006
@oo 2022 2-RTNC2MT BLUGR. WAGEZELLE RTWC3 /C4 222011496 18,000 5T 24.04 2006
@oo 2022 2-RTNCZMT BLUGR. WAGEZELLE RTWC3 /C4 822011497 18,000 5T 24,04 2006
@O0 2022 2-RTNC3MMTE BLUGE. WAGEZELLE RTWC3 /C4 322011540 18,080 ST B3.05. 2006
@O0 2022 2-RTNC3220T BLUGE. WAREZELLE RTNWC3 222011443 3,608 5T 12.04 2006
E r‘ITIh..!I"‘"IIJ"I"II'IT DII'IIIII"'!"I. I‘Jlﬁlﬁ% r‘ITIh.I!I'“'I ﬁmﬁi "|I|'||'||'| |"T ﬂE.ﬁi.EﬁﬁE

|I:):j 2022 2-RTNC2¢4 7T BLUGR. WAGEZELLE RTWC3 /C4 B22011370 18,000 5T 18.04. 2006
s e P =T Eri R R e e i . e et s 4
@O0 2022 2-RTNC3¢4 7T BLUGE. WAGEZELLE RTWC3 /C4 222011541 18,080 ST 27 .04 2006
@oo 2022 2-RTNC3/4 7T BLUGR. WASEZELLE RTWC3 /04 B22011552 18,080 8T 28.04 2006
@oo 2022 2-RTNC3/4 7T BAUGR. WAGEZELLE RTWC3 /C4 222011560 18,000 5T p2.05. 2006
@no 2022 2-RTNC2/4 FTE BLUGR. WAGEZELLE RTWC3 /C4 822011558 18,000 5T 05,05, 2006
@oo 2022 K-CSD-RTH Wagezelle mit Optionen (EEX mdgl.) 2822011444 1,808 5T 13.04 2006
@O0 2022 K-CSD-RTH Wagezelle mit Optionen (EEX mdgl.) 822011574 1,008 5T 18.04 2006
OO 2022 2-9272 0BET Paar Roh-DMS RTH. . /1-4, 7t 22011584 320,000 PRA 19 .04 2006
OO 2022 2-RTNC2H4TET BLUGR. WAGEZELLE RTMWC3 222010825 1,000 5T a1.03. 2006
OO 2022 K-RTE/D. 62T WREGEZELLE f. C5D 822011433 14,000 5T 24,04 2006
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PP - Alarmmonitor: Detailliste Fertigunogsauftrag (mit Worgdngen) 1
Legende zum Status der Yorodnoe: @00 Ubertallig ON0 teilrickoeneldet + Oberfalling Co@ offen o erledigt + rickgemeldet
w 0120 3745 FP11 iberlasten 30.03. 2006 10:23:08 30.03.2006 160:56:37 B, 870 5TD A18
PP - &larmmonitor:  Detailliste Fertigungsauftrag (mit Yorgangen) 2
Fartsetzung

Buftrag S B22011370 Werk o 2022 )

Material o 2-RTNG3/4. 7T Benennung . BAUGR. WABEZELLE RTHC3 /(4

Stat Yorg fArbplatz 5t51 Bezeichnung Sp. Start  Startzeit Sp. Ende Endezeit So011-Rist Einh. 5o011-Bear
o B125 3745 FP11 Aufstel1118che Tappen 30.03. 2006 12:47:20 30.03.2006 13:25:4 B, 880 57D A, 26
o 0130 3750 PRI Prifkabel anldten-TKO 31.03 2006 064707 31.03.2006 0OF:40:26 0,160 57D i 64
o 0135 3750 PP11 TK-8 Ofen entleeren 31.03 2006 08:46:52 31.03.2006 085242 0,650 &TD 0,83
w 0140 3760 FP11 TEO-Korrektur B4.04 2006 12:45:12 B5.04 2006 07:50:13 B, 100 57D 1,94
w B150 3770 FP11 Bestilcken Totlastmaschine b7 .04 2006 B7:50:13 B7 .04 2006 05:49:07 B, 048 57D A, 40
of 0151 3770 PR11 Entleeren Totlastmaschine 11.04 2006 ©8:49:087 11.084 2006 09:34:52 0,860 5TD 0,28
w 0170 3755 FP11 Kahelwechsel 11.04 2006 10:08:05 11.04 2006 11:32:32 B 060 5TD 1,21
w 0180 3780 FP11 TKC-Korrektur 11.04 2006 12:27:53 12.04 2006 0G6:42:24 B, 880 57D 2,087
o 0180 3790 PR11 Wergulk:Kahelanschl PUR 100:33 12.04 2006 10:01:41 12.04 2006 10:21:51 0,120 57D 018
of DZ2O0 3740 PP11 Baden schweifken 12.04 2006 11:28:17 12.04 2006 12:04:38 0,690 &TD i, 45
@oo 0210 3740 FP11 Endkontrolle 13.04 2006 B7:33:55 13.04 2006 05:47:05 B, 638 57D A, 93

@o0 0220 3740 PP dnliefern an F-Lager (KST.7944) 13.04 2006 12:06:22 13.04.2006 12:06:22 0,008 STD 00
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HBM
Warum Fertigungssteuerung in SAP ?

- Ubersicht der aktuellen Fertigungsauftrage
pro Arbeitsplatz

- Ubersicht der Endtermine
- Kapazitatsbedarf pro Arbeitsplatz

25.04.2006, Folie 13 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.RUhI/Numrich
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HBM
PP: Report zur Darstellung der aktuellen Belastung an Arbeitsplatzen
]
PP Report zur Darstellung der aktuellen Belastung an Arbeitsplatzen
Yorgange mit dieser Markierung sind schon riickoemeldet. Yorgénge nit dieser Markierung haben einen neuen Arbeitsplatz.
Werk: 2022 Arheitsplatz; 3740 Laserschueigsen
luftrag  Material Yorg. Bezeichnung Menge Einh. sp. Anfang  sp. Ende KU 5011-Rist S011-Bearh.  Sumne Arbeit
822011501 2-RTNC3t47T 0200 Boden schweifen 13,000 ST 20.04.2006 20.04.2006 200615 0,09 STO 0,389 ST0 0,479 ST0
B22011636 2-RTNG.O5/T 0110 Ahdeckring Laserschweifen/reinigen 18,000 ST 21.04.2006 21.04.2006 200616 0,670 5TD 0,702 ST0  @,y72 57D
B22011686 2-RTNC3/47T 0110 Abdeckring Laserschweifen/reinigen 15,000 ST 20.04.2006 21.04.2006 200616 0,670 5T0 0,780 570 0,850 STD
B22011609 2-RTNG.B5/1OT  B110 Abdeckring Laserschweifen/reinigen 16,000 5T 24.04.2006 24.04.2006 200617 0070 5TO 0715 510 @785 57D
B22011768 K-DIENST-B22 0030 Laserschweifen MeRauge DMA 40,000 ST 25.04.2006 25.04.2006 200617 0100 5TD 1,333 S0 1,433 STD
B22011768 K-DIENST-B22 0110 Kennzeichnen mit kundenauftragsnunmer 40,000 ST 25042006 25.04.2006 200617  0.6A@ 5TD 00O STO  @,@0 STD
822011498 2-RTNC3(10T 0200 Boden schweifen 0,000 5T  24.04.2006 25.04.2005 0OAOOG  6.6R STD 0,060 S0 0,060 STD
B22011554  2-RTNC3/33T 0200 Boden schueifen 0,000 ST 27042006 27.04.2006 0GGAEO 6,600 STD 0,008 GTD 6000 STD

Sumne Belastungen Arbeitsplatz 4,319 51D
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HMapazitats planung.: Standardibersicht

HBM - Alarmmonitor

H

R %S ~apadetailPeriode

e

OO

arbeditsplat= 2720 ETHM applizieren
Kapazitatsart ooz Ferson
Woche EedarT Lngebot| Belast . freie EKap. |Einh.
16 . 2006 2,35 39 ., 49n: 21 = 31 55 STD
17 2006 2,23 G5, G 13 % 53 22 STD
13 . 2006 29,349 53,20 55 x 23,81 STD
19 . 2006 21,566 G5, G 32 = 44 495 STD
20 . 2006 F2 ., a4 G5 , G 1038 % 5,54 STD
21 . 2006 3z, 2\ 39 ., 49n: 31 = r ., 63 STD
22 2006 34 55X G5, G 52 % 31,93 STD
23 . 2006 39,71 53,20 5 X 13,449 STD
24 2006 29, 549 39 ., 49n: F4 x5 160, 31 STD
25 . 2006 39, 35 G5, G 50 * 26,65 STD
26 . 2006 5, B G5, G B * 16, @R STD
27 2006 54 B3 G5, G 32 = 11,82 STD
28 . 2006 39,16 G5, G 59 x 27 .34 STD
29 . 2006 GE, 09 G5 , G 102 % 1,548 STD
20 . 2006 31, 06 GG, 50 47 X a5 .44 STD
21 . 2006 44 11 GG, 50 65 * 22,349 STD
222006 43,11 GG, 50 55 * 23,349 STD
Gesamt === G456, 26 1.68024 1@ 52 * arry ., 84 STD
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Kapazitats planung: Standardiibersicht: Detail

I
<

[y €1 & suftragskopf | Felder ausw.. | Download
E, Werk 2022 HEM-Ringtorsion
,Ei Lrhbeitsplatz arza RTH applizieren
&= Kapazitatsart ooz Person

Woche Material BedarT Bedverurs |EKundiutt Eundenhame

= =

Summe 2,283 5TD
[TH47. 2006 2-RTHO . 05+ 33T 0,047 STD| 28220117432
[J17. 20086 2-RTHQ . 054 33T 0,011 STD| 28220117432
[J17. 20086 2-RTHQ . 05+ 33T 0,641 STD| 222011743
[J17. 20086 2-RTHQ . 054 33T 0,5 STD|2220117432
[]17. 2086 2-RTHO . Q5+ 33T 0,432 S5TD| 822011743
[]17. 20086 2-RTHO . Q5432337 0,04y STD| 222011744
[]17. 20086 2-RTHO . 05+ 33T 0,011 STD| 222011744
[J17. 20086 2-RTHO . 05+ 33T 0,641 STD| 2822011744
[J17. 20086 2-RTHQ . 054 33T 0,5 STD|2822011744
[J17. 20086 2-RTHQ . 05+ 33T 0,432 STD| 2822011744
[J17. 20086 2-RTHO . 0544 TFTT 0,047 STD| 222011746
[]17. 2086 2-RTHO . O5+4  TT 0,011 STD| 822011746
[]17. 2086 2-RTHOD 05+ 7T 0,641 STD| 822011746
[]17. 20086 2-RTHO . 0544 7T 0,5 STD|822011746
[J17.z0086 2-RTHO . 0544 7T 0,432 S5TD| 2822011746
[J17. 20086 2-RTHQ . 05447T 0,034 S5TD| 2420223132
[J17. 2006 2-RTHQD . O5/62T 0,028 S5TD| 222011745
[J17. 20086 2-RTHOD . O5/62T O, aRa S5TD| 222011745
[]17. 2086 2-RTHO  O5/6ET 0,618 S5TD| 822011745
[]17. 2086 2-RTHED O5/6BET 0,507 STD| 822011745
[]17. 20086 2-RTHO . O5/BET 0,192 STD| 222011745
[J17.z0086 2-RTHO . O5/G2T 0,260 STD| 222011745
[J17. 20086 2-RTHMC2/4 . 7T 0,047 STD| 2822011747
[J17. 2006 2-RTHC244 . 7T 0,011 STD| 2822011747
[J17. 20086 2-RTHC24/4 . 7T 0,641 STD| 222011747
[]17. 2086 2-RTHC3/4 . 7T 0,5 STD|822811747F
[]17. 2086 2-RTHC3/4 . 7T 0,432 S5TD| 822011747
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HBM

Rickmeldung des Arbeitsfortschrittes in SAP

- Zeitnahe Ruckmeldung des
Fertigungsstandes

- Zeitnahe Buchung (Retrograd)

25.04.2006, Folie 17 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.RUhI/Numrich
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RUckmelden des Arbeltsfortschrittes

Druckliste Laufkarte Datum: 21.07.2004 / Q01

Anforderer: RIEBEL

ﬂhrag: 822004776

Werk: 2022

JA RO 00000

Méerialz 2-RTNC3/10T BAUGR. WAGEZELLE RTNC3 /C4 Start: 28.07.2004
Menge: 16 ST Zeichnung: 450.50-27111 Ende: 27.08.2004
Fertsteu: 217 Herr Riebel Wigrp: B13
A-Planer: 217 RTN Rewv-Stand:
Interner “Wermerk:
Folge o Art Stammfolge Text:
Kostst AvoMNr  Awvo-Beschreibung ArbPl Steu
Rickmeldenr Zeit
2370 o020 Info.Doku te ) _ 3708 FPP11
BEARE: DATUM: 22250 F tr: 0,040
te/100: 0,360
T: 0,088
2370 o050 Sandstrahlen 3710 PP10O
sTUCK: - & BEARB: £ fe & tr: 0,040
DATUM, o te/100: 2,080
T: 0,370
2370 o060 Ultraschallreinigung 3710 PP11
sTUCK: ¥ & BEARB: £ fe = tr: 0,090
DATUME‘ 'E;EE aq te/100: 0,540
T: 0,176
2370 Qo700 Messring applizieren 3720 "PP11
sTOCK: /¢ BEARB: 57 /7 tr: 0,240
DATUM: /2 cF ,05" te/100: 5.870
T: 1,179

25.04.2006, Folie 18

Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH

H.Ruhl/Numrich
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Produktivitat pro Zeitraum/Abteilung/MA

Gruppe Buchungs- Rickogem. Rickgem. HManuelle summe Arwesen- Produktiwvi-
catum Ristzeit Pers.zeit Erfassung heit tat in %

196 1080 F94 932 G20, 28 1.611,282 1.501 48 92 967

25.04.2006, Folie 19 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.RUhI/Numrich
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HBM
Vorteile Nachteile
- SAP nur ein System - Es muss ruckgemeldet
- Terminsteuerung werden
- Retrograde Entnahme - Disziplin

- Wegfall des LSB

- Uberblick am Arbeitsplatz
Uber Kapazitaten

- DLZ wird verringert

- Der MA sieht was zu tun ist

- Auftrag nach Termin

- Aufzeigen von Engpéalien

25.04.2006, Folie 20 Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH H.RUhI/Numrich




Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH
Im Tiefen See 45
D-64293 Darmstadt

www.hbm.com

danke... .

H. Numrich/780

HBM

measurement with confidence
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