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Einflisse auf die Arbeits- und
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lhre Ansprechpariner heute: Michael Mallerr

gbo datacomp GmbH

Schertlinstrafle 12a * D-86159 Augsburg
Kleiststrafle 6 * D-64668 Rimbach
www.gbo-datacomp.de
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1960  Griindung gbo

1982 Ubernahme BDE von der damaligen VDO AG

vDOoO
1983  Entwicklung HW/SW
1995 ﬂ%ﬁ::ﬁ:;i mg elrr1lfzelgroﬁon BDE-Geschftsfeld von KIENZLE
1998  Ubernahme DATACOMP Informations Systeme (BDE) Y
2004  gbo datacomp GmbH ﬁgf&
2008 bisoft MES.net, die neve Generation der MES-Lasungen b&"

«Daten aus der Fertigung fiir die Fertigung”
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Standorte in Deutschland

gbo group - 1

75 Mitarbeiter an _JI o

den verschiedenen L *® Hamburg )

Standorten )
. .

X
Rimbach ?
- .
® Heilbronn .
.
- Augsburg (jJ
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Standorte / Partner weltweit

® Schweden

* Norwegen
® Dénemark

® Grof3britannien
 Niederlande
e Frankreich
 Deutschland
* Schweiz

o Osterreich

e ltalien

® Spanien

o Afrika

e Australien

® Korea

® Mauritius

e USA

® Russland




* Vertraven
- Unsere Kunden vertrauen auf unsere Leistung und Qualitéit
—  Wir sind uns dessen bewusst und arbeiten stéindig an Verbesserungen

e Kontinuité&t

— Seit 1982 mit unseren Systemen fir die Ferfigung am Markt
- Standige Weiterentwicklung

¢ |nnovation

- Unsere Kunden wachsen und damit die Anforderungen an die Systeme
—  Wir halten mit innovativen Produkten Schritt

M

gD O wonuesimse
datacomp

gbo datacomp - heute

Anwendungen:

¢ {ber 850 Systemkunden weltweit
- Mehr als 14.000 User arbeiten téglich mit bisoft-Lésungen weltweit

o zusdtzlich ca. 150.000 Kienz|e/gbo-Schreiber weltweit im Einsatz

¢ Standard-Schnittstellen zu
® ERP-Systemen
SAP, proAlpha, printPlus, Comix, Axapta, Guss, Navision, BAAN
Fo|tscﬁoch're||6sung, Brain, Béurer, Infor, u.v.a.m
¢ Lohnprogrammen
SAP, Paisy, Datev, IBM Lohn, Sage, Mesonic, gbo Standard,

u.v.a.m.
® weiteren L3sungen

QS, SPC, APS, u.v.a.m.

M
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Warum MES in der Produktion ?
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dafacomp 7 Tipps fir mehr Motivation im Sport

Zusammen Sport treiben

Hindernisse aus dem Weg raumen

Den Spaf’ am Sport steigern

Die Macht der 10 Sekunden Willenskraft
Mach, worauf du Lust hast

Den inneren Schweinehund besiegen

Die Vorteile des Sports anerkennen
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Ziele - Vergleiche - Motivation

Hurdenlauf Weltrekord: 46,78 s
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Im Privatumfeld stehen uns viele Daten transparent und automatisiert zur Verfiigung
ﬁ

Service-Intervall-Anzeige
TUV-Plakette

Privat

Multifunktionsanzeige mit :
Aktuellem Verbrauch,
Durchschnittsverbrauch,
Durchschnittsgeschwindigkeit,
Fahrzeit, Entfernung,




. und wie sieht es im Produktionsumfeld aus?

~

=
0 i

Werkzeugverwaliung

S Fm |

HER LT

Privat
Service-Intervall-Anzeige
TUV-Plakette

Multifunktionsanzeige mit :
Aktuellem Verbrauch,
Durchschnittsverbrauch
Durchschnittsgeschwindigkeit,
Fahrzeit, Entfernung,

Im Privatumfeld stehen uns viele Daten transparent und automatisiert zur Verfiigung

Privat
Automatisch abblendender Innenspiegel
Lichtsensor
Regensensor

Reifendruck-Kontrolle
Kihlwasserstands-Kontrolle
Kuhlwassertemperatur-Kontrolle
Olstands-Kontrolle
Oltemperatur-Kontrolle
AdBlue-Fillstands-Kontrolle
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Privat
Automatisch abblendender Innenspiegel
Lichtsensor
Regensensor

Reifendruck-Kontrolle
Kihlwasserstands-Kontrolle
Kuhlwassertemperatur-Kontrolle
Olstands-Kontrolle
Oltemperatur-Kontrolle
AdBlue-Fillstands-Kontrolle

Privat

Navigationssystem
Routenoptionen
(Schnell, Kurz, Okonomisch)
TMC-Stauumfahrung




Privat

Navigationssystem
Routenoptionen
(Schnell, Kurz, Okonomisch)
TMC-Stauumfahrung
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datacomp bisoft solutions -- MES - BDE - MDE - PZE

bisoftsolutions
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bisoft solutions -- MES - BDE - MDE - PZE

Zeiterfassung @

Maschinen-
datenerfassung

bisoff
solutions
Betriebsdaten-

erfassung

Manufacturing
Execution
System

M
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Was ist ein MES-System?

e Fertigungsnahes IT-System
e Fertigungsdaten in Echtzeit

- Maschine

- Werkzeug

- Personal

- Kennzahlen

- Quadlitst

- Logistik

e Transparenz durch durchgéingige Vernetzung und Eskalation

« Ziel mit MES

* Steigerung der Effektivitét und der Reaktionsféhigkeit in der
Fertigung

¢ Informationssystem Management / Mitarbeiter




%zmg*”@ ERP - Integration , klassisch®

Integration der Produktionsdaten

ERP / PPS

Dokumentationen

Mensch - Maschine - Anlage

Reaktionszeiten i.d.R. gréRer als eine Schicht / ein Tag

ERP - MES - Integration

bo IMFORMATIOMESTSTEME
%afacon;b

Integration der Produktionsdaten

r

ERP [ PPS
{
Leistungsdaten (KPI)
Feinplanungsdaten Fertigungsdaten

Produktdaten Logistische Daten
Personalzeitdaten
Betriebsdaten Maschinendaten

Mensch - Maschine - Anlage

Reaktionszeiten: Sofort (Online)

10



MES als Datenbasis

Leistungsdaten (KPI)

Ferti

Mensch - Maschine - Anlage
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datacomp bisoft MES-Solution

bisoft MES.net MES-L&sung:

- .net-Solution

- MS SQL-Database

- XML-Kommunikation (intern, extern)

- Client-Server-Application

- Easy to use

— innovative Ldsungen

- sténdige weitere Innovationen und Verbesserungen der MES-Lsung
- hohe Investitionssicherheit

- Integrierte Funktionalitét fir manuelle Arbeitsplétze BDE (Montage)
— Integrierte Funktiondlitét fur Personalzeiterfassung

- Integrierte Funkfionalitét Werkzeugerfassung / Verwaltung

- L&sungen aus der Praxis fir die Praxis

- bisoft Integration Suite

M

11
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Funktionen - Leistungen:

¢ Anlagen
- verfigbare/genutzte Stunden
- Produktiv/ Stillstandszeiten
- Gutstiick / Ausschuss
- Energieverbrauch
- Kennzahlen

e Aufirage
- Laufzeiten
- geplante / ungeplante Stillstandszeiten
- Gutstiick/ Ausschuss
- Nach-/Vorkalkulation (Zeiten, Mengen)
- Auftragsfortschritt
- Automatische Rickmeldungen
- Umlaufbesténde kénnen dargestellt / gesenkt werden

M
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Funktionen - Leistungen:

* Zeitwirtschaft / Leistungslohn
- kommt / geht
- Leistungsgradermittiung
- weniger Maschinenstillstéinde durch fehlendes Personal
- bessere Qualitét bei der Schichtplanung
- Saisonkonten
- Urlaubsplaner
- Standardldsung Leistungslohn
- Kundenspezifische Losungen im Leistungslohn

12
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Funktionen - Leistungen:

Werkzeugmanagement
— Real-Time Dokumentation
- Geplanter Werkzeugbedarf ist jederzeit einsehbar
— Verbrauch von Werkzeug transparent
- Werkzeugkosten Reduzierung durch bessere Auslastung
- Vorbeugende Wartung durch Zyklussteuerung
- Keine Stillsténde durch Werkzeugmangel
- Werkzeugkosten kdnnen eindeutig zugeordnet werden

[ ] - 1. J——

Funktionen - Leistungen:

Qualitét
- Real-Time Dokumentation des Prozesses
- Artikel / Auftrag / Teilenummer
- Prozessparameter
¢ Temperatur, Druck, Energie
- Mengenabhéngige SPC-Prifintervalle
- Gerzielte Unterstitzung der Mitarbeiter bei Qualitétsproblemen
- Unterstiitzung der KVP-Prozesse
- Eskalationsmanagement (Maschine automatisch stoppen)

13
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Funktionen - Leistungen:

¢ Chargenriickverfolgung - Traceability
- Reduzierung des manuellen Aufwands fir Datenaufnahme
- Verbesserung der Datensicherheit fir die Rickverfolgbarkeit
- Reduzierung des Papieraufwandes
— Plausibilitétsprifungen wéhrend der Produktion

- Wareneingangskontrolle Charge / Einsatzmaterial
¢ auftragsgebunden / neutral
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Funktionen - Leistungen:

¢ Fertigungsleitstand
- Planung nach unterschiedlichen Prioritéiten (Bsp. Ristmatrix)
- Der Aufwand fiir die Feinsteuerung wird reduziert
- Online-Darstellung der Termine — bessere Termintreue
- Die Auswirkungen von Terminverschiebungen werden direkt angezeigt
- Ausweichkapazitéten sind direkt sichtbar
- Chargenfreigabe (Labor)
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Funktionen - Leistungen:

¢ Kennzahlenmonitor nach YDMA Norm 66412 ( oder individuell konfigurierbar
)

— Mitarbeiterproduktivitat

— Beleggrad

— Durchsatz

— Belegnutzgrad

— Nutzgrad

- OEE

— Verfugbarkeit

— Effektivitat

— Qualitatsrate

— Ristgrad

— technischer Nutzgrad

— Prozessgrad/Ausschussgrad
— Ausschussquote

— Nacharbeitsquote

— Maschinenfahigkeitsindex (Cm)
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Energiemanagement

Funktionen - Leistungen:

¢ Energiemanagement
— Energiedaten erfassen
— Energiedaten visualisieren
— Energiedaten pro
* Anlage
* Artikel
« Auftrag
— Dokumentation fir Zertifikat




/"
%‘;‘;&:“’%’"‘p Die bisoft MES Integration Suite

Die bisoft MES Integration Suite stellt die Integration von Fertigungs- und
Montagemaschinen an zentrale Datenbanken sicher.

Redundante Daten werden eliminiert.

Die bisoft MES Integration Suite stellt das Gateway zwischen einzelnen
Systemen im Unternehmen da.

Die bisoft MES Integration Suite fishrt damit zu einer sehr hohen
Verfiigbarkeit fertigungsrelevanter Daten in der Produktion, auch wenn
Hostsysteme nicht zur Verfigung stehen.

Aktueller Kennzahlenmonitor
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Kennzahlengenerator
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Ty Standard OEE Auswertung
Arbetsplatr D082
L Distum: 19.01.2008
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Kennzahlenmonitor

Mifarbei:k inf
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datacomp/ Dashboard

DO e A
datacomp’/

Mobil und online Kennzahlen visualisieren

MES-Cockpit mit aktuellen OEE-Kennzahlen der Engpassmaschinen

20
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BDE-Auswertungen - manuelle Arbeitsplétze

BDE FProtokoll
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Auslastungsanalyse

Nutzungsgradanalyse
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Auftragsdaten , Teiledaten

Auftragsprotokoll
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datacomp Werkstattsteuerung Darstellung an der Linie
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Plantafel - Ubersicht Auftrag / Teile

MDE-Stammdaten

Auttragsnummer 100001000563

Suchen

2] Datenladen
O tuirag 2

[£] cooomoonogz — amesn2 P
] cooommomrs gaa0102 F
] comomoomsz asvornz F

- ] comommomss 4nasno -
] comomoonzes ameano F
-2 [&] owoornoare 1250101 F
[=) om0 1250101 3

=] 0oz20 1250101 F

F

El 000001 00562 3370102

El 000001 D00E73 273002 T
El 000001 000344 4013400 z
El 000001 000245 2820100 k
El 00000 007007 1470100-2 ’
El 000001 001100 4016300
El 000001001152 25300
El 000001001193 2540101
El 000001 001213 4011400

- oo

Hfuftrag
KurzBez | Bezsichrung [Status [Solimenge  [Datum
000001000563 3380102 Laufseite, R - rostirei_ angelegt 20,000,000 01.01.0001 00:00:00
Auftragsnurnmer 000001000553
=) 3 E
Suchen  Lsschen Neu  Aktuslsiersn  Imoport

Riickmeldenummer

51

Arbeitfolge 0010
=] | &
Suchen Lidschen Neu Aktualisieren  Import

Atbeisplate_| Zeit pro Stuck [te] | Ruistkorstanta (i)
200 120,000

H 7000

= El 000007 001300 2580100
=
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Personaleinsatzplanung

Personaleinsatzplanung
capeant 0% 04 2011 05 04 211 0804 2011 08042011
LT i — =l f == I 0]
Dss00 I I ) I
£ I I - I ||
F 10000 1 | 11 [ I
W 1z Wl W w0 20 mm wo kw 2w
capazon e o049 cepaznt 06 04 2001
. PETER
o sssenT —
o e [
L j— —
A LTI I
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Personaleinsatzplanung

04.04.2011 15:00
05.04.2011 07:00
05.04.2011 15:00
06.04.2011 07:00
06.04.2011 15:00

P._FRANCESCO

Personaleinsatzplanung
Name +[Wan [Bis Aubeitsplatz | Dauer [min]
04.04.2017 11:00 04.04.2017 14:00 F 10000 180
04.04.2011 14:00 04.04. 2011 17:00 F 10000 160
06.04.2011 11:00 05.04.2011 14:00 F 10000 180
#0110 05.04.2011 1400 05.04.2011 17:00 F 10000 180
0R.04.2011 11:15 0E.04.2011 14:00 F 10000 165
06.04.2011 1400 0E.04.2017 17:00 F 10000 180
05.04.2011 07-00 05.04. 2011 1200 E 14000 360
0B.04.2011 11:15 0E.04.2017 14:00 E 14000 165
B.MICHEL 06.04.2011 14:00 0B.04.2011 17:00 E 14000 160
07.04.2011 15:00 07.04.2011 21:00 E 14000 30
05.04.2011 11:00 05.04.2017 14:00 D 8a00 180
06.04.2011 14:00 05.04. 2011 17:00 D 8800 180
J.FETER 07.04.2017 15:00 07.04.2011 21:00 D 8200 20
08.04.2011 07-00 08.04. 2011 1200 D 8800 360
04.04.2011 07.00 04.04.2017 1200 C 4500 360

Personaleinsatzplanung

Personaleinsatzplanung

Aubeitsplatz/ [Bedarf [std]  [Verplant [std]  [Deckung [%]

C 4500 120 E3 4
[ 8800 120 18 21
E 14000 120 17.75 21
F 10000 120 17.75 21

ﬁ
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Urlaubs- Fehlzeitenkalender

biz

[ Sotienng
 Name el =
€ Nummer 2

2010 || a3 | _Gwiiem |

2 Drucken

2010

Februar

5

[ 7 | [

1|z |3 4[5 [8 |7 |8 |o [10]11[12[13]14 |15 16|17 [18] 10 |20 |21 |22 |25 |24 |25 |26 27 |25t 2 |5 |

|=! Biro
Ruffini Andrea, 1

Spiegs Martina, 27
=! Produktion

Gross Helge, 18
Gockel volker, 22
Liesmich Michael, 25
Rotmann Peter, 47
Schulzmanin Michael, 34
Richt Alexander, 39
1= werkstatt
Goldt Maxirilan, 31
Hurnpe Inga, 32
Karben Andreas, 20
Malekowski Dariel, 45

sntergnenccece I N | EEEEN  EEEEN | R
H 4 |

ERr Hichael, 17 B [ ] = B B ||

Fehlzeitenkalender

ﬁ
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Touchterminal GD2000TS

B Terminol

C 4500 / Inaktiv

1| Riickmeldenr
0000019975

u
Riickmeldenr | Auftrag Avo
0000019975/000001003344
000000013882 1003255.0001

000000013883 1002938.0001
ANANNT0ATA NANANTANTZAA

Touchterminal GD2000TS

Ubersicht

Endfertigung

Artikel

Arbeitsplatz Status Menge2 Sollmenge Prod.Zeit Ges.Zeit MNutzung:

Dauer Auftrag

C 4500 Produktion 6,18 000001003344[0020 4008900 0 470 6,18 6,18 1

D 8800 - 0,17 000001003255|0020 4017202 0 6696 3,73 3,90 ¢

G 2500 Inaktivzeit 280,05 Inakliv 0 1] 0,00 7080588

WhzReparatur
Pers.Mangel Mat.Mangel L | | Behilterwechsel |
oherie [ Transport | [+ Wartung |
@ 7 ) &
‘Stilstand Mangen sumschus Schichidaten




Touchterminal GD2000TS

Ubersicht

Endfertigung

18:42:45

(v
C 4500 - B. H4500 G 2500 - A. M2501
Zustand Produktion Schicht-/Nr 11.06.2012/ 2
% Dauer 8,89 Personal
Auftrag 000001003344 Sonst.1
Afo 0020
Artikel 4008900
Sollmenge 470
Stilck L]
= Ist-/Sallte 0,00 /1,00 Prod.Zeit 8,89
lj Ist-/Solltr 0/ BN Ges.zeit 8,89

[ ] -1 J—

dafacomp bisoft MES.net - Integration Suite

W2Z301 / 000001007152] 0020

Werkzeugliste

Werkzeugplatz 2
Werkzeug Nr.  W10501-1-1
Bezeichner Matrize

27
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bisoft MES.net - Infegration Suite

Schichtdatum 17.05.2011
Schichthummer 2
Arbeitsplatz

Artikel

Gesamtzeit 328,82
Produktionszeit 0,00
Stillstandszeit 328,82
Nutzungsgrad 0,0000
Mengen

Ax huee

Zeichnung

Auftragsmappe

Aufragemangs |Lastr |Losgrote [aussmitag Tarmn sufrags (Marmissions) Nr

1000 1 200 [25.01.2002 |24.02.2002 345501

Pagenstang Zwcrmungs-r Telh, |Baumusier-Type Bl

Welle 345813 13 |OM345 1

ket Marge % [Een Werksst Aamassing Medal 1 ~
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gbo datacomp - Dienstleistungsangebot

Dienstleistungsangebot

¢ Praxisbezogenes Consulting und Anwendungsberatung
+  Software-Anpassungen

* Installation und Inbetriebnahme

*+  Projektmanagement

+  Schulung und Ausbildung

+  Support, Service, Systempflege, Innovationen

+  Sie nutzen unser Know-How im gewiinschten Umfang
+  Sie schaffen sich Freirdume mit unseren Dienstleistungen
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INFORMATIONSSTSTEME )

datacomp

lhre Ansprechpartner heute: Michael Méller

gbo datacomp GmbH

Schertlinstrafle 12a * D-86159 Augsburg
Kleiststrafle 6 * D-64668 Rimbach
www.gbo-datacomp.de
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