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FAST/pro — Release 27

Das neue Programm FAST/pro - Release 27 mit zahlreichen Neuerungen
und Erweiterungen liegt nun vor.

In methodischer Hinsicht wurden neue Funktionen mit dem Ziel
implementiert, den Fertigungsflul® noch transparenter zu machen und
Engpasse und andere Problemarbeitsplatze im Fluf® zu analysieren.

Das Hauptmenu wurde neu gestaltet. Zur Vereinfachung der Bedienung
wurden Direktzugriffe auf Daten und Funktionen Uber Icons, Batch- und
Listenknopfe eingefuhrt. Die Zugriffsmdglichkeiten Uber Verknupfungen
wurden erheblich erweitert.

Die in Release 17 enthaltenen Stammdaten und Kundenauftrage wurden
funktional erweitert und in den Standard von Release 27 ubernommen.
Die Oberflache ist nun benutzerspezifisch konfigurierbar.

Eine Umstellung der Sybase-Datenbank auf die Version 7.0.3 in
Verbindung mit dem FAST/pro-Release-Wechsel wird dringend empfohlen
(s.u.).
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Erweiterte Methoden

- Logistische Engpalianalyse der Vergangenheit
- Logistische Strukturanalyse des Auftragsbestands mit Auftragskennzahlen
- Engpalihitliste (statische und dynamische Engpasse)
- Hitliste der ZufluRengpasse
- Auswertung von Bestanden und Materialflissen nach verschiedenen Kriterien
im Arbeitssystem-Layout:
statische Engpasse
dynamische Engpasse
Zuflulengpasse
Leerlaufrisiko
Uberlaufrisiko
Variabel einstellbare Zeitintervalle (Warteschlangen)
Variabel einstellbare Auftragsnummernkreise
- Ermittlung und Speicherung von Zusatzkapazitaten in der interaktiven
Terminierung
- Speicherung und Anzeige des Kapazitatsbedarfs gemal
Kapazitatsterminierung fur alle Arbeitssysteme
- Anzeige von Auftrags- und Arbeitsgangdaten in auftragsbezogenen
Durchlaufdiagrammen
- Unterstltzung der Reihenfolgebildung am Arbeitsplatz mit Hilfe der Plantafel
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Logistische EngpafRanalyse der Vergangenheit

I Logistische Engpaliliste =] E3
Sotierung  Markierung  Selektion  Statistik  Diucken  Werknijpfungen  Werkzeuge 2 FHsTlpru
| () [ 1) 1] @ ) = e8] 551 ] Do) o Int
DLE DLESunme DLE DLESumme Soll- DLZ-Aby | DLZI-Abur DLZ DLZ
Machgre| AS-Bezeichnung AT AnzAG Summe Ist Summe Ziel DLE Ist Ist inteil | Anteil
Ist Grafik Ziel Grafik [Tage] [ [Tage] Grafik [%] Grafik

[ 00000 i Kontrolle 00000 100 315 975.0 369.2 499, 2 1.5 I 12,8 e

04303 | BAZ 04303 100 64 Q06,0 223.2 232.7 10.7 E 11.9 I

05364 [ BAZ 05364 100 &0 639.1 360.7 288.1 5.0 - 8.0 I

04301 | BAZ 04301 100 59 475.5 274. 4 205.7 4.8 . 6.2

04302 | BAZ 04302 100 52 434.0 258.3 217.4 4.2 . 5.7

04156 | Bohren 04186 100 52 374.0 126.3 111.8 5.1 - 4.9

16163 | Richten 100 63 32l.2 130.5 26.3 4.3 . 4.2

05365 | BAZ 05365 100 73 £93.0 3l4.2 463. 5 -Z.4 I 3.8

62036 | Handarbeit 100 aa 292.7 303. 4 273.7 0.2 3.8

62026 | Handarbeit 62026 100 111 291.2 259.6 260.1 0.3 3.8

05112 | Feindrehen 100 93 282.0 299.2 190.7 1.0 I 3.7

04159 | Bohren 04159 100 34 277.0 164, 3 61.7 6.5 - 3.6

62030 | Handarbeit 62030 100 4l 195.0 154. 2 136.7 I I Z.8

62035 | Handarbeit 62035 100 55 196.3 247.5 228.5 -0.8 I 2.6

01451 | Drehen 01451 100 33 172.0 139.3 83.4 2.8 l 2.3

05366 | BAZ 05366 100 27 165.0 149,1 131.6 1.2 B

56472 | Pressen 100 50 163.0 224.3 120.1 0.9 Bl

07193 | Schleifen 100 47 129.5 270. 4 3.1 1.0 1.7

05485 | BAE 100 4 110.0 49,3 45.9 16.0 E 1.4 o

06364 | Frasen 086364 100 25 10s5.0 10z2.3 45.5 2.4 I 1.4

04155 | Bohren 100 27 104, 5 145.2 120.8 -0.6 I 1.4

62525 | Handarbeit 100 27 103.0 50.8 35.1 Z.6 . 1.4

62025 | Handarbeit 100 Z5 97.7 125.5 g§l.9 0.7 I Lo 3

62031 | Handarbeit 100 30 87.0 190.3 154.6 =& I 1.1

03364 | Drehen 03364 100 16 8l.0 76.0 46.5 2.2 I 1.1 LI

4] IO

Die logistische EngpalRanalyse weist den Kontrollarbeitsplatz ,00000“ als den Arbeitsplatz
mit dem gréRten Durchlaufzeitreduzierungspotential aus. Die mittlere Durchlaufzeit ist mit
zwar cirka drei Tagen deutlich kurzer als an den anderen Arbeitsplatzen, aufgrund der
hohen Anzahl der bearbeiteten Arbeitsgange ergibt sich jedoch die grofite Auswirkung auf
die Gesamt-Auftragsdurchlaufzeit.
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Logistische Strukturanalyse der Auftragsbestandes

I Strukturanalyse _ (O] =]

Sortierung  Markierung  Selekbion  Statistk  Ducken  Werknlpfungen  wWerkzeuge 7 FHST/pru
Mschgr | A%-Eezeichnung AnzaG ‘;I;:‘EYE ?Siﬁ? ?Si{d&?(gewj ?Hii] % Losgr ?:itz.ﬂt iﬁidllgit

[atd] [%]

ooooon Kontrolle 00000 315 | 17.5 31.3 2 103 g Z5.8 1=
01243 Drehen 01243 12 39.1 45.9 102 78 z0 41.5
01451 Drehen 01431 33 ] 19.1 ZB.3 58 155 32 Z2.5
03304 Drehen 03364 1la 30.7 32.3 263 94 70 37.6
04186 Bohren 04186 52 :l 11.0 14.6 31 g z7 9.2
04188 Bohren z7 ] 14.7 15.1 32 1a7 15 5001
041589 Bohren 04159 34 ] 26.3 J2.8 ] 55 3T 13.4
04301 BaZz 04301 59 :| 29,2 38.0 135 159 133 15.1
04302 BaZ 04302 52 :l 19.2 Z3.6 78 139 65 158.3
04303 BaZ 04303 o4 :l 25.3 3z.4 131 149 lel .0
0511z Feindrehen 93 :l 9.9 168.3 e a3 112 Z2.9 -
05201 Feindrehen 59 :| 4.0 14.5 ZB <] Z6 30.0
05364 BaZ 05364 g0 :l 38.8 BZ.3 77 125 103 Z0.5
05365 BaZ 05365 T3 :| 59.8 g7.0 114 1l3g 135 §2.5
05366 BaZ 05366 z7 ] 6zZ.9 75.7 124 58 1] 46,5
05485 BAZ 4 1§6.9 Z224.1 450 <] 30 30.9
0alss Fréaszen 23 10.7 1z2.0 4 138 17 42,7
Oa3ed Frasen 06304 Z5 ] 19.3 25.4 192 7] g0 29.4
07183 Schleifen 47 :| 13.2 19.7 34 125 z7 57.3 LI
4| I

Zur Definition logistischer ZielgréRen missen die Strukturdaten des Auftragsbestandes bezogen auf den
Auftragsdurchlauf und bezogen auf die Durchlaufprozesse an den Arbeitsplatzen ausgewertet werden. Die
Kennzahlen bilden u.a. die Basis zur Anwendung der Betriebskennlinien-Methodik.
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Hitliste der statischen Engpasse mit Auswertung des Leerlaufrisikos

I Kapazititsanalyse [_ (O] x|
Sortierung  Markierung  Selektion  Statistk  Drucken  Werkniipfungen  ‘Werkzeuge lé & ? FHsTlpru
toon | A necesomumg | SESEAERE| o | S| et tedant | raanad | Huvng | oragead
f 04301 | BAZ 04301 704 1| &TD3 224,72 9z.11 150. 26 1=
04302 EiZ 04302 497 1| STD1+4 159.10 71.19 137.78
04303 EiZ 04303 50 1| STD3 129.24 74.14 104.57
03364 | Drehen 03364 600 1| &TD2 128,36 59,66 97,52
04186 Eohren 04156 500 1| STDZ2 116. 54 §5.22 §1.57
05365 E4Z 05365 2112 3| STD3 114.55 :‘ 50.79 105,
56471 Pressen 600 1| &TD2 110.70 : 95.67 I
07193 Schleifen 345 1| STD1 110.357 : §7.94 I
0511z Feindrehen 540 1| STDZ2 96. 33 :‘ 75.76
01243 Drehen 01243 690 1| &TD2 95.51 : 55.35
goooag Kontrolle 00000 3520 4| STD3 93.79 : 63.85
56451 Pressen 56451 300 1| 8TD 91.581 569.53
05366 EAZ 05366 1760 Z| &TD3 §5.69 49, 44
62035 Handarbeit 62035 1760 Z| STD3 §4. 32 §4.05
62030 Handarbeit 62030 1760 Z| &TD3 75,29 59,91
01451 Drehen 01451 600 1| 5TD2 78.24 24.86
05364 EiZ 05364 1760 Z| STD3 74, Z6 73.13
6203l Handarbeit 1760 Z| &TD3 67,41 Z22.88
62026 Handarbeit 62026 1760 2| 5TD3 66.18 35.34
06364 Frésen 06364 500 1| STDZ2 62,91 45.22 :l 36.47
BE5Z5 Handarbeit 300 1| &TDL 6. 68 S6.63 | 47,29
62025 Handarbeit 1760 2| 5TD3 6l.01 45.72 :l 44,15 LI
T — 2]

Im Beispiel betragt der Kapazitatsbedarf (Bedarfsgrad) des gréoRten Engpallarbeitsplatzes (Maschinengruppe
04301) 224 Prozent bezogen auf die eingestellte Kapazitat (704 Stunden bei 3-Schicht-Betrieb). Die Kennzahl
»,Nutzungsgrad® gibt die voraussichtliche relative Kapazitatsnutzung fir den Planungszeitraum an. Der Engpal3-
Arbeitsplatz 05365 ist besonders kritisch, weil trotz Uberlastung im 3-Schicht-Betrieb die voraussichtliche
Nutzung nur knapp 50 Prozent betragen wird.

© GTT Gesellschaft fur Technologie Transfer mbH
Hollerithallee 7 < 30419 Hannover « www.GTT-Online.de
Tel. 0511 27947-0 « Fax 0511 27947-299 « E-Mail: GTT@GTT-Online.de




Logistische EngpalRanalyse des aktuellen Auftragsbestandes

Il Engpabhitliste M= E3

Sortierung  Markierung  Selekbtion  Statistk  Drucken  Werknupfungen ‘werkzeuge lé Q 2 FHsTlprg

Machgr | AS-Bezeichnung Anzah% Ll E:rnDagi BIETVES i;:rn?:ﬁ DL 21];.:;21.2 ﬁiﬁiz Pla.nI?LZ
Auftrage | AG Ahy abs Aby rel Anteil
[Tage] [*%] [Tage] | [%]

04301 | BAZ D430l 44 43 1343 P| s21.3 1550 | 28.4 =
04302 | BAZ 04302 53 86 a76 B =551 610| 11.1 |
05112 | Feindrehen 112 117 356 P| =22.1 66 8.5 |
07193 | Schleifen 52 55 286 P| s4s.n 338 6.2 | |
01451 | Drehen 01451 21 20 207 | | =62.2 265 as [ ]

04303 | BAZ 04303 68 71 wzs ] z12.1 183 3.3 [ ]

04186 | Bohren 04186 a5 a3 1zi ] 231.0 174 3.z | ]

03364 | Drehen 03384 11 23 s [] 283.9 157 2.0 []

05435 | Bearbeitungszentrum 18 52 a7 ] 243.9 137 2.5 |]

00000 | Kontrolle 00000 227 373 g7 [ 80.3 196 3.6 []

55471 | Pressen 57 79 75 L] 178.1 123 2.2 []

56451 | Pressen 56481 33 S 75 ] 500.8 ap 1.6 |[]

05364 | BAZ 05364 52 53 71 ] 103.1 140 2.5 []

05101 | Feinbohren 7 7 59 ] 177.5 o3 1.7 []

55491 | Pressen 13 13 a7 [] 115.2 &7 1.6 []

00000 | Kontrolle 72 251 aa [ 106.4 86 1.6 |

56271 | Pressen 56271 3 a3 2 [ 108.6 74 1.4

62030 | Handarbeit 62030 40 51 3z [l 87.8 69 1.3

06092 | Frasen 06092 13 35 31 [] 133.4 54 1.0

56472 | Pressen a6 a6 2a [] 172.9 a5 0.8

01243 | Drehen 01243 15 24 z5 [l 82.6 54 1.0

62035 | Handarheit 62035 54 g2 20 ] 51.2 51 0.3

05365 | BAZ 05365 52 59 15 ] 27.4 76 1.4 || |
‘I I 0

Die potentiellen Staustellen des aktuellen Auftragsbestandes werden Uber eine Kapazitats-simulation des
Auftragsdurchlaufs ermittelt. Die Liste zeigt die voraussichtliche Durchlauf-zeitabweichung (Differenz zwischen
Plan- und Soll-Durchlaufzeit) auf Basis der aktuell eingestellten Kapazitatsdaten. Mit Hilfe dieser Liste kdnnen
gezielt kapazitive MaRnahmen eingeleitet und durch Alternativsimulationen bewertet werden.
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Hitliste der ZufluBengpasse fur einen EngpaB-Arbeitsplatz
mit Leerlaufrisiko

I Hitliste ZufluBengpésse (Einzeliibersicht)

Sortierung  Drucken  Werkniipfungen  “Werkzeuge lé ﬂz 7 FHST[pru

A5-FBezeichnung EAZ 05365

Bereich B Std. Schichtmodell |STD3

Kostenstelle -’-147 Mit. Kapazitat WStd

Mazchinengruppe (05365 3td. Leiztungsfaktor 0.&000

Arbheitsplatsz - Anzahl Maschinen —3

Arheitsplatz-Ref an Belequngslisten-Zr. 99,00 Tage

Eurzbezeichrng m

DLZ-abur dufrrit | DLEZ-Abmr DLZ-Diff
;zzgl_lgr Vorganger Bezeichmung | AnzVordG Plan ‘;T:nAG Plan Varz xiz‘m Varz-Plan
[Tage] [5td] [Tage] [Tage]

04301 | BAZ 04301 2.8929 | 11:26.80 28 | 2280.54 Bl6. 06 27| -511.55 =]
04302 EiZ 04302 2.8537 454. 59 36 | 2735.49 550. 55 33 91.91
05364 BAZ 05364 9.0556 66,31 15| 1283.53 BE6. 46 17 0.1e
03364 Drehen 03364 17.0000 43, 41 10 266.99 49,41 10
S6271 Pressen 56271 G§.5455 3l.60 11 5582.07 31.60 11
01243 Drehen 01243 1z2. 5000 20. 58 10 Z55.28 14.49 10 -5.09
01451 Drehen 01451 14,9091 15.68 11 271.24 15.68 11
04153 Bohren 04159 4.2500 10.3589 & 109.58 10,529 & 0.71
04303 BEiZ 04303 1.0000 .94 3 215.53 7.35 4 1.36
05365 BAZ 05365 2.2500 7.99 1 59.08 22.45 4 23.28
05092 Frasen 06092 15.1429 2.98 7 179.95 2.96 7 n.o0 |
05364 Fréasen 06364 G.6667 B B8 3 53.76 .2 3
04186 Eohren 041566 Z5.0000 Z.10 3 73.97 Z2.85 4 1.01
62026 Handarbeit 62026 3.0000 0. 58 2 153.46 -1.74 LI
4 | -

[ []

Die ZufluBengpal-Hitliste stellte die Rangfolge der vorgelagerten ZufluRengpasse fur den betrachteten
Referenz-Arbeitsplatz (05365) dar. Die Liste weist aus, wie viele Arbeitsgange mit welchem Auftragsvolumen
am jeweiligen Engpald gebremst werden und wie viele Arbeitsgange zwischen dem Engpal® und dem
Referenzarbeitsplatz liegen.
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Anzeige des aktuellen ProzeRzustandes
bezuglich Direktbestand, Ruckstand und Vorleistung

T Bestand Riickstand Vorleistung
& 62035797 @ 04158/72 ﬁ? 01451/69
/ 04188,73 / 01243/68 £
ﬂ? 05364/101 i 05112/77
05364/79
04186/71

Da364/84

]
bl

LK

04z303/76 05201 /78
04301774
0vesl/86
| w b U
@ lez85/88
ooooosa7
05366/61 W 0336ds70

05365750 % Q
W W i 1lele3/87

[=)

06185/83 i 62030795 07193785

]

w 05485 /62

56471490 62026 /94 62031 /96
56263/89 |
56472 /91 56451 /92 62025793 62036/98 Lager 6252599  62526/100

Das Trichtermodell zeigt die aktuelle Bestands- und Terminsituation an den Arbeits-platzen. Die Hohe der
Trichter entspricht einer Reichweite von 5 Tagen. Die Uberlauf-Pfeile symbolisieren einen n-fachen
Reichweitentberlauf bezogen auf die Trichterhéhe. Arbeitsplatz 04302 ist ein beispielsweise
Engpalarbeitsplatz mit einer Direkt-Bestands-reichweite zwischen 5 und 10 Tagen, einem Gesamt-Riickstand
von mehr als 20 Tagen und einer Vorleistung von etwa 4 Tagen.
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Anzeige der aktuellen EngpaRarbeitsplatze

Bestand Ruckstand Vorleistung

[=)
T/ i EI?
& 62035797 @
04189/73

Na364/84

n5354f?9
04303;?5
04301 /74 ‘

05386/81 HI[P

]

06185 /63 ii
W ﬂ? 05485/82
56471 /90

Sed72/91 Lgdgl /a2 BZ0Z25/93

04155 /72

[/

01243 /68 01451 /69

i 05112477
04158647 Q
[l? 05201478

07651786

1628545848

ol

16163/87

o

BEZ0Z6 /94

¥y W ¢ 9 9 w9

62036/95 Lager 62525/99  62526/100

Im Trichterlayout kbnnen Problemarbeitsplatze Uber die Auswertung der Vergangenheits- und
Zukunftskennzahlen farblich hervorgehoben werden. Im vorliegenden Layout sind die aktuellen

Engpalarbeitsplatze mit einem Kapazitatsbedarf von mehr als 100 Prozent bezogen auf die nachsten 40

Arbeitstage rot markiert.

10
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Anzeige des Auftragsbestandes der nachsten 40 Tage
mit Markierung der kunftigen EngpaRarbeitsplatze

? o 9@ 9 @

BZ035,/97 04138/72 01451/69
04139473 01z243/68

06364/84 ﬁ::? 053647101 q;jj 05112 /77

05364/79
q[:? q::j 04156/71

04303776 Q5201778
04301/74
g a765L/86

0430275 H::P T H::?
GI:P l5285/88

00000 /67
05366 /81 q::ﬁ 03364,/70
05365 /80 q::?
ef Y W
08185/83 q::? £2050/95 07193/65
5::? q::j 05455 /82 ﬁ::? 5::?
5647190 62026,/04 620351/96
56263 /50
56472791 56481 /02 62025/93 62036495 Lager 62525499  62526/100

Das Trichtermodell zeigt die aktuelle Bestands- und Terminsituation an den Arbeitsplatzen. Die Héhe der
Trichter entspricht einer Reichweite von 40 Tagen. Die Uberlaufpfeile an den Trichtern symbolisieren einen n-
fachen Reichweiteniberlauf bezogen auf die Trichterhéhe. Die Trichterdarstellung weist auch auf diejenigen
Arbeitsplatze hin, deren aktuelle Kapazitatseinstellung héher ist als der Kapazitatsbedarf (Unterlastung).

1"
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MaterialfluBbeziehungen zwischen EngpaBarbeitsplatzen

ﬁ::? n4a18s/7:2 01243 /68 01451763

62035797
* 04189./73 I
0a3adsad 05364/101 {:;j 05112/77
05364;’?9~
A q:zj 04186 /71

D43le?d~
04302 /75

04303!?6

E::? 05201/78

07651/86
L:j 1l&e285/88
00000 /67
05366381 03364/70
¥ O o .
Ae185/83 G2030,/95 07193785
Lager
w osaasye: = w
B2026/94 62031796
EG263 /59 56471 /90
56472 /91 L5481 /02 BE0E5/03 Ba036,/98 GZG525/99  GZ526,100

Die Darstellung der MaterialfluBbeziehungen zeigt, daf’ viele Auftrdge an mehreren Engpafarbeitsplatzen
bearbeitet werden mussen. Die Endtermineinhaltung der Auftrage ist geféahrdet, weil der Durchlaufverzug an
den Engpéassen an den Nicht-Engpal3-Arbeitsplatzen kaum ausgeglichen werden kann.
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Anzeige der Arbeitsplatze mit kunftigem Leerlaufrisiko

vy

62035797

w

Ne364/84

oy

v

04301774

W

053386481

o

0Bl35/583

/

5623789

=

56472791

N T

04188/72 01451 /69
04139/73 01Z43/68

D 05364/101 05112/77
05364/79 L
[ ] 04186,/71 g

04303/76 D 05201 /75
04302775 H::? q::?
g 00000/67 ,:,33;4”0 16285/68
05365750 g
T )W
5::? G2030,/95 07193785
Q 05485 /82 D D
56471,/90 62026 /94 £2031/96
56401 /92 62025/93  62036/98 Lager £2525/99  62526/100

Uber spezielle Markierungsfunktionen kénnen alle Arbeitsplatze farblich hervorgehoben werden, die

DurchfluBprobleme aufweisen (z.B. Engpasse, ZufluRengpasse, sowie Engpasse mit Leerlaufrisiko, deren

Kapazitaten aufgrund von sogenannten Zuflulieng-passen nicht genutzt werden kénnen. Arbeitsplatz 05365 ist
selbst Engpal’ und kann dennoch nicht ausgelastet werden, der vorgelagerte Engpésse existieren.

13

© GTT Gesellschaft fur Technologie Transfer mbH
Hollerithallee 7 < 30419 Hannover « www.GTT-Online.de

Tel. 0511 27947-0 « Fax 0511 27947-299 « E-Mail: GTT@GTT-Online.de

//




Direkte MaterialfluBbeziehungen zwischen dem EngpalBarbeitsplatz
mit Leerlaufrisiko und vor- und nachgelagerten Arbeitsplatzen

F g
w A
P, .. q]]
G2030,/95 01243 /658
*
Q6303549 04186,/ 71
0536681 O&R365/80 041858772
05364,/ 79 E 2 04159,/ 73
ﬂi a
04301,/74

04302 /75

Die Grafik zeigt die MaterialfluBbeziehungen der direkten Vorganger zum betrachteten Engpaliarbeitsplatz. Die
MaterialfluBbeziehungen zu den Nachfolgern wurden in der Anzeige unterdriickt. Die Pfeilbreite ist ein
Aquivalent fiir das Auftragsvolumen, das der EngpaR von seinem Vorganger erhalt.

N ’,
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Ermittlung und Speicherung von Zusatzkapazitaten in der interaktiven
Terminierung

8| 10| x|

K.apazitatsterminiening Alle 2 FHsTlpru
Tberwachungsname |
Uichtig |— ERAEEE Zusatzkapazitaten a
L ; %Skala  Beau 3 sichem K laden 2 FAST,
Terminierungsstart Quellterminfelde: 3 = = Iprn
Stauchungs faktor i+ 2a0ll Arbeitsplatz: Grupp:
. . q [ 56271 5627171 o
I© Fertigungslostermine beachten " Optimal I [ [ I [
[T irbeitssystemgruppen ignorieren " Variante Anz  Mittl Kap Schichtmodell  L-Faktor Anz  Mittl Eap Schichtmodell L-Faktor
[T auftragssolltermine iberschreiben € Plan |11 800 sedlsmn [ 1024 [ [ sed|
ZUEuin ZUEnax ZUEstd
Planmungsgenauigkeit Speichern | Terminierungsoptionen | 1.00 Tage | 15.00 Tage 3.00 Tage
Aufirag
Burerag NTL  Star Sach-Ar Bezeichnumg
| 161242000 [ o 0 5610061701 |-
¥ Interaktive Terminierung QU2 o ciare  2-Ende Prio SollMenge IstMenge AusschuB  DlhuftrZe  IstAuftzZt
¥ Interaktivitit auf Auftragsebens ¢ |[o5.07.01 [z0.ce.02 o 1o | o 0 [94s.91 scd [ 0.00 std
[T Interaktivitit mit Belastungsterminierung " Kapazitarsuenge z.o0 sza 4| B Bereich bis 15.08.0z 07:00
Interaktivititsnane Zusatzkapazititen e 1 |7 seatus e -2 05 - 020700
N . - Arpeinsginge Aroueller Einplamungszeitraum
Interaktivititszeitraum 20 Taga
S . X pLz- | 9-DLZ z-DLZ RzaTR X Exakt Bxakt ZtF(vor} | ZeP(nach) [ Gesautkapaz
Interaktivitdtsgenauigkeit |2 Tage Ac e ITagel tTage] ‘ i ‘ Zielstart Bel-Von Bel-Bis [End] (end) [Eed]
1[4 13.02.02 10 13.02.02 15:00 1554
2[4 3.00 -2.33| 14.30 14.02.02 12:
3|4 5.99 -1.37 47.54 | 15.02.02 04: 15.02.0z2 1
2[4 3.85 -3.26| 1z.68| 21.0z.02 19:
5 10.00 0.00|  16.83| e2.0z.02

Bisherige Zusarzkapazitie Weitere Zusatzkapazitde
[ Zusatzkapazititen

X X X - N Fxare von Exake bis Kapazitatsuenge Exakt Bxakt Gesantkapszitst |
Sortierung  Markierung  Selektion  Statistik  Dpucken Bearbeiten e I5cd] Bel-Von Bel-Bis [8ed]
13.02.02 10:16 | 13.02.02 18:00 500 2] [14.02.02 o7:00] 14.0z.02 15:00 z.00 3 B
13.02.02 10:16| 13.02.02 15:00 €.00 4| 'Ll
< [ L [
S I Rapagitar Weiter 0 Arbeitssystem Héchster Fertig- Abbrechen
1y ESpeaiEss L IS BOEES || i 121 teruiniersn (7z]| ° P2 nleschen | inzkriv [F4] muftray [F5] stellen [F6) | 157] |
l Eusatzkapazititen = o1 EBETL = 1| 12.0Z.0Z | lZ.0Z_0F &.00 Ea: |
2| Zusatzkapazititen = o1 EBETL = 1| 14.0Z.0Z| 13.0Z_0F &.00 Be:
3| Zusatzkapazititen = o1 EBETL = 1| 15.0Z.0Z| 14.0Z_0F &.00 Be:
4 | Zusatzkapazititen = o1 EBETL = 1| 12.0Z.0Z | lZ.0Z_0F 5.00 Be:
5| EZusatzkapazititen = o1 EBETL = 1| 14.0Z.0Z| 13.0Z_0F Z.00 Be: w
l | 0

Eingestellte Zusatzkapazitaten werden aktuell in der Maske der Interaktiven Terminierung direkt angezeigt und
kdénnen spater als Liste aufgerufen werden.
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Speicherung und Anzeige des Kapazitatsbedarfs gemal
Kapazitatsterminierung fur alle Arbeitssysteme

[ Arbeitssystembelegung 8| -0

Sotieung  Markierung  Seleklion  Statistk  Diucken  Yerkniipfungen ? FHsTIpru
25

Arbeitsplatz-Ref 76 | Belegungsname |Kapazitaten |

Bereich - Anzahl Maschinen 1

Kostenstslle 4d Ztd Schichtmodell |STDZ
Maschinengruppe | 04303 gtd Leistungsfaktor| 1.0000
Arbeitsplatz — Lol [ Arbeitssystem

Bez \Heller DEA D7 s2-n - Sortierung  Bearbeiten  Drucken  Verknupfungen Werkzeuge
lst-Fennzshlzn
Gesantkapazitit Restkapazitat E::-z;mg U AS-Steuenungslisten F.apazitats-Kennzahlen
[5td] [5td] o Eez |Heller EEA 07 =++ GAS-Kennzahlen ‘Warteschlangen
Bareich |- - ‘ - GAS-Steuerungslisten EngpaBhitliste
11.54 11.54 0.00 | 13.02.02| 13 goscenstalle ,“7 Hitliste ZufluBengpasse
15.00 15.00 0.00 | 14.02.02| 14 Macchinengruppe W Hitliste ZulluBengpasse [Einzelibersicht] =
15.00 15.00 0.00 | 15.02.02 | 15 pyhairsplacz ,.7
15.00 15.00 0.00 | 16.02.02| 18 Airbeitsplatz-Ref| 76
4] Gruppen-Hr [ 1] =
Rurzbezeichnung |04303/76 dl | E

inzahl Maschinen 1 Std-Riistzait 30 Min
std Schichtmodell |STDZ Std-Stiickzeit 0.00 Min
Kapazitatsterminierung Alle Std Leistungsfaktor 1.0000 Techn Liesgezeit 0.00 Tage
. Mit Kapazitit 2z.50 Std Fixe Durchlaufzeit 0.00 Tage
Ubervachungsnane |

‘ Freie Tage Modell |STD Meldepflicht Es‘" dard =]
Wichtig [ ] Folge-Nr| . e
Spldveagmodallil 0 [~ Beine Hermzabler

Terminierungsstart| Quellterminfelder: Belequngslisten-Zr | 993.00 Tage | st g Tanseaieioicse
Stauchungsfaktar i+ 201l ) owis —_

I~ Fertigungslostermine beachten " oprimal I~ optimal

[T Arbeitssystemgruppen ignorieren  Variante [M Variante

T auftragssalltermine iberschraiben " Plan ™ Plan

Plamungsgenauigkeit Speichern 1 Terninierungsoptionen | Interaktive Terminierung |

Ausgangsbelegung ¥ Gruppen-/irbeitsplatzhelegung speichern
Zielbeleqag FKapazitaten
AG-Z&hloffset

Fir jedes Arbeitssystem kann eine Liste mit der Arbeitssystembelegung aufgerufen werden, wenn die
Kapazitatsterminierungsergebnisse abgespeichert wurden.
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Anzeige von Auftrags- und Arbeitsgangdaten in auftragsbezogenen

Durchlaufdiagrammen

I Grafik Fertigungslose M=l E3

Skalierung  Drucken  Steuermaske

2 FHSTIpru

Auftrags-Nr

Std

lGDDDD—E

140000
120000

100000+

80000

SDDDD—E

40000

ZDDDD—E

theryg Auftrag
Kundenauftrag-Nr

Werknipfungen  Werkzeuge  Auswertungen  Grafik

161442000 Los 0 Sach-Nr |5610161701
AG-Nr 0 Bez
Pos 0 Eunde =

151442000 / 0 / 5610161701

12499  1/00 3;50 4350 5;50 s;bo ?;bo 8;50 10}00 12}00 1;51 3;51 4;51 limsaic
;E_ STAT | F| Mschgr | E [ I-Menge | A-Menge ‘:TEEIZE ?;i;? ?;:i] Kurztext G-Menge | KE-Menge | Res
[5td]
1 0| H| 58263 |7 il il 3.34 1.8880 10 il 0 ﬂ
2 0| H| o4lss |7 il il 14.30 8.1500 35 il 0
3 0| H| 05364 |7 il il 47.54 27.2000 105 il 0
4 0| H| 04303 |3 il il 12.68 6.9370 60 il 0
5 0| H| ooooo |9 il il 16.83 9.9999 il il 0 ~|
< [ I

Im Kopf der Durchlaufdiagramme werden die Auftragsdaten des markierten Auftrags (blau) angezeigt. Unter der

Grafik findet man eine Liste mit allen Arbeitsgdngen des markierten Auftrags.
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Unterstutzung der Reihenfolgebildung am Arbeitsplatz
mit Hilfe der Plantafel

[ Plantafel |_ =] x]

= T 2 FAST/pro
= ‘
e
Ruftrag| 145030000 Sach-Nr. 5550160801 Reset | alies demarkieren |  ausgangsfarhen |
- &lles markieren | Farbige markieren I Markierte e:mfarhenl
14 4

" Neu
o Vereinicqung

I Markierung Farbauswahl

Arbeitsgang ]Auftraqs Arbeitssysten I Kapazititsgruppe I |_ mj
v Fiillfarbe b

Pl-Start [19.06.00  AuftrZt 108,95 std  SollMy | 236 " Differenz

P1-Ende 27.06.00 Riliatzeit 120 Min IstMenge o Auftrage = 'l Arbeitsginge - ﬂ

MatTern ProzelZt 0,00 5ed  Splitt 1} ST m----j Arheitssyatens "'""'"""""'j
1 = - = -

FixBeginn LiegeZt 0.00 Tage Stat 3333 . .

FixEnde |  Fixe DLZ 0.00 Tage Fremd | ¥ Sannelacbeitaplétze an/eus

AG-¥erb 0 ¥Werteilung 0 Tage exkl |J— ¥ Editiermodus an/sus Planung rickgéngig

&lles speichern I Markierunyg speichern
Arbeitssysten Knrl24 KMIZE KWIZG Km‘Z'? KmIZE
|
05365/80 3 1 |
psasasra 1 (] (N | [ | I | [ ——
vszsas7e a2l | 1T 1 I | \ | Ol O
oszon/7s 1 [ | | ] I ] 11 1
L RESE R | | I | — I | | [ |
pazoarre 1l O I | N 1 0 1 [ I I I
oazozess 1 | I L 11 C I T I [
oazors74 1 I R N R D
passs7a 1l [ I m 1 \ o Il I
patss/iz L [ I | [ ] 1 L 1
04186771 L [ | R | | [ [ 1 B T
-
Ld | ,

Die operative Reihenfolgebildung des Direktbestandes am Arbeitsplatz (dunkelblaue Maschinenbelegung)
kann mit Hilfe der Plantafel unterstiitzt werden. Die Plantafel tragt ebenfalls zur besseren Transparenz des
Auftragsdurchlaufs bei, indem der Auftrags-durchlauf im Zusammenhang mit der aktuellen Belegung der
Arbeitsplatze angezeigt wird (rote Belegungselemente eines ausgewahlten Auftrages).
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Neugestaltung des Hauptmeniis

- Benutzerspezifische Anmeldung, sichtbarer Benutzername

- Ilcons zum vereinfachten Aufruf haufig verwendeter Daten und Menupunkte

- Batch-Knopfe, die benutzerspezifisch belegt werden kdnnen

- Standardauswertungen auf Karteikarten zum einfachen Zugriff

- Anzeige: Programmspezifische Systemzeit (fix, laufend fir Simulationen)

- Logistikberichte im Hauptmenu
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Hauptmenu - Arbeitssystemsicht

I FAST /pro

al 10| x|

System  Logistkberichte  Datenobjekte  Kennzahlen  Auftragsgrafik Plantafel  Matrizauswertungen A5 La_l,JDut BDE ‘Werkzeuge 7 FHST]pru

=] 7]

llﬂ_lJ_lJ 7] 8] 8] 10| 1] 12\_|JJ 16\ 7 18\ ‘19u 9
Benutzer '? Systemstatus

Ztichtag ’m O |

Standardausweartungen

Arbeitssysteme | Arbeitssystemgruppen ] Auftrage Arbeitsgénge] Gesamtbetrielh | AS-Listen FA—Listen]

Zukuntt Stichtag Wergangenheit

Statische Engpisse Stichtagskennzahlen Logistische Engpalanalyse

Dynamische Engpésse Iiickstand Wollstandige Kemnzahlenliste

Zeitraum-Fermzahlen

Terzchobene Belastungen Theralterter Bestand Strukturanalyse

|
I
Eingeplante Zusatzkapazitit | Vorleistung
I
|

Arbeitssystembelagqung Fehlende Bessourcen

Neugestaltung des Hauptmenus

*Benutzerspezifische Anmeldung, sichtbarer Benutzername

*lcons zum vereinfachten Aufruf haufig verwendeter Daten und Menulpunkte
*Batch-Knopfe, die benutzerspezifisch belegt werden kénnen
«Standardauswertungen auf Karteikarten zum einfachen Zugriff

*Anzeige: Programmspezifische Systemzeit (fix, laufend fur Simulationen)
+Logistikberichte im Hauptmen
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Hauptmenu - Auftragssicht

I FAST/pro 8l 0| x|

Sustern  Logistkberichte Datenobiekte  Kennzahlen  Auftragzgrafik  Plantafel  Matrigauswertungen  AS- Laynut BOE ‘wWerkzeuge 2 FHST,Ipru

ElEIEAEAHES M EI=EEEE E

T
h

1734?57\ JJ&JJJMMMMJ &
Benutzer |fast Systemstatus

Stichtag 13.0Z.0Z Details |

Standardauswertungen

Arbeitssysteme | Arbeitssystemgruppen Arbeitagange] Gesamthetrieb | AS-Listen FA—LiSten]

Zukunft Stichtag Yergangenheit
Gefidhrdete Projekte I Blck=stand Auftragskennzahlen
Gefihrdete Endtermine I Worleistung Termimiber=schreitung

Fehlendes Material Teilwengenfertigurng

|
|
Werschobener Planstart I Durchlaufverzug I Wor fertioqung
|
|

Fehlende Auftragsfreigabe

Neugestaltung des Hauptmenus

Die Listen sind auf den Karteikarten nach Vergangenheit (riickgemeldete Leistung, Bestande,
Durchlaufzeiten), Stichtag (momentane Situation, Bestand, Ruckstand, Vorleistung) und Zukunft (Planung)
gruppiert.

Der Stichtag ist ebenso wie der angemeldete Benutzer unter der Batch-Knopfleiste angegeben. Fur
Einmalanalysen kann in der Datenbank ein Datum mit Uhrzeit gesetzt werden, das an Stelle der Systemzeit
von FAST verarbeitet wird
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Hauptmenu — Belegung von Batch-Knopfen

i FAST/pro 8l -0 x|
OOl Logistikberichte Datennbiekte Kennzahlen  Auftragzgrafik  Plantafel  Matrigauswertungen ASH Layc-ut BODE ‘Werkzeuge z FHST]pru

Allgemein » m
Batchyerarheitung B

Benutzer .-’-‘«nmelden _I '12‘_‘_]_] ’16\ "]7\ -18| '19|_| g
Syztemstatus Abmelden

Kanfiguration Angemeldeter Benutzer t Q |

Datenbank, Kenmwort dndern

Druckauzgabe Benutzervenmaliung »
Wersion
Beshden Konfigurationstabelle

Arbeitssysteme | Arbeitssystemgruppen ] Alftrage ] Arbeitsgange ] Zesamtbetrieb ] Ao-Listen ] FA-Listen ]

ZUkunft StIChtag [ Benutzer-Parameter 8| O] x|
Statische Engpasse I Stichta E @ E 2 FHsTlprn I
Dynamische Engpésse I Bl | Parawetername Parameter I

Eingeplante Zusatzkapazitat I Wor | BATCH 01 Trichterlayout ;I I
- BATCH_02
Werschobene Belastungen I Theralte = I
BATCH_03
Arbeitssystembelegung I Fehlend BATCH 04 Belequngsliste mit BDE-Fenster J
BATCH_05
BATCH_08
BATCH_07 .
BATCH_08
BATCH_09
BATCH_10 Interaktive Terminierung
EATCH_11 |
[T 1 B

In den Benutzerparametern wird beim ersten Versuch, einen Batch-Knopf aktivieren, ein Datensatz angelegt.
Dort kann dann dem Knopf ein Batch zugeordnet werden. Wenn der Mauszeiger im Hauptmeni Uber einen
Batch-Knopf fahrt, zeigt ein Tool-Tip den zugeordneten Batch an, ebenso wie in der neuen Icon-Tool-Bar-
Leiste. Der Batch wird durch einfachen Maus-Klick ausgel6st.
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Systemzeit

I FAST,/pro (=1 ]

System  Logistkberichte  Datenobjekte  Kennzahlen  Auftragsgrafik Plantafel  Matrizauswertungen A5 La_l,JDut BDE ‘Werkzeuge 7 FHST]pru
=] 7] [

MJ €

=1kd

Bernutzer fas!:

Etichtag 12.0Z.0Z

Standardausweartungen
Arbeitssysteme ‘Arbeitssyste rLppen ] Auftrage Arbeitsgénge] Gesamtbetrielh | AS-Listen FA—Listen]
Zukuntt Stichtag Wergangenheit
Statische Engpisse | Stichtagskennzahlen I Logistische Engpalanalyse I
Dynamische Engpdsse | Mickstand I Wollsténdige Eennzahlenliste I
Eingeplante Zusatzkapazitit | VWorleistung I Zeitraun-Fennzahlen I
Verschobene Belastungen | }bgralterter Bestand I Strukturanalyse I
arbei ubel Fendroa- - .. |
s S ' . al _(o|x|
2 FHsTlpru
Parameternaue |DEMO_ZETT

Parauster o5.12.01 11:40:42
Feste Systemzeit bleibt konstant J

«dJ D]

Satz aendern |

In FAST/pro kann ein Stichtag mit Datum und Uhrzeit angegeben werden, der genutzt werden kann fir:

- Simulationen

- Einmalanalysen

- Historiendatenbestande

Der Termin kann wahlweise fest eingestellt werden oder mit laufender Zeit vom Programmstart ausgehend.
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Systemstatus

I FAST,/pro (=1 ]

System  Logistkberichte  Datenobjekte  Kennzahlen  Auftragsgrafik Plantafel  Matrizauswertungen A5 La_l,JDut BDE ‘Werkzeuge 7 FHST]pru

=] 7]
llilJJ_lJ 4 9

Bernutzer | fastc
2tichtag |13.02.0Z

Standardausweartungen

Arbeitssysteme ‘Ar eitssystemgruppen ] Auftrage | Arbeitsgange | Gesamtbetrieb | AS-Listen FA—Listen]

arbait |

Sukunft “tehtan Wiara
Il Uberwachungsfunktionen S| 10| x|
—St” E E TI Refresh s FHsT/prn
Dy
Eingepl | Folge-Hr. | fhervachungsname Status Nr. | Status| W z::::‘;‘s "[“;’:n? Siissit ‘[“::n;‘ SRisese "[‘:: ;r"lgeze“ E | He
Versc | 0i FAST ASCIT UEERNAHME z0 AR 0.00 I =
Arhe O FAST_AUFTRAC KENNZAHLEN 10 AR 0.00 I
0| FAST DATENAUFEEREITUNG 10 b u|n 0.00 I
0| FAST_ EASENCPASSLISTE BERECHNEN 10 AR 0.00 I
0| FAST IST KENNZAHLEN 10 b u|n 0.00 I
O FAST_KAP KENNZAHLEN 10 blw|n 0.00 I H
0 | FAST_TERMINIERUNG 10 P u|n 0.00 7
0| FAST ZUFLUSZENGPAESSE_EERECHNEN 10 blw|n 0.00 I =
[ | |

Der momentane Systemstatus kann im Hauptmeni mit angezeigt werden. Der Administrator kann damit
leichter Probleme im Nachtlauf erkennen, der Anwender sieht, ob im Programm Terminierungen oder
Berechnungen laufen. Die Funktion selbst und das Refresh-Zeitintervall sind individuell konfigurierbar. In der
Liste der Details sind die Funktionen mit ihnrem Uberwachungsnamen und Status, Terminen, Laufzeiten und
Grenzwerten aufgefuhrt. Die Ampelfarbe kann benutzerspezifisch in Abhangigkeit vom Funktionsergebnis
eingestellt werden, vier Farben stehen zur Auswahl.
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Bedienungs- und Uberwachungsfunktionen

- Protokoll- und Prozessuberwachungsfunktion mit konfigurierbarem
Trace-Level

- Konfigurierbare Zugriffsberechtigungen fur Objekte und Aktionen

- Listen in Feldreihenfolge und -breite benutzerspezifisch konfigurierbar

- GroRRendarstellung von Feldern durch farbige, skalierbare Balken in
verschiedenen Kennzahlen-Listen

- Benutzerspezifische Batch-Verwaltung

- Datenexport-Funktion

- Gekapselte Terminierungs-, Berechnungs und Auswertungsfunktionen mit
grafikfreier Oberflache (Oberflachenfreie Programme)

- Einheitliche Icon-Leiste in Listen und Masken zum vereinfachten Aufruf
haufig verwendeter Daten

- Erweiterte Verknupfungen der Datenstrukturen
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Benutzerverwaltung

i FAST /pro gl -0 x|
M Logistikberichte Datenobiekte Kennzahlen  Auftragsgrafik  Plantafel  Matrisauswertungen  AS-Lawout BDE  Werkzeuge ? FHSTfprn

Allgemein m. -m Emt!.EE

Batchverarbeitung b

el ] 12] 13 14] 15| 16] 17| 18] 9] 20 9
Abrelden f
S}'St?mSta.tus N " ; e atus EGrup_pe(Maske) 8l -(0] x|
Kanfiguration ngemeldeter Benutzer = Q B TI Reesh 2 FASTforo
Kennwort Sndern - 4
Datenbank. . crappe _——
Druckausgabe J enutzervenualtung Benutzer(Liste) Bezeichrung [Heister
Yerzion Pararneter Gruppe(Liste) Eemerkuny |
Beenden Konfigurationstabelle
Objekt-Aktions-Zugiffsliste BenutzerID | Benutzer | Name Vorname
T - - l 2 & | Meier Meier Ejdrn =)
: &l _iox[| Arbeitsg T e
B ;
I Benutzer{Liste) (=] =]
il i w B =] B I retesn 2 FASTforo
0| fast ==
_1 EenutzerID | Eenutzer Name Yorname
w 6| Meier Meier Bjérn &
; 7| Eristian Eristian ALL

< | o

=

1, | 2

In FAST laRt sich eine Benutzerverwaltung auf Gruppenebene aufbauen, die zusatzlich die Moglichkeit
bietet, einzelnen Benutzern individuelle Rechte zuzuweisen. Fiir jeden Benutzer wird zusatzlich intern eine
Gruppe angelegt.
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Systemstatus: Uberwachungsparameter

il Uberwachungsfunktionen{Maske)

Eél TI Refresh

3| - (0] x|
2 FASTfpro

thervachungsnane | FAST DATENAUFEBEREITUNG

Wichtig ﬁ

Folge-Nr. 0

Heustart bis

Start [z0.11 01 14:46
Ende [20.11.01 14:46
Laufzeit m Min
— FRRTIE

Zustand geprift [N

Beuerkung

Minimle Laufzeit

Maximale Laufzeit Min

Maximale Folgezeit 0.00 s5td

Il Benutzer_Uberwachungsparameter
2 FASTfpro

Folgende Detailinformation soll in der

[ min
—

Obersicht angezeigt werden:
Anzeigeintervall

Uberwack ige

Folge-Nr. | Termin Meldetyp

Meldung

RIEN

schwerer Fehler

&l _iojxI|

i System_{lberwachungsparamek S| —10] x|

2 FASTfpro
Folgende Detailinformation soll erfalt werden:
schwerer Fehler m
sonstiger Fehler m
Start der Gesanmtfunktion m
Ende der Gesantfunktion m
Start wvon einzelnen Funktionsabschnittenm
Ende von einzelnen Funktionssbschnitten m
datenspezifische Informationen m

Extrainformationen !N -
T
[} [

sonstiger Fehler

......,
=
Ll

Start der Gesantfunktion

Ende der Gesawtfunktion

Start von einzelnen Funktionsabschnittenfpy

Ende von einzelnen Funktionsabschnitten [

dat ifische Informationen

Extrainformationen
cTjy;
/

| Satz aendern |

L laNallala Rl

‘ Satz aendern ‘

Die Genauigkeit der Protokollierung von Fehlern und Ereignissen wird in einer Maske systemspezifisch
festgelegt. Das eingestellte Trace-Level gilt fur alle Programmfunktionen.

Die Anzeigegenauigkeit kann anwenderspezifisch konfiguriert werden. Die Einstellung bildet einen Filter fur
die Protokoll-Liste im unteren Teil des Fensters.
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Benutzerverwaltung: Objekte, Aktionen

i FAST /pro (=] =] |
M Logistikberichte  Datenobjekte  Kennzahlen  Aufragsarafik  Plantafel — Matrizauswertungen AS-La_l,lout BDE ‘Werkzeuge 2 FHST’Fru
Allgemein »
Batchverarbeitung B o==laed sl e, S Sars el e e e M ES
Benutzer | B \ 7 8| 16\ 17\ 18| 19|_| —Ié
Swyatemstatus » =
. . Systemstatus
K.orfiguration » - t l
Datenbank DB-Prozeduren - 4
Diruckauzgabe Export »
Version Wiews Ersetzen
S i Objekt-Aktions-Zugriffsliste : (=] =]
Sortierung  Markierung  Selektion  Statisik  Drucken  Bearbeiten  Werkniipfungen 2 FHsTlpru
Arbel I Objektname Objektaktion | Fr| Beschreibung
AUkl T A N_FENSTEE_LEEE n
: ] ARTION_FENSTEER_LEER n 20 e enster Gffnen
FAEALUMGE_KENNZ ARTION_FENSTER 1| -
~ | FapammeR M AKTION_FENSTER_ETNF 3| - J
——— | FABAUM GIAF ARTION_FENSTER 1| -
FAGRAUST M BKTION FENSTER_EINF |-
FAGR_ResetiltHey ARTION_HOOK 1| -
FAGR_SetFaKey ARTION_HOOK 1| -
FAGR_setze_darst MENGE ARTION_HOOK 1| -
— | FAGR_setze_darst_Z4U ARTION_HOOK 1| -
FAMELD_M ARTION_FENSTEER_EINF 1| -
FASTUSER_L ARTION ALLES_DEMARK 1| -
FASTUSER_L AKTION ALLES_MARK |-
FASTUSER_L ARTION DATENUPDATE 1| - ~|
| o]

In der Objekt-Aktions-Zugriffsliste werden die individuellen und Gruppenrechte gespeichert. Die Sperrung

erfolgt auf Funktionsebene. Gesperrte Funktionen sind in der Oberflache grau dargestellt. Die

dazugehdrigen Funktionen zum gesperrten Datenbankexort sind in der Objekt-Aktions-Zugriffsliste markiert.
Zum Aufruf eines Objekts in der Oberflache laufen haufig mehrere Funktionen ab. Ist eine der Funktionen
gesperrt, kann das Objekt nicht aufgerufen werden.
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Listenkonfiguration

[l Fertigungsauftrige =] I ] A
{ 2 FHST[prn
Sortierng [i @g‘ ‘
Liste anpaszen !
K.onfigurationstabelle
Listeneinstellung von Benutzer libemehmen... Uberg. Auftrag Uyeo. Arheitd Auftriy STAT | F | PRIO | S-Menge Ubernlat | Dispolat | 5-5t:
T
0E24EZ2000 EE1140Z318 = g | I | u] | Z0 | 15.01.0z2 | Z9.07.01 | 29._ 084
053462000-1 5511402318 091465 -1 6| - ol | aoaal TR neC g
Fertigungsauftrége Spaltenauswah 8| 0| x||—
053462000-2 5511402318 021465 -2 ol - _ d 2= 2R _I_I—I_I o
= Bearbeiten 2 FHsTlpru =
EListenknnﬁguratinn 8| |0 x| £365 o B =
= = E2EE5 v iAuftrags: e dBELE W AafErZel [Std] 0
i ?
_D £ FHSTII"“ coes | Sachlr. ¥V Restauferze [8td] =
| — —— [tase | skl . | Wery. Auftrag tx3 M pr1i =
0 e [Feres P [V figeo. AG-Nr. IV pzz 0¢
— ENnsternamns EXTIouangsan. rage —_— '— _
V Auftr- art ¥ rz3 )
O Listenname |FA_AUSWAHL - S‘_:Mr = 3 Prq 03
| — — . =
0 Tabelle |Fertimmgsautcrige ol o e o
g Feldname ‘Auft,rags—Nr. ¥ pRIO ¥ pre 1
_D Dosition 10 | W s-Menge ™ uE E
— Spaltenbreite| 16 ———— ¥ ibernbat M Histo-Bst. —
| | W Dispobat ™ uIMverw 0
o ¥ s-start ™ sTDVerw 1z
— — | ¥ &-Ende M Muwers =
0 EBenutzerID 0 e
| — V' werc/ME [DH] [™ MindufcragP [Tagel —
p Fenstername (intern) ‘FA_L ~ I-Mengs r Stdhuforagd [Tage] 0
II Listemnsme [intern) FA_AUSWAHL [V | A-Menge [ Maxsutoragh [Tagel »
Tabelle {intern) Fi M G-Mange ¥ Bez.
——— Feldnaue tintern) NAU ——— ¥ E-Menge V¥ Rundenauttrags-Nr. (x) |—
T J O W 1-starc ¥ Pos. iz
Y V¥ I-Ende ¥ Prognosebedarf
| | W sufcrzce [std) IV kundge

Eine weitere Moglichkeit der individuellen Oberflachenkonfiguration bietet FAST mit der Anpassung der Listen
an die Bedurfnisse des Benutzers. Feldauswahl und Reihenfolge kann fur fast alle Listen frei gewahlt werden.
Eine Einschrankung besteht nur durch Schlisselfelder, die zur Verknipfung zu anderen Listen bendtigt
werden. Sie kénnen nicht aus der Liste entfernt werden.

Auch die Oberflachenlange der Felder kann Uber die Listekonfigurationsmaske (Aufruf aus
Konfigurationstabelle) eingestellt werden.
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Farbige Balken in der Liste

[ Kapazititsanalyse

Sortierung  Markierung  Selektion

Drucken Werknipfungen ‘Werkzeuge

8| 10| x|
i FHsTlpru

Statistik

e e SRS | e (e e < i e

| 04az01 | BAZ D401 1e.01.02 | 40 201 1| zTD3 1£0.11 94,89 &
04303 | BAZ 04303 oL.0z.0z | 40 g0 1| sTD3 157.139 94.45
05365 | BAZ 038R oL.oz.0z | 40 z11z 3| zrDE 152,44 7380
04307 BAZ 04302 OL.0Z_0z 1 40 748 11 sTRZ42 142 25 94._97

=1 [l Y 12756 a1z

E @ E 2 FHSTIprn iz 122.45 80.31

e 1z0.54 83,93

Parametername Parauet| Bemerkung I e h
BEDGE_AbS1Farbe 5 Farbe fir Werce grésser Schwellua| |3 112 .58 2411
BELGE_AbSZFarbe z Farbe fir Werte grisser Schwells i 107,23 P
BEDGR_AbS3Farbe 1 Farbe fitr Werte grésser Schwells = log.17 ez 74
BEDGE_BasisWert 0.00 Basiswert {'Null'-Linie bei nEgEJ i 9. 57 7067
BEDGE_BisZlFarbe 5 Farbe fitr Werte kleiner Schwells = 2412 e
BELGE_Faktor 1.00 Unrechnungsfaktor fir die darzus i 93,17 71,17
BEDGE_Maxllert 12000 | maxinaler Wert (rechter Rand des = - e1.c0
BEDGE_Minwert 0.00 minimaler Wert (linker Rand des 2 P @z 60
BEDGE_Schwellwertl 50.00 | Schwellwert 1 = se. 71 5z 16

E @ E @ FHSTIprn iz 72,90 4670

3 7616 71,86
Parametername Paramet| Bemerkung 2 7E5.67 71.929
NUTZGR_ibS1Farbe g Tvi o e e Shenie| | 7<.84 33.60 -
NUTZGE_AbSZFarbe 1 Farbe fir Werte griosser Schwells & AReEE S % ¢
NUTZGR_ibS3Farbe z Farbe fir Werte grésser Schwellw 3 €7.78 €0.91 67.78 |
NUTEGE_BasisWert 0.00 Basiswert {'Null'-Linie bei negs i
_ | mrzee_Biszirarbe 5 Farbe fitr Werte kleiner Schwells
| NUTZGR Faktor 1 1.00 Tnrechnungsfaktor fir die darzus
MR Be et e B e e Zur besseren Visualisierung von Problemarbeitsplatzen sind
NUTEGE_ Minwert 0.00 minimaler Wert (linker Rand des . . E vy . K K
b . | || s T in vielen Listen zusatzlich zu numerischen Spalten die Werte
NUTZGR_Schwellvertz | 60.00 | Schwellvert 2 in farbige Balken umgesetzt. Farben, Farbbereiche und
Ezzi—zc’l‘:’jhﬁ:“g 22'“” SRR Grenzwerte kdnnen benutzerspezifisch konfiguriert werden.
ellbreite

LI 1

Ereite der Balkenfeldzelle injiLI
4

Schlissel zur
Farbdarstellung:

0-blau

1-rot
2-dunkelgriin
3-ocker
4-hellgrin
5-dunkelblau
6-lila
7-schwarz
8-hellblau
9-beige
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Benutzerspezifische Batch-Verwaltung

i FAST/pro 3| -|0] x|
M Logistikberichte Datenobiekte Kennzahlen  Auftragzagrafik  Plantafel  Matrizauswertungen  AS -Laynut BDE ‘wWerkzeuge ? FHSTfprn

Allgemein » m

Batchverarbeitung P ! - =

e R e

Systemstatus Abrelden

¥.onfiguration Angemeldeter Benutzer _'_;atu_:s Q

Datenbank Kennwart Sndern I [ al (o] x|

Druckausgabe Jenutzervenwaltung BenutzerListe] Ausfibhren 2 FHSTfpru

Wersion Pararmeter Gruppe(Liste] Bitte die EBerechtimungsdsten smstellen

Beenden Konfigurationstabelle

Objekt-Aktions-Zugritfsliste

Zukumﬁ' i mtae
[ Batch{Liste)

Sortierung  Markierung Selektion  Dpucken  Bearbeiten  Yerknlipfungen

Arbeitssysteme | Arbeitssystemgruppen | Auftrage | Arbeitsgange

Batch-Name Batch-Therschri fr

Einplanang-Gruppe Hapazitatsterninierung auf

Ist-Kennzahlen berechnen Berechrung Ist-Fennzahlen

Fapazititsanalyse Berechnung der Plankennzah.

1

Gruppen-Nr #| scatus ! Starcen vl

GeSamtumuou | IR e

Viarasmaanbait

Batch Starten
Batch Testen
Batch Kopieren
Batch Mumerieren

Batch Berechtigungen

Batchkopte abgleichen

Uber die Benutzerverwaltung kénnen Batches gruppen- und benutzerspezifisch zugewiesen werden. Dabei

stehen zwei Modi zur Auswahl:
- Starten: nur die Abarbeitung ist zugelassen

- Bearbeiten: Abarbeitung und Anpassung bzw. Kopieren sind zugelassen
In der Batch-Liste sieht der Anwender nur noch die Batches, die er starten darf. Der Batch-Kopf ist um ein Feld
erweitert worden, in die die Uberschrift eingetragen werden kann.
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Datenexport, Datenbank-Verbindung

i FAST/pro 8| - (0] x|
i Logistikberichte  Datenobjekte  Kennzahlen  Awftragsarafik  Plantafel  Matnzauswertungen  A5-Lapout BDE  wWerkzeuge ? FHST’pru
Allgemein » Ei
Batchverabeing b ———ll —_————_————_
Berutzar > B 7 8 | 9 ‘12\ e Tabellen  Ausgewshite Tabellen 7 pro
Systemstatus [
K.omfiguration 3 EfYStemSt Stus Q 8| -0l x|
[ratenbank, DE-Prozeduren _ z FHSTIFW
Diruckausgabe Oracle - [ FUNE_PADAM [~ PERIODEN
) . Alle Knopfe [dschen =
Version Yiews Ersetzen SOL Server? Tabsllen exporeren [ cas [~ pERS
Beenden —|‘7 S0L Anywhere o—orrrorem I~ cag EELECUNG [~ DER_KEZAHL_AE
nagen _— ™ arL [T Gas BELEGUNG ZUS [~ PER_KZAHL AS IST
™ arLE ™ HELPTOPICE [~ PER_KEAHL FA
H g = g = I~ arLe I~ EaPA GAS [~ PER_KZAHL_FA IST
Arbeitssysteme \ Arbeitssystemgruppen ] Auftrage | Arbeitsgange Cl_ o  xara_oas, 205 .
I” iz BELECUNG I~ EAPA NAE [~ PER_KEZAHL NS_IST
Zukunft Sthhtag [~ i8_BELEGUNG_ZUS [~ KAPA_NAS ZUs [~ PROGHOSE_EOPF
Statische Engpfsse I Stichtagskennzahlen L e W T [ PREETRE B
[T VG BELEGUNG ™ mar_zus [~ PROZEDUREN
Iynanische Engpdsse I Biickstand [~ BaTCHES [~ KENNZEICHEN [
Eingeplante Zusatzkapazitac I Worleistung I™ EaTay I™ rzamL BER K0S I scHICHT Hop
I” ERT_KAL I” KZaHL_GEP [~ SEQUENZEN
Verschobene Eelastungen I Theralterter Eestand I cow I~ KEAHL_Nas [~ sL
Arbeitssystenbelequng I Fehlende DRessourcen ; CTRL I™ RzaHL_vD_cRe [” sPERR_STATUS
CTEL_ACCESS ™ navour [~ spLIT
[~ CTEL_DETATLS I wn [~ sToER
I~ Eaz ™ naTcFG [~ ST_REaHL_as
™ EasENG ™ maTRIx [~ ST_KZAHL_Fa
Der Export von Datenbanktabellen im Format der Zieldatenbank L < M e M
R X i . X I~ EAZ_LATOUT [~ MATRIX CRENZEN Y [~ =YS_AUSWAHLL
bietet eine vereinfachte Ubertragung von Daten. Neben einer ETCR [~ MATRIX SRLEKTION X | 75 AUSWAHLZ
Datendatei wird ein SQL-Script zum Einlesen der Daten erzeugt. = ™ TSI L St B
T FasTUZER I~ mezgIT ™
. v pys . I~ FREIE_TAGE ™ mezuo [~ USER_PARAM
Der Export kann V|elfalt|g verwendet werden: e I oacst  uson
- zur Mitnahme auf einem separaten Rechner I Frut I PALETTEN ™ w
- fir Zweigstellen (als komprimierte Datenkopie) i DB-Yerbindung a| 0| x|

- als Sicherung bei Datenreduzierungen,
Datenbankreorganisation
- Wechsel der Datenbankplattform, Migration

DE-Eemutzer | fastpro

DE-Verbindung | aktu.db

Unter dem MenUpunkt Systemstatus kann der Datenbank-Connect abgefragt werden.
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Oberflachenfreie Programme

= | L2 WINNTY Sy stem32 cmd.exe - termber.exe -cfastpro/enters

D:~Fpro_sim>termber.exe —cfastprosenterPfastpro —uwfast- fast —pfast.ini

E‘:‘ TextPad - [D:Fpro_sim* fast.ini] @l ;IEIEI

T=| Datei Bearbeiten Suchen  Ansicht  Extras  Makros  Konfiguration Fenster  Hilfe -7 x|
NwdH| BE2RAE + kR
F;?!T|@f/°%i@|@q$tﬁ|om b|k‘
[ TEEMEER ] g

1
2
3 # Err_Au=gabe= Fehler werden auf =stdout aus=gegeben!

i Err_ Ausgabe=J

5 ¥ Information= E=z werden weiterfiihrende Information iiber den St:
B

7

a

9

£ *

LCo |

Information=N B
# Uberwachungsname= Hame fur die Uberwachung=sfunltion

Therwachungshamne=

# Wichtig= (J|H) Wichtige Funktion fiir EKontrolle
10 Wichtig=J ) Ad
11 # LidHr= REeihenfolgenummer fir Uberwachungsfunktion —
12 LidHr=0

13 # Terminierungstart= Auf=at=ztermin fir die Terminierung

14 Terminierungstart=
1? # Terminieruna=zarts= Terminierunasart VA, VO, RA. RO, RF. ET.jﬁ:J
[

| | 14 | 19 [Lesen [OB [Block [Sync [afz [UF g

Alle wesentlichen FAST/pro-Auswertungs- und Terminierungsfunktionen sind als oberflachenfreie EXE-
Programme verfugbar und sind damit im Serverbetrieb nicht auf eine grafische Oberflache angewiesen. Die
Steuerung erfolgt Uber INI-Dateien.
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Erweiterung um Stammdaten und damit verbundene Funktionen
Priméarbedarf

Stammdaten

- Artikel

- Stucklisten

- Arbeitsplane

- Stlcklistenbezogenes Arbeitssystem-Layout

- Stucklistenauflosung

Kundenauftrage/Primarbedarfe
- Verwaltung von Kundenauftragsdaten

- Primarbedarfsauflosung
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Stammdaten: Artikel, Stucklisten, Arbeitsplane

i FAST/pro 8l -0l x|

Syztern  Logistikberichte QMEWERNEAEE Kennzahlen  Auftragsgrafik.  Plantafel Matrixauswertungen A5 La_l,loul EDE  ‘Werkzeuge ? FHST]prg
il Lﬂﬂi‘l

EE@E Arbeitzgange P E m :
12| 3 ‘ 4| 5 Arbeitsspsteme B [10] 11| 12 1 a

Kapazititen B

Benutzer | fast ot dat Artikel
Stammdaten
Sticht 13_.0E.02 22 {lo(F
SRS Stordaten Stiicklizten
Arbeitsplane

Arbeitsplankopfe
Standardauswer‘tungen Arbeitzplanpositionen

Arbeitssysteme | Arbeitssystemaruppen ] Auftrage Arbeitsgénge] Gesamtbetriebh | AS-Listen FA—Listen]

Zukunft Stichtag Vergangenheit

Statische Engpésse Stichtagskennzahlen Logistische Engpabanalyse

Dvnamische Engpésse Biickstand Wollsténdige Eennzahlenliste

Eingeplante Zusatzkapazitat Worleistung Zeitraun-Kennzahlen

Terschobene Belastungen TTheralterter Bastand Strukturanaly=se

Arheitssystembel acnang Fehlende Besscourcen

Uber die ASCII-Schnittstelle kdnnen Stammdaten tibergeben werden. Benétigte Daten, die nicht eingelesen
wurden, werden mit Standardwerten angelegt.. Folgende Daten werden verarbeitet::

*Artikel

«Stucklisten werden den Artikeln Uber die Sachnummer zugeordnet.

*Arbeitsplane mit Arbeitsplanpositionen in beliebig vielen Varianten

*Arbeitsplankdpfe stellen die Verbindungen zwischen Sticklisten und Arbeitsplane dar.

35

© GTT Gesellschaft fur Technologie Transfer mbH
Hollerithallee 7 < 30419 Hannover « www.GTT-Online.de
Tel. 0511 27947-0 « Fax 0511 27947-299 « E-Mail: GTT@GTT-Online.de




Stucklistenauflosung,
Stucklistenbezogenes Arbeitssystem-Layout

I Stiicklisten &l 10l x|
Sortierung  Markierung  Selektion  Statistik.  Diucken Bearbeiten  Werkniipfungen 2 FHSTfpru
Stiicklistenlayout anlegen
Stiicklistenauflosung
g‘zé;ﬁiiste Pos ;‘T:d ID Teil-Stickliste | Sach-Nr Tar TeilSachNr T
z o u} 3| E51140231-BG 0| E51140Z31-B -
z ; E : z:izzz Stiicklistenauflosung &l 10l x|
. 1 0 2| 25114023 Suche starten. . ? FHSTfpru
5 0 E socnmr [seno01o03z0
Variante u]
Eez |Getriebe
(o iMengeniibersichtsstiickliste —
(" Baukastenstiickliste
(" Rohstoffe
(o Sachrmmernhezogens Mehr fachanzeige
o Einfachanzeige

Zur Analyse der Teileverwendung und der Produktstruktur bei Teilen mit mehrstufiger Stucklistenstruktur wurde

in FAST/pro (Release 017) eine Stlcklistenauflosung implementiert.

- Mengeniibersichtsstiickliste: Es werden alle Artikel angezeigt, die in einer untergeordneten
Stucklistenstufe enthalten sind.

- Baukastenstiickliste: Es werden nur die Artikel der nachsten untergeordneten Position (Stufe) angezeigt.

- Rohstoffe (Bauteile): Es werden nur Rohstoffe bzw. Einkaufsteile angezeigt (unterste Stiicklistenstufe).

- Sachnummernbezogene Mehrfachanzeige:Teile, die mehrfach in die markierten Artikel einflieBen, tauchen
in der Liste entsprechend haufig auf. Bei mehrfachen Eintrégen werden die Einzelmengen nicht kumuliert.

- Einfachanzeige: Teile, die mehrfach in die markierten Artikel einflieen, tauchen in der Liste nur einmal auf.
Wenn ein Artikel mehrfach einflie3t, so werden die Einzelmengen nicht kumuliert.
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Stucklistenbezogenes Arbeitssystem-Layout

i stiicklisten

Sortierung  Markierung  Selektion

Statiztik.  Drucken Bearbeiten  Yerkniipfungen

Stiicklistenlayout anlegen

S| -10] x|
2 FHSTfpru

Stiicklistenauflosung

Ref—er Dos Logat Il Teil-Stickliste | Sach-Nr
Stiicklizte Nx
z o u] 3| 5511402321-BG
z 1 u] =
AS-Layoukt
E w . Werknipfungen  ‘Werkzeuge  Steusrmasken
3 1 u]

il stiicklistenlayout anlegen (=1 =] 4|
Ausfiihren Z FHST{FFD
Layoutname | Getriehe‘
&) (o x|
3 FHsTIpru

Stiicklistenbezogenes Arbeitssystem-Layout "Getriebe"

Stufe 1 q@

05364 /79

Stufe E

Ein stlcklistenbezogenes
Arbeitssystem-Layout enthalt alle
Arbeitssysteme, die in den
Arbeitsplanen zur Stickliste
enthalten sind.

E
2

%

0536E5/80 a

?2025,’93 G203

&

000001l DS366/81 DE303/4% 0418671 EZ030/35 00000767 600327112 04303776

£6471/90

E
E

Die Anordnung der Arbeitssysteme Stufe 3 q__r' q] ﬁ ﬁ

erf0|gt |n Stufen 01Z42/68 03364,/70 06364 ,/84 EE481/92 0430E /75
. " . Stufe 4 L7 7/ v,

Arbeitssysteme, die in verschiedenen 000007113 00000/103 078517122

Stufen angesprochen werden,
werden immer in ihre hdchste (letzte
Bearbeitung) eingeordnet.

v/

ooo00s1EL

L/97 a

=

Fr
ol

04301774
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Kundenauftrage, Primarbedarfe

I FAST/pro 8| 10| %]
Systern  Logistikberichte  Datenobjekte  Kennzahlen  Auftragsgrafik  Plantafel b atrizauswertungen AS- La_l,.lout BDE REEEEETNT 2 FHST'I pro
— 5 ASCI-Ubemahme
EEEE@ . m E m ! . E E Datenaufbereitung
1 2 3 4‘ 5 E 7 ‘ '12 '16\ '17‘ '18\ 19‘ Arbeitzplan anlegen
G fuir &5 arl
Benutzer fast Systemstatus ruppEn ar.1 eaen
Q Umbuchung Arbeitsspstem
Brichtag 13.02.0Z i _
I Primérbedarf __” 8| -0l x|
Star Sortierung  Markierung  Selektion  Statistk  Drucken  Bearbeiten  Werknipfungen ‘Werkzeuge Auswertungen  Grafik ? FHST/Fru
Zl

PE-Ref I Artikel | ID Arb-planwvar Funde

Fundenauftrags-Nr

Pos Prio | Bach-Nr

| z | £ | | = | 1 | o | E&001003E0 j

Kundenauftrage kdnnen periodisch tber die ASCII-Schnittstelle in den FAST-Datenbestand eingelesen
werden.

Der Kundenauftrag ist die Basis fur die Primarbedarfsauflésung. Er enthalt die produktbezogenen
Informationen Uber die Artikel-Nr. und den Arbeitsplan, sowie die Information Uber die herzustellende Menge,
den Bedarfstermin und die Prioritat des Auftrages. Ein Statusfeld "Bedarf erzeugt" zeigt an, ob bereits eine
Bedarfsauflésung durchgefihrt wurde.

Aus dem Kundenauftrag werden bei der Primarbedarfsauflésung tber die Stiicklistenstruktur fur alle
Arbeitsplane der Stucklistenstruktur Fertigungsauftrage erzeugt, deren Auftrags-Nr. sich aus der
Kundenauftrags-Nr. und einer eindeutigen Zahl-Nr. (Sequenz-Nr.) zusammensetzt.

Die Primarbedarfsauflésung wird direkt aus dem Hauptmenu fur alle Kundenauftrage ausgeldst
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