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M4EE* Trend 1: MRP + MES

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

MRP

Material Requirements Planning

Chargenorientierte
Planung

Prognoseerstellung
Infinite Planung

Grobe Kapazitatsplanung
Verflugbarkeitsprifung

_|_

Quelle: SAP AG + HIR GmbH

APS

Advanced Planning & Scheduling

k=)

m Echtzeitplanung
m Absatzplanung

m Restriktionsbasierte
Beschaffungsplanung

Zentrale Optimierung
Capable-to-Promise
Transparenz Giber Systeme
Business Analytics
ERP-Integration

EDI-basierte
Punkt-zu-Punkt-Anbindung

ASCN

Adaptive SC Network Management

m Interoperabilitat in Echtzeit

m Collaborative Demand und

Supply Planning

m Profitable-to-Promise
m Netzwerkbasierte

Auftragserfiullung

Flexible Ausfihrung
Transparenz tiber Portal
Collaborative Analytics
Integration v. CRM, PLM, SRM

XML-basierte
Multi-Tier-Anbindung

RFID/Agent-Technologie

Seite 2



M4EE* Trend 1: MRP + MES
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MES, nur
ein neues
Modewort



EE" Trend 1: MRP + MES

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

MES-Positionierung und -Funktionsumfang
In Anlehnung an MESA- und S95-Standards *)

Planungsebene

ERP / PPS

Logistik, Finanzwesen, Personalwesen

VA

Leitebene : .
MES Manufacturing Execution Systems
Maschinen- Optimi Ferti Reporting /
tiberwachung / ptumierungs- ertigungs- i [
ProzeR- 9 algorythmen planung & EIeFIflzrc])tn;fse(ihe BDE / MDE Analysen / .
JIT mit visualisierung (evtl. APS) -steuerung Kennzahlen _ JIT mit
Kunden Lieferanten

Kernfunktionen

Kanban-
verwaltung,

Produktions-
lager-
steuerung

Tool- Qualitats- DNC /NC- Instand- Personalzeit-
erfassung/

; Programm-
Management sicherung 9 -verwaltung

verwaltung

Maschinen und Anlagen

Automatisierungstechnik, Industrial Communication

Transport-

haltung steuerung

ggf. -System

Fertigungsebene

*) MESA: Manufacturing Execution Systems Association
S95: Internationaler Standard der Instrumentation, Systems and Automation Society (ISA) Seite 4



]
=EE" Trend 1: MRP + MES

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

MES-Anbietermarkt

Maschinen- Optimierungs Ferti Reporting /
tiberwachung / - ertigungs- 1 pioktronische
ProzeR- algorythmen planung & Plantafel BDE/MD Analvsen /

(evtl. APS) -steuerung

JIT mit visualisierung
Kunden

- ADICOM
- GFOS
- Kumatronik-FORCAM

DNC /NC-
Tool- Qualitats-

verwaltung

-  PSI

- (SAP vertikale ERP-Integration)
- Siemens
etc.

Seite 5
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DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Beispiel: Dynamit Nobel Kunststoff GmbH

Dynamit Nobel
Stossfanger Montage
fuar DaimlerChrysler




>4EE™ Beispiel: Dynamit Nobel Kunststoff GmbH

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

r@'?' ZB Stolifanger vorn W220
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475 284 H %
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CONSULTING: HIR GmbH

werstarkungsleiste
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DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

= Beispiel: Dynamit Nobel Kunststoff GmbH

Produktionsprozess auf Basis Forecast und JIT-Leitstand flr die Montage

Kein Mindestbestand ! |

SAP-Banf SAP-Bedarf

KANBAN (Pull)

Einkauf Rohteilfertigung

Nachbearbeiten

- Frasen

- Stanzen
Spritzgul3 / - Putzen

Schaumen - etc.

SAP Granulat Bestand

CONSULTING: HIR GmbH

SAP-Bedarf

SAP-FA (Push)

Lackieranlage

.
Qe
]

Datenbankvernetzung

SAP Rohteil Bestand

SAP-Bedarf

LS-Bedarf

DFU-Forecast
| impuls

Montage Kunde (DC)

- Lieferabrufe

o (el RS
T e ey

- Feinabrufe

- Produktions-
synchrone
Abrufe

|
I
1
|
|
1
|
|
I
|
|
1
|
|
1
|
|
|
[
|
I
1 (Impulse)
|

|
SAP Bestand lackierte Teile
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=EE™ Beispiel: Dynamit Nobel Kunststoff GmbH

DIE BUSINESS ARCHITEXTEN

Produktionsplanung und -feinsteuerung mit JIT-Leitstand fur die Montage

JIT-Bestellung manuell —*

EDI-Manager DFU
3

PAB-Ubernahme und Verarbeitung
v

Erstellen Lieferauftrag
v

Planen Gestellpositionen
v
Erstellen Montageauftrag
v
Drucken Abrufbeleg

v
Erstellen Kommissionierauftrag

PLS-JIT -
Senden Kommi.auftrag an LVS
Bestatigen Komnji.auftrag LVS
Ruckmelden Montageauftrag
Beflllen Versandgestell

Lieferung bearbeiten/einplanen

Buchen Warenausgang

|

SAP R/3 !

Zeitfenster bis zum DC-
Montagezeitpunkt:

10 Stunden
— 4 Stunden Transportzeit
= 6 Stunden
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ol L Trend 2: Advanced Planning & Scheduling APS

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

MRP

Material Requirements Planning

Chargenorientierte
Planung

Prognoseerstellung
Infinite Planung

Grobe Kapazitatsplanung
Verflugbarkeitsprifung

_|_

Quelle: SAP AG + HIR GmbH

APS

Advanced Planning & Scheduling

k=)

m Echtzeitplanung
m Absatzplanung

m Restriktionsbasierte
Beschaffungsplanung

Zentrale Optimierung
Capable-to-Promise
Transparenz Giber Systeme
Business Analytics
ERP-Integration

EDI-basierte
Punkt-zu-Punkt-Anbindung

ASCN

Adaptive SC Network Management

m Interoperabilitat in Echtzeit

m Collaborative Demand und
Supply Planning

= Profitable-to-Promise

m Netzwerkbasierte
Auftragserfiullung

Flexible Ausfihrung
Transparenz tiber Portal
Collaborative Analytics
Integration v. CRM, PLM, SRM

XML-basierte
Multi-Tier-Anbindung

RFID/Agent-Technologie

Seite 12






MNEE" Trend 2: Beispiel mySAP ERP / mySAP Business Suite

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

mySAP Business Suite

mySAP PLM

Instandhaltung und QM

mySAP ERP

Financials
Human Resources
Corporate Services

Operations

m
5
=1
)
=
=
o
@
o
2
o
~
=
5
Q

Auftragsabwicklung
und Distribution

Bestandsfuhrung und Produktion

mySAP SCM

Quelle: SAP AG Seite 14



MNEBR  Trend 2: Beispiel der SAP-APO Product Map

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Global

ATP
CTP
Transportation Planning
scheduling operational tactical strategic

*SCC: Supply Chain Cockpit *VMI: Vendor Managed Inventory
*DP: Demand Planning *CTP: Capable to promise
*SNP: Supply Network Planning *MPS; Master Production Scheduling
*PP: Production Planning *TLB: Transport Load Builder
*DS: Detailed Scheduling *PFS: Process Flow Scheduler

*RS : Repetitive Manufacturing
Quelle: SAP AG Seite 15



ﬁ’Em Trend 2: APS/APO (Advanced Planning & Scheduling/Optimizing)

B APS/APO st ein Planungs- und kein Executive System

B APS/APO plant die logistische Supply Chain basierend auf der
aktuellen Situation

B APS/APO unterstltzt die kollaborative Planung Uber die
Unternehmensgrenze hinaus.

Seite 16



MNER  Trend 2: APS/APO (Advanced Planning & Scheduling/Optimizing)

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Demand Supply |Iproduction|| Detailed Global || Transport

. Network : .|| Available || Planning/
Planning Planning Planning ||Scheduling To Promise S(\:/r:aehollﬁll?ng

'_."_':‘-::_;."T".' T,
QR rep——

BW
A |
Y$ ! asel] L
- R liveCache
:_3 — -
ECC-Core Interface Application L|nk_ Enabling N )
Model Generator, Mapping, Connectivity
Z N — — — —
| $ $ $ g
Legacy Non R\3 Non R\3
RI3 RI3 OLTP OLTP OLTP

Quelle: SAP AG Seite 17



MNER®  Trend 2: APO Supply Network Planning

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Lineare Programmierung

Heuristiken
EngpaB basierte Verteilung

Flexible Constraint-Definition
Lieferantenkapazitaten
Produktionskapazitaten

Transportkapazitaten

Sourcing-, Lagerkapazitaten

Produktions- &
Einkaufs-Bedarfe Prognosen

Lagerbestand Kostenminimierung Kundenauftrage
Lageihaiunass Gewinnmaximierung

strategien o

Optimierung -
|

Quelle: SAP AG
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DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Trend 2: APO Supply Network Planning

Supply Network Planning (SNP)

Decken die Kapazitaten
meiner Lieferanten meinen " Bestandsstrategien

Bedarf? PROGNOSE ® Optimales Sourcing/Quotierungen
Wie kdnnen Kapazitats- 1 " Produktions-, Beschaffungs- und
engpasse in der Produktion Distributionsplanung

. 5 .
ausgeglichen werden = | Darstellung " Globaler Ausgleich der Auslastung
Welche Standorte beliefern =/=] Bearbeitung = Automatische Lagerauffiillung

i o

welche Markte? 1 " Transportplanung
" Push / Pull Strategien

—> Ermittlung. ® Multi-Level Planung
™ Machbarkeit

Wie gehe ich mit Uber-
kapazitaten um?

Gibt es Probleme auf zentralen
Engpassressourcen?

Alternativen

Welche Transportkapazitaten
werden bendtigt?

Einbindung
Kunden / Lieferanten

Quelle: SAP AG Seite 19



r‘-‘{iH" Trend 2: APO Supply Network Planning
Abgleich des Bedarfes mit den Modglichkeiten im Netzwerk

Heuristik: infinite Planung (MRPII)

Reicht die Bedarfe an Hand von Quotierungen Prognose

weiter und legt Umlagerungen an.

Ldst die Stickliste auf und erzeugt 1

Zugénge im Netzwerk AW |

Ermdglicht einen interaktiven lokalen F \ B .

" : - ~ MW
Kapazitatsabgleich bei Uberlast " =
. . . . s Iz aktive /

Optimierung: integrierte finite Planung R simulative

Priorisiert Bedarfe und Zugange utber Kosten Versionen

und legt machbare Umlagerungen anhand von 1

Kosten an

Ldst die Stickliste auf und bestimmt
machbare Zugange im Netzwerk

Beriicksichtigt Produktions-, Transport- und Korrigierte
Lagerkapazitaten global Kapazitaten/Bedarfe | g 5njjer
Collaboration
CTM (Capable to Match): 1
Regelbasierte finite Planung einzelner Bedarfe
Priorisiert Bedarfe und Zugange uber Regeln Abgestimmter Bedarfs-

Legt Umlagerungen anhand von Quotierungen
oder Prioritdten an

Ldst die Stuckliste auf und bestimmt machbare
Produktionszugange im Netzwerk
Beriicksichtigt Produktionskapazitaten global

und Lieferplan




MER  Trend 2: APO Planning Modules

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Supplier 1

Supplier 2

fi 3 3
R Retaler 2

| |
| Plastic Plant E

D Middle /est

s
Supplier 4 Fastener Plant

]
DCWest

roduction

lanning/ Detall

cheduling

Quelle: SAP AG
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929 DueDate violation
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]
HNER™ Trend 2: Ubersicht PP/DS Prozess

BUSINESS ARCHITEKTEN

R/3

Bedarfsermittlung

APO

Planungslauf

Reihenfolgeplanung

Auftragsumsetzung

R/3

Seite 22



APC planning table  Edit Goto  Functions  Extras  Settings  Systerm Help

& || S0 E e DME anoan BHE @

APO planning table, planning version PPDS_MAST
& | €} o (K} GraphOb. @ Optimize.. | %" Reschedule % Deallocate | Jfz Strategy

Resaurce Chart |E|
Jam 38 Feb "33 Mar 94 Bpr 39 May 33 IE'
Resource ResCat | Shont .. = o T e Toe | s e | o7 | o8 us|1u|11|12|!3|14|15|1s|1?|l13|19|2|:||21| M)
BC_ESSM_P_BOT250 P Bottling; Es [+
BC ESSH P BOT250 A F Alter. Bottlingfen]  posfse]  fpodE]  foodEe]  feociss O Eds] leds]  koclE]  boeories E [~
BC_ESSN_P_BOT250_S1 P| Pool1 Bott
BC_ESSN_P_BOT250_S2 P| Pool2 Bott ﬂ
BC_ESSN_P_MIXER P ESSEN: hix
BC_ESSN_P_PAK250 P|Packaging | [+
BC_MNICE_P_MIXER P Mice: Mixing B
[o][v ]| [[«ll¥]
Order Chart
Jam "33 Feb 349 Mar "33 Bpr ‘99 May 39
Order D | Praduct (o [oe [ oa |os |6 ] o7 |oe na|1n|11|12|!3|14|15|1s|1?|l13|13|2|:||21|
11448 HC_ GELIMI IE'
71545 BC_GELINT o =
71546 BC_STABILIZER | B ]
71548 BC_GEL_LAV s B |
71550 BC_GELINT ———————1-
71551 BC_GELINT
71652 BC_GEL
71553 |BC_STH SAP-APO Produktions- und
71574 BC_GE| )  —
71575 EIC_LAEI\ Felnplanungs- Screen 71575, 71575 0
71576 BC_BOTTDN =
71578 BC_GEL250 | —
71574 BC_LAB_GELZ40 ?15?9.?15?90 | |
71580 BC_BOTTLE_250 s [ [4]
. (][]
[«][»] 1 L] (o] Lol [ ] 1 [ENDN

| | 06/01/41993 | 130000 | Cha
| [ | ZP0 (1) (0013 © | pswdfl05 | INS




EJ[
g

 mEC

Trend 2: Vorteile APO PP/DS (1)

Simultane Material- und Kapazitatsplanung fir Eigenfertigung,
Fremdbeschaffung und Umlagerung in einem produzierenden
Werk

Mehrstufige Kapazitatsplanung moglich

Planung von Alternativressourcen

Uhrzeitgenaue Planung auch fur Sekundarbedarfe

Kurze Planungslaufe durch Hauptspeichertechnologie

Finite Einplanung, d.h. Berlicksichtigung von
Ressourcenauslastungen

Bertcksichtigung von Restriktionen in der Planung (z.B.
Lieferantenkapazitat)

Seite 24
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Trend 2: Vorteile APO PP/DS (2)

Automatisches Ein- und Umplanen

Hinterlegen umfangreicher Einplanungsstrategien
(Planungsrichtung, Planungsmodus, Prioritaten,
Sequenzbildung auf Basis von Merkmalen, etc.)

Verfolgung der Bedarfs- und Zugangsverkntpfungen tber alle
Dispositionsstufen (Pegging) mit Steuerungsmaoglichkeiten
(fixieren, Verkntupfungshorizonten, etc.)

Vielfaltige Darstellungs- und Auswertungssichten
(Kennzahlenmonitor, Alert Monitor, Produktplantafel)

Maschinenbelegungsoptimierung (Auftragsreihenfolgen,
Durchlaufzeiten...)

Seite 25



MR Trend 3: Adaptive Supply Chain Network Management

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

MRP

Material Requirements Planning

APS ASCN

Advanced Planning & Scheduling Adaptive SC Network Management

Chargenorientierte
Planung

Prognoseerstellung
Infinite Planung

Grobe Kapazitatsplanung
Verflugbarkeitsprifung

_|_

Quelle: SAP AG + HIR GmbH

k=)

m Echtzeitplanung
m Absatzplanung
m Restriktionsbasierte

Beschaffungsplanung
Zentrale Optimierung
Capable-to-Promise
Transparenz Giber Systeme
Business Analytics
ERP-Integration

EDI-basierte
Punkt-zu-Punkt-Anbindung

m Interoperabilitat in Echtzeit

m Collaborative Demand und
Supply Planning

= Profitable-to-Promise

m Netzwerkbasierte
Auftragserfiullung

Flexible Ausfihrung
Transparenz tiber Portal
Collaborative Analytics
Integration v. CRM, PLM, SRM

XML-basierte
Multi-Tier-Anbindung

RFID/Agent-Technologie
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MNERT  Trend 3: Adaptive Supply Chain Network Management

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Collaborative Supply Chain Prozesse mit SAP ICH 4.1

Supplier Customer
Collaboration Collaboration

My Company

SAP Inventory
Collaboration Hub
(SAPICH 4.1)

Alerts

Bestellungen




-

Ad B B=

=~em  Trend 4: Branchenlésungen am Beispiel Automotive

DIE BUSINESS ARCHITEXTEN

SAP for Automotive

VMS
Garantie
Ersatzteil
JIT usw.

Branchenlosung

Automotive

MmySAP Business Suite

mySAP ERP
mySAP CRM
mySAP SCM
mySAP SRM
mySAP PLM

mySAP Financials
mySAP HCM

mySAP Enterprise
Portal

mySAP Business
Intelligence

mySAP Marketplace

SAP NetWeaver: folgende vier Funktionen nicht enthalten
SAP Enterprise Portal SAP Business Intelligence
SAP Master Data Mgmt SAP Exchange Infrastructure

Quelle: SAP AG
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MNEBR" Trend 4: Die Herausforderung der Wertschopfungskette

Material Flow
r ﬂnformati(lzlow r

Supplier 2

nodhation i’ NS

SAP Supply Chain Planning

Demand Global Product Sequence [ Production ||alert Monitor
Planning

Available Process Scheduling || Execution
To Promise || Engineering

e
£
SeEe
// S
A A A A A

Quelle: SAP AG Seite 29




Hi:" Trend 4: Variantenreiche Produkte im Massenmarkt
o BUSNES RCHTENT Model-Mix-Planning/Sequencing

—— Period Slot

Quelle: SAP AG Seite 30



le Trend 4: Realtime Positioning Based on Restrictions & Capacities

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

Realtime Customers expects = Configured Vehicle + Due Date
Positioning
liveCache )
Vehicle Reservation Planning with Realtime
Management Positioning mySAP SCM
System
Order / Inquiry Plant Option
® Configuration Determination Expansion
B Due Date

Dealer

Portal B Confirmed Date

Transport- Realtime
scheduling Positioning

Restriction 1 Diesel Engine: not 2in arow

Restriction 2 automatic Gearbox: max. 70 per day

Quelle: SAP AG Seite 31



MER" Trend 4: Just-In-Time/Just-In-Sequence Process

DIE BUSINESS ARCHITEKTEN

H Goal: No picking and stock keeping in the process
Reduction of lead times
Supply of fully configured vehicle components

Flow of material

System

supplier o OEM

Flow of information
<:HH I

B Prerequisites: complete supply chain/ no errors / secure process

& Vehicle related
@ QOrder related (‘Go on ordering’)

% Sequenced

< Defined variants DDD““‘DD

Quelle: SAP AG Seite 32




Herzlichen Dank fur
lhre Aufmerksamkeit
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